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ABSTRAK 

 

Sampah plastik masih menjadi masalah yang paling diperhatikan di Indonesia 

karena plastik konvensional tidak mudah terdegradasi atau terurai secara alami. 

Semakin banyaknya penggunaan plastik saat ini menyebabkan sampah yang 

dihasilkan semakin meningkat. Oleh karena itu banyak peneliti yang mulai 

berinovasi dengan membuat plastik ramah lingkungan yang biasa disebut dengan 

plastik biodegradable atau bioplastik. Bioplastik berbahan dasar pati jagung dapat 

digunakan sebagai alternatif produk plastik konvensional yang memiliki 

keunggulan yakni lebih cepat terurai oleh mikroorganisme. Bioplastik berbahan 

dasar pati memiliki kekurangan antara lain yakni, memiliki sifat mekanik yang 

kurang baik dan menghasilkan bioplastik dengan pori-pori yang besar sehingga 

memerlukan adanya tambahan bahan penguat. Penambahan bahan penguat berupa 

pulp selulosa limbah kertas HVS berfungsi untuk mengisi pori-pori yang dihasilkan 

oleh pati. Penambahan kitosan karapas kepiting sebagai bahan penguat berfungsi 

dalam meningkatkan sifat mekanik bioplastik dan sebagai bahan pengawet alami 

pada bioplastik. Penelitian ini bertujuan untuk membuat bioplastik berbahan dasar 

pati jagung dengan kombinasi pulp selulosa limbah kertas HVS dan kitosan karapas 

kepiting yang terbaik. Penelitian ini terdiri dari beberapa tahapan, tahapan yang 

pertama yakni pengambilan pati jagung menggunakan metode ekstraksi 

menggunakan pelarut berupa air dengan perbandingan 100 gram biji jagung : 100 

ml air. Tahapan kedua yakni pengambilan selulosa dari limbah kertas HVS 

sebanyak 100 gram dengan metode isolasi dan bleaching menggunakan beberapa 

larutan yakni Isopropil alkohol 70% sebanyak 500 ml, NaOH 25% sebanyak 100 

ml, Asam asetat 3% sebanyak 100 ml dan Aquades sebanyak 20 ml. Tahapan ketiga 

yakni pencampuran seluruh bahan yang digunakan hingga terbentuk bioplastik. 

Adapun variasi bioplastik menggunakan perbandingan antara pulp selulosa dengan 

kitosan karapas kepiting yang meliputi sampel Kontrol (0 : 0) gram; sampel A (1 : 

1) gram; sampel B (1 : 2) gram dan sampel C (2 : 1) gram. Uji kuat tarik dan 

%Elongasi menggunakan alat Universal Testing Machine. Hasil uji kuat tarik 

terbaik yakni sampel A sebesar 0,9513 MPa. Uji %Elongasi yang diperoleh pada 

keseluruhan variasi yakni sebesar 0%. Uji daya serap air terbaik yakni sampel K 

sebesar 76,89%. Uji degradabilitas yang terbaik yakni sampel B dengan waktu 

degradasi selama tiga hari. Dari 4 pengujian yang dilakukan hanya uji daya serap 

air dan uji degradabilitas yang memenuhi standar SNI 7188.7-2016 tentang Sifat 

Mekanik Elokabel Bioplastik. 

Kata kunci : Bioplastik; Kitosan; Pati Jagung; Pulp; Selulosa. 
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ABSTRACT 

 

Plastic waste is still the most concerned problem in Indonesia because conventional 

plastic does not easily degrade or decompose naturally. The increasing use of 

plastic currently causes the waste produced to increase. Therefore, many 

researchers are starting to innovate by making environmentally friendly plastic 

which is usually called biodegradable plastic or bioplastic. Bioplastics made from 

corn starch can be used as an alternative to conventional plastic products which 

have the advantage of being decomposed more quickly by microorganisms. Starch-

based bioplastics have disadvantages, including, they have poor mechanical 

properties and produce bioplastics with large pores so that they require additional 

reinforcing materials. The addition of reinforcing material in the form of HVS 

paper waste cellulose pulp functions to fill the pores produced by starch. The 

addition of crab carapace chitosan as a reinforcing material functions to improve 

the mechanical properties of bioplastics and as a natural preservative for 

bioplastics. This research aims to make corn starch-based bioplastics using the best 

combination of HVS paper waste cellulose pulp and crab carapace chitosan. This 

research consists of several stages, the first stage is taking corn starch using an 

extraction method using a solvent in the form of water with a ratio of 100 grams of 

starch: 100 ml of water. The second stage is taking 100 grams of cellulose from 

HVS paper waste using the isolation and bleaching method using several solutions, 

namely Isopropyl alcohol 70% 500 ml, NaOH 25% 100 ml, Acetic acid 3% 100 ml, 

Aquades 20 ml. The third stage is mixing all the materials used until bioplastic is 

formed. The bioplastic variations use a ratio between cellulose pulp and crab 

carapace chitosan which includes Control samples (0 : 0) grams; sample A (1 : 1) 

gram; sample B (1 : 2) grams and sample C (2 : 1) grams. Test tensile strength and 

%Elongation using a Universal Testing Machine. The best tensile strength test 

result was sample A of 0.9513 MPa. The %Elongation test obtained for the entire 

variation was 0%. The best water absorption test was sample K at 76.89%. The best 

degradability test was sample B with a degradation time of three days. Of the 4 tests 

carried out, only the water absorption test and biodegradation test met the SNI 

7188.7-2016 standard concerning the Elevated Mechanical Properties of 

Bioplastics. 

Keywords: Bioplastic; Cellulose; Chitosan; Corn Starch; Pulp
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