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MOTTO 

 

“Allah tidak membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya." 

(QS. Al-Baqarah: 286) 

 

"Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, sesungguhnya 

sesudah kesulitan itu ada kemudahan."  

(Q.S Al Insyirah: 5-6) 
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ABSTRAK 

 

Plastik yang berasal dari minyak bumi jumlahnya semakin terbatas dan sifatnya 

tidak mudah didegradasi meskipun telah ditimbun selama puluhan tahun. 

Akibatnya terjadi penumpukan sampah plastik yang menjadi penyebab pencemaran 

lingkungan. Salah satu solusi untuk mengatasi pencemaran lingkungan akibat 

sampah plastik adalah dengan membuat plastik ramah lingkungan. Penelitian ini 

bertujuan untuk membuat plastik ramah lingkungan berbahan dasar pati kentang 

dengan kombinasi serat selulosa limbah kertas HVS dan kitosan karapas udang 

yang terbaik. Pembuatan bioplastik dilakukan dengan variasi massa yang berbeda 

antara serat selulosa limbah kertas HVS dan kitosan karapas udang. Bioplastik yang 

dihasilkan diuji karakteristiknya yang meliputi uji kuat tarik, uji % elongasi, uji 

daya serap air, uji biodegradasi dan analisis permukaan bioplastik menggunakan 

mikroskop digital. Bioplastik yang memiliki nilai kuat tarik terbaik adalah 

bioplastik sampel C dengan penambahan selulosa 2 gram dan kitosan 1 gram 

dengan hasil sebesar 8,2782 MPa. Bioplastik yang dihasilkan memiliki nilai % 

elongasi 0% sehingga tidak ada sampel yang terbaik. Bioplastik yang memiliki nilai 

daya serap air terbaik adalah bioplastik sampel K tanpa adanya penambahan 

selulosa dan kitosan dengan nilai daya serap air sebesar 32,45%. Bioplastik yang 

mengalami proses degradasi tercepat adalah bioplastik sampel K tanpa penambahan 

selulosa dan kitosan dan bioplastik sampel C dengan penambahan selulosa 2 gram 

dan kitosan 1 gram dengan lama waktu degradasi yang sama yaitu 9 hari. Dari 4 

pengujian yang dilakukan hanya uji daya serap air dan uji biodegradasi yang 

memenuhi standar SNI 7188.7-2016 tentang Sifat Mekanik Elokabel Bioplastik. 

Kata kunci : bioplastik; pati kentang ; selulosa; kitosan.  
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ABSTRACT 

Plastics derived from petroleum are increasingly limited in number and are not 

easily degraded even though they have been stockpiled for decades. As a result, 

there is a buildup of plastic waste which causes environmental pollution. One 

solution to overcome environmental pollution due to plastic waste is to make 

environmentally friendly plastic. This research aims to make environmentally 

friendly plastic from potato starch with the best combination of HVS paper waste 

cellulose fiber and shrimp carapace chitosan. Bioplastics are made with different 

mass variations between HVS paper waste cellulose fiber and shrimp carapace 

chitosan. The resulting bioplastics were tested for their characteristics which 

included tensile strength tests, % elongation tests, water absorption tests, 

biodegradation tests and surface analysis of the bioplastics using a digital 

microscope. The bioplastic that has the best tensile strength value is sample C 

bioplastic with the addition of 2 grams of cellulose and 1 gram of chitosan with a 

result of 8,2782 MPa. The resulting bioplastic has a % elongation value of 0% so 

there is no best sample. The bioplastic that has the best water absorption value is 

sample K bioplastic without the addition of cellulose and chitosan with a water 

absorption value of 32,45%. The bioplastics that experienced the fastest 

degradation process were sample K bioplastic without the addition of cellulose and 

chitosan and sample C bioplastic with the addition of 2 grams of cellulose and 1 

gram of chitosan with the same degradation time, namely 9 days. Of the 4 tests 

carried out, only the water absorption test and the biodegradation test met the SNI 

7188.7-2016 standard concerning the Elegant Mechanical Properties of 

Bioplastics. 

Keywords: bioplastic; potato starch; cellulose; chitosan
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