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ABSTRAK

Didalam bidang industri, teknologi memiliki peran yang sangat
penting dalam meningkatkan kinerja pabrik, seperti dalam memperlancar
proses memisah dan menghitung barang yang dilakukan secara manual.
Dalam proses tersebut, sering kali terjadi kesalahan dan ketidakakuratan
dalam perhitungan dan pemisah barang. Oleh karena itu, dalam Tugas
Akhir ini, dibuat sebuah alat untuk memisahkan dan menghitung jumlah
screw yang dapat dilakukan secara efisien. Alat ini dilengkapi dengan
sensor berat loadcell untuk mengukur berat screw, sensor proximity
induktif yang digunakan untuk menghitung total keseluruhan screw, dan
mikrokontroler Arduino mega 2560 sebagai pemroses sistem utama untuk
memisah dan menghitung screw. Dengan menggunakan alat ini, sebuah
pabrik dapat menghemat waktu pengoperasian, mempermudah operator,
dan mengurangi tenaga kerja. Berdasarkan hasil pengujian yang
dilakukan, sensor loadcell dapat mengukur screw ukuran M3,5 mencapai
akurasi 99,087% dan ukuran screw M3 akurasi mencapai 98,52%. Selain
itu, pada pengujian servo menunjukkan bahwa servo memiliki tingkat
keberhasilan yang tinggi yaitu mencapai 100% dan pengujian sensor
proximity induktif mengalami 1 kali kegagalan dalam 10 kali percobaan
dengan screw ukuran M3, dikarenakan jarak antara sensor dan screw
terlalu jauh. Semua pengujian dilakukan percobaan sebanyak 10 kali
dengan waktu pengoperasian yang berbeda-beda.

Kata kunci : Pemisah Screw, Penghitung Screw, Sensor Loadcell, Sensor
Proximity Induktif



ABSTRACT

In the industrial field, technology has a very important role in
improving factory performance, such as in facilitating the process of
separating and counting goods that are carried out manually. In this
process, errors and inaccuracies often occur in the calculation and
separation of goods. Therefore, in this Final Project, a tool is made to
separate and count the number of screws that can be done efficiently. This
tool is equipped with a loadcell weight sensor to measure the weight of
the screw, an inductive proximity sensor used to count the total number
of screws, and an Arduino mega 2560 microcontroller as the main system
processor to separate and count the screws. By using this tool, a factory
can save operating time, make it easier for operators, and reduce labor.
Based on the test results, the loadcell sensor can measure M3.5 screw size
reaching 99.087% accuracy and M3 screw size accuracy reaching
98.52%. In addition, the servo test shows that the servo has a high success
rate which reaches 100% and the inductive proximity sensor test has 1
failure in 10 trials with the M3 size screw, because the distance between
the sensor and the screw is too far. All tests were tested 10 times with
different operating times.

Keywords: Screw Separator, Screw Counter, Loadcell Sensor, Inductive
Proximity Sensor
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Mikrokontroler

Screw

Software
Hardware
Input
Kontrol
Output

Induktif
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Strain gauge
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Rate Load
On

off

Gear
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Integrated circuit yang berfungsi sebagai pusat
pengolahan data pada sistem tertentu.
Komponen yang digunakan untuk
menggabungkan dua objek menyatukan dua
bagian yang tidak terhubung secara permanen
atau rapat, tetapi masih memungkinkan untuk
dipisah atau dilepas.

Perangkat lunak

Preangkt Keras

Bagian yang menghubungkan power supply dan
komponen terkait dengan sensor load cell serta
sensor proximity induktif.

Bagian yang menghubungkan komponen terkait
dengan push button.

Bagian yang menghubungkan power supply dan
komponen terkait dengan lcd.

Komponen yang digunakan untuk mendeteksi
benda logam.

Proses mengembalikan suatu sistem, perangkat,
atau program ke kondisi awal atau keadaan
semula.

Sebuah sensor yang digunakan untuk mengukur
regangan atau deformasi pada suatu objek atau
struktur.

Layar yang menampilkan tulisan elektronik yang
terdiri dari piksel

Beban yang terukur

Kondisi aktif

Kondisi non aktif

Roda Gigi

Komponen elektronik yang berfungsi sebagai
pengubah arus listrik
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Pulse-Width Modulation
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Liquid Crystal Display

Inter Intergrated Circuit
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