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ABSTRAK

Limbah cair batik sebelum dibuang ke lingkungan dibutukan
pengolahan limbah terlebih dahulu, salah satunya adalah sedimentasi-
filtrasi. Cara sedimentasi-filtrasi yang digunakan beragam salah
satunya metode filtrasi bertingkat yang nantinya air akan dialirkan dari
atas lalu melewati proses filtrasi dan kemudian dikumpulkan disebuah
lahan untuk proses sedimentasi. Namun, limbah batik yang
menggunakan cara sedimentasi-filtrasi dinilai kurang maksimal dan
tidak memenuhi standar baku mutu yang dikarenakan proses filtrasi
saja masih kurang efektif dalam menurunkan kadar zat berbahaya
dalam limbah tersebut. Oleh karena itu, dibuatlah mesin
elektrokoagulasi-filtrasi dengan adanya proses elektrokoagulasi maka
dapat mengikat kadar zat berbahaya dalam limbah dan
memaksimalkan proses filtrasi. Mesin elektrokoagulasi-filtrasi ini
menggunakan arduino uno sebagai mikrokontrollernya, pompa DC
12V dan elektroda sebagai aktuatornya. Mesin elektrokoagulasi-
filtrasi ini dapat dibuat sesuai desain yang telah ditentukan. Waktu
terbaik untuk elektrokoagulasi adalah 150 menit.Waktu 150 menit
berhasil menurunkan kadar TSS dan mengubah tekstur air menjadi
lebih jernih. Penggunaan sumber listrik untuk elektrokoagulasi 12V
10A lebih efektif dibandingkan 5A karena elektron yang mengikat
kadar zat berbahaya lebih banyak. Filtrasi menggunakan pasir silika,
karbon aktif, zeloit dan spons mempengaruhi hasil pengolahan limbah,
di mana tingkat kerapatannya dapat menyaring flok-flok yang dihasilkan dari
proses elektrokoagulasi.

Kata Kunci : Limbah, Batik, Elektrokoagulasi, Filtrasi



ABSTRACT

Before being disposed of into the environment, liquid batik waste
requires waste processing, one of which is sedimentation-filtration.
The sedimentation-filtration methods used are various, one of which is
the multi-stage filtration method where the water will flow from above,
then go through a filtration process and then be collected in a field for
the sedimentation process. However, batik waste that uses the
sedimentation-filtration method is considered less than optimal and
does not meet quality standards because the filtration process alone is
still less effective in reducing the levels of hazardous substances in the
waste. Therefore, an electrocoagulation-filtration machine was
created with an electrocoagulation process that can bind the levels of
dangerous substances in waste and maximize the filtration process.
This electrocoagulation-filtration machine uses an Arduino Uno as the
microcontroller, a 12V DC pump and electrodes as the actuator. This
electrocoagulation-filtration machine can be made according to a
predetermined design. The time for electrocoagulation is 150 minutes
precisely because there is an Arduino microcontroller to regulate the
time. The 150 minutes succeeded in reducing TSS levels and changing
the texture of the water to become clearer. The use of a 12V 10A power
source for electrocoagulation is more effective than 5A because the
electrons bind to more levels of dangerous substances. Filtration using
silica sand, activated carbon, zeloite and sponge influences waste
processing results, where the density level can filter the flocs resulting
from the electrocoagulation process.

Keywords: Waste, Batik, Electrocoagulation, Filtration.
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