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ABSTRAK

Industri pada umumnya adalah aktivitas untuk menghasilkan produk.
Dalam kegiatan industri terdapat beberapa proses seperti pengumpulan
bahan baku, produksi, quality control, pengemasan, dan pemasaran. Salah
satu masalah yang sering terjadi adalah pada tahap pengemasan. Jika
proses pengemasan tidak efisien, hal ini akan menghambat hasil produksi
karena membutuhkan banyak waktu dan tenaga. Pelaku industri bisa
menggunakan alat pengemasan, namun harga alat tersebut di pasaran
sangat mahal bagi industri rumahan. Oleh karena itu, tugas akhir ini
bertujuan, membuat alat pengemas plastik yang mengubah plastik
lembaran menjadi plastik kemasan dan alat ini dilengkapi dengan
pemantauan suhu pada pemanas dan pemantauan berat kemasan. Dalam
perancangan ini, mikrokontroler Arduino Mega2560 digunakan sebagai
pusat pengendali sistem. Motor servo digunakan untuk membuka dan
menutup katup pada bak penampungan, sensor load cell untuk
menimbang produk, motor DC untuk penggerak sealer atau pemanas,
serta LCD sebagai media penampil data. Sistem kerja alat ini mengubah
plastik lembaran menjadi kemasan melingkar yang direkatkan
menggunakan pemanas. Komponen pendukung lainnya adalah relay,
sensor suhu, dan resistor. Fitur tambahan pada alat ini meliputi
monitoring suhu pada sealer atau pemanas dan menampilkan indikator
pada LCD. Dari hasil pengujian, sistem alat pengemas ini dapat
membentuk dan memotong kemasan dengan baik pada suhu kisaran 60-
65°C dengan delay pengepresan sebesar 2500 ms. Pengujian
menunjukkan akurasi berat yang cukup baik, dengan persentase error
rata-rata sebesar 8,75% untuk pengemasan 100 gram dan 5,05% untuk
pengemasan 200 gram.Dari perbandingan berat antara loadcell dan
timbangan konvensional, rata-rata selisih berat adalah 1,29 gram dengan
error rata-rata sebesar 0,97%, dan sensor suhu DS18B20 dapat
mendeteksi suhu dengan rata rata selisih 0,878°C dibandingkan dengan
sensor HTC, dengan error rata-rata 1,818%.

Kata Kunci: alat pengemas, Arduino Mega2560, sensor load cell, sensor
suhu DS18B20, LCD

Vi



ABSTRACT

Industry, in general, is an activity to produce products. In industrial
activities, there are several processes such as raw material collection,
production, quality control, packaging, and marketing. One common
problem that often occurs is at the packaging stage. If the packaging
process is not efficient, it will hinder production results because it
requires a lot of time and effort. Industrial players can use packaging
machines; however, the price of such machines on the market is very
expensive for small home industries. Therefore, this final project aims to
create a plastic packaging machine that converts plastic sheets into
plastic packaging, equipped with temperature monitoring on the heater
and weight monitoring during weighing. In this design, the Arduino
Mega2560 microcontroller is used as the system control center. A servo
motor is used to open and close the valve on the reservoir, a load cell
sensor for weighing products, a DC motor for driving the sealer or heater,
and an LCD as a data display medium. The working system of this tool
converts plastic sheets into circular packaging that is sealed using a
heater. Other supporting components include relays, temperature
sensors, and resistors. Additional features of this tool include temperature
monitoring on the sealer or heater and displaying indicators on the LCD.
Test results show that this packaging system can form and cut packaging
properly at a temperature range of 60-65°C with a sealing delay of 2500
ms. Testing showed a reasonably good weight accuracy, with an average
error percentage of 8.75% for 100 grams packaging and 5.05% for 200
grams packaging. The weight comparison between the load cell and
conventional scales showed an average weight difference of 1.29 grams
with an average error of 0.97%, and the DS18B20 temperature sensor
could detect temperatures with an average difference of 0.878°C
compared to the HTC sensor, with an average error of 1.818%.

Keywords: packaging machine, Arduino Mega2560, load cell sensor,
DS18B20 temperature sensor, LCD
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. Perancangan alat yang mengandung intisari

pembuatan alat atau modul.

: Flowchart atau diagram alir yang
mewakili  suatu algoritma. Alur kerja atau
proses yang merepresentasikan langkah-
langkah dalam bentuk simbol grafik dan yang
urutannya dihubungkan dengan panah.
Diagram ini menunjukkan contoh atau
deskripsisolusi untuk masalah tersebut.

: Masukan

. Keluaran

. Perangkat keras

. Perangkat lunak

. Rangkaian kabel pada komponen elektronik
. Perakitan

. Rancangan

: Penggambaran, perencanaan dan pembuatan
sketsa atau pengaturan dari beberapa elemen
yang terpisah ke dalam suatu kesatuan yang utuh
dan berfungsi
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