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ABSTRAK

Tempurung kelapa atau batok kelapa adalah limbah dari buah kelapa yang
sering dibuang. Namun, batok kelapa dapat dijadikan sebagai bahan baku
untuk diubah menjadi arang, yang selanjutnya dapat ditransformasikan
menjadi produk inovatif yang dapat memberikan nilai tambah seperti
briket arang. Dalam proses pengerjaan untuk mengolah tempurung kelapa
hingga menjadi briket akan melewati berbagai proses mulai dari
pembakaran tempurung kelapa hingga menjadi arang. Namun pada tugas
akhir ini akan berfokus pada mesin pencampur adonan briket dan
pengaduk arang tempurung kelapa dengan variasi waktu pengadukan.
Mesin pengaduk merupakan alat yang digunakan dalam proses
pencampuran bahan, dimana mekanisme yang digunakan dalam mesin ini
adalah helical screw. Rancang bangun mesin pengaduk pada pembuatan
arang tempurung kelapa dibuat dengan prinsip bentuk vertical dan
menggunakan helical screw sebagai alat pengaduk material. Mesin
penakar dan pengaduk menggunakan bahan arang sebanyak 1000g,
tepung tapioka 150g, dan 650g air. Salah satu metode yang digunakan
untuk melakukan proses penakaran dan pengadukan secara otomatis ini
dengan melakukan loadcell yang memberikan sinyal kepada Arduino
untuk memerintahkan relay yang nantinya memberikan sinyal input
kepada PLC. Sedangkan proses pengadukan dilakukan dengan setting
timer pada motor pengaduk. Dari tugas akhir yang telah dilakukan
didapatkan pada proses penakaran adonan briket menggunakan 2 motor
AC untuk memutar screw selama beberapa tahap, dan waterpump. Dan
untuk pengadukan adonan divariasikan dalam 3 waktu yang berbeda yaitu
5 menit, 10 menit, dan 15 menit. Dari ketiga variable tersebut diperoleh
berbagai hasil dan disimpulkan bahwa uji coba pengadukan selama 15
menit memiliki hasil pencampuran yang paling maksimal, dimana
pengadukan selama 5 dan 10 menit belum tercampur secara merata.

Kata kunci: Arduino, Loadcell, Mesin Pencampur, Mesin Pengaduk,
PLC, Tempurung Kelapa



ABSTRACT

Coconut shells or coconut shells are waste from coconuts which
are often thrown away. However, coconut shells can be used as
raw material to be converted into charcoal, which can then be
transformed into innovative products that can provide added value
such as charcoal briquettes. In the process of processing coconut
shells into briquettes, various processes will go through, starting
from burning the coconut shell until it becomes charcoal. However,
this final project will focus on briquette dough measuring machines
and coconut shell charcoal mixers with varying mixing times. A
mixing machine is a tool used in the process of mixing materials,
where the mechanism used in this machine is a helical screw. The
design of the mixing machine for making coconut shell charcoal is
made using a vertical principle and uses a helical screw as a
material mixing tool. The measuring and mixing machineuses
1000g of charcoal, 150g of tapioca flour and 650g of water. One
of the methods used to carry out the automatic dosing and mixing
process is by using a load cell which gives a signal to the Arduino
to command a relay which will then provide an input signal to the
PLC. Meanwhile, the stirring process is carried out by setting the
timer on the stirrer motor. From the research that has been carried
out, it was found that the process of dosing the briquette mixture
uses 2 AC motors to rotate the screw for several stages, and a water
pump. And for mixing the dough, it is varied in 3 different times,
namely 5 minutes, 10 minutes and 15 minutes. From these three
variables, various results were obtained and it was concluded that
the 15minute mixing trial had the maximum mixing results, where
the 5 and 10minute stirring did not mix evenly.

Keywords: Arduino, Loadcell, Mixing Machine, Stirring Machine,
PLC, Coconut Shell
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DAFTAR ISTILAH

. komputer elektronik yang memiliki fungsi kendali

untuk berbagai tipe dan tingkat kesulitan yang
beraneka ragam. Definisi Programmable Logic
Controller menurut Capiel (1982) adalah sistem
elektronik yang beroperasi secara digital dan
didesain untuk pemakaian di lingkungan industri,
dimana sistem ini menggunakan memori yang dapat
diprogram untuk penyimpanan secara internal
instruksi-instruksi  yang  mengimplementasikan
fungsi-fungsi  spesifik seperti logika, urutan,
perwaktuan, pencacahan dan operasi aritmatik
untuk mengontrol mesin atau proses melalui modul-
modul 1/O digital maupun analog.PLC juga dapat
diterapkan untuk pengendalian sistem yang
memiliki output banyak

: papan pengembangan mikrokontroler yang berbasis

chip ATmega328P. Arduino Uno memiliki 14
digital pin input / output (atau biasa ditulis 1/0O,
dimana 14 pin diantaranya dapat digunakan sebagai
output PWM antara lain pin 0 sampai 13), 6 pin
input analog, menggunakan crystal 16 MHz antara
lain pin AO sampai A5, koneksi USB, jack listrik,
header ICSP dan tombol reset.

: Gambaran dari sistem, sirkuit atau program yang

masing-masing fungsinya diwakili oleh gambar
kotak berlabel dan hubungan diantaranya
digambarkan dengan garis penghubung

. Diagram yang menggambarkan langkah-langkah

dan juga solusi (keputusan) yang dilakukan di dalam
sebuah program.
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DAFTAR SINGKATAN

PLC : Programmable Logic Controller
DC : Direct Current

AC . Alternating Current

RA : Relay

PB : Push Button

ES : Emergency Stop

110 . Input Output
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DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran A (Program Arduino)
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