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ABSTRAK

Di desa Ujungmanik terdapat penyulingan tanaman kayu putih menjadi
minyak kayu putih. Permasalahan yang terjadi adalah limbah sisa
penyulingan minyak kayu putih, berupa ranting dan daun. Dalam
permasalahan yang ada upaya yang perlu di terapkan adalah menfaatakn
limbah daun menjadi pupuk kompos. Kapasitas mesin pengemasan ialah
untuk kompos 15.000 gram dengan komposisi 2:1 yaitu campuran dari
10.000 gram pupuk limbah minyak kayu putih dan 5000 gram pupuk
kandang. Tujuan pada pembuatan tugas akhir ini untuk Membuat mesin
pengemas pupuk kompos limbah kayu putih dan Membuat sistem
penimbangan menggunakan sensor load cell pada proses pengemasan.
Metode yang digunakan dalam pembuatan mesin pengemasan pupuk
ialah melakukan perencanaan sistem kerja mesin, kemudian
merencanakan desain mekanikal menggunakan software Sketchup dan
desain elektrikal menggunakan Software AutoCAD, dan membuat
program pada sitem kontrol dengan menggunakan kontrol PLC dan
ESP8266, Ketika proses perencanaan sudah selesai langkah selanjutnya
pengaplikasian perencaan yang sudah direncanakan pada pembuatan
mesin pengemasan, material yang diguanakan pada mesin pengemasan
ini menggunakan besi siku 4x4 cm dan plat besi dengan diameter 1,6 mm.
Hasil pengujian bahwa mesin pengemasan pupuk kompos limbah
penyulingan minyak kayu putih berbasis sistem kendali PLC dengan
kapasitas 1000 gram yang terbaca oleh sensor load cell kemudian mampu
mengemas 10 kantong plastik, mendapatkan hasil rata-rata pengemasan
sebesar 994,1 gram dengan persentase error sebesar 2,1% dan pada proses
pengemasan bisa di monitoring berat melalui blynk.

Kata Kunci: Pupuk, Kompos, PLC, Load Cell, ESP 8266, Blynk.



ABSTRACT

In Ujungmanik village there is a distillation of eucalyptus plants into
eucalyptus oil. The problem that occurs is the waste from the distillation
of eucalyptus oil, in the form of twigs and leaves. In the existing problem,
the effort that needs to be applied is to utilize leaf waste into compost. The
capacity of the packaging machine is for 15,000 grams of compost with a
composition of 2: 1, namely a mixture of 10,000 grams of eucalyptus oil
waste fertilizer and 5000 grams of manure. The purpose of making this
final assignment is to make a eucalyptus waste compost fertilizer
packaging machine and make a weighing system using a load cell sensor
in the packaging process. The method used in making the fertilizer
packaging machine is to plan the machine's work system, then plan the
mechanical design using Sketchup software and electrical design using
AutoCAD software, and create a program on the control system using
PLC and ESP8266 controls. When the planning process is complete, the
next step is to apply the planned planning to make the packaging machine,
the material used in this packaging machine uses 4x4 cm angle iron and
iron plate with a diameter of 1.6 mm. The test results show that the
eucalyptus oil waste compost packaging machine based on a PLC control
system with a capacity of 1000 grams read by the load cell sensor is then
able to pack 10 plastic bags, getting an average packaging result of 994.1
grams with an error percentage of 2.1% and in the packaging process the
weight can be monitored via blynk.

Keywords: Fertilizer, Compost, PLC, Load Cell, ESP 8266, Blynk
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DAFTAR SINGKATAN

PLC  =Programmable Logic Controllers
PHKM = Pengelolaan Hutan Kemasyarakatan
\Y = Voltage

AC = Alternating Current

DC = Dirrect Current

MCB = Miniature Circuit Breaker

RPM = Revolutions per minute

ADC = Analog to digital conventer

IC = Intergrated Circuit

g =gram

cm = Centimeter
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