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ABSTRAK

Salah satu permasalahan lingkungan yang ditimbulkan oleh pembangkit listrik
tenaga uap (PLTU) adalah dampak yang dihasilkan dari pengoperasian pembangkit
listrik yang bahan bakarnya berupa batubara. Penggunaan batubara yang semakin
tinggi akan meningkatkan pencemaran lingkungan. Oleh karena itu diperlukan
substitusi bahan bakar batubara salah satunya yaitu briket dari biomassa berupa
sampah organik yang diperoleh dari Tempat Pengolahan Sampah Terpadu (TPST)
Refused Derived Fuel (RDF) unit Cilacap dengan campuran tempurung kelapa.
Penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk memanfaatkan arang campuran
sampah organik RDF unit Cilacap dengan tempurung kelapa menjadi briket dengan
menggunakan perekat tepung tapioka serta untuk mengetahui pengaruh variasi
ukuran partikel terhadap kualitas briket yang dihasilkan. Penggunaan tepung
tapioka tersebut karena tepung tapioka dapat menghasilkan kekuatan rekat kering
yang tinggi dan menghasilkan sedikit asap. Metode pembuatan briket yaitu
pengarangan bahan baku, penghalusan, pengayakan, pencampuran, pencetakan,
dan pengeringan. Pengarangan yang digunakan dalam penelitian ini yaitu dengan
metode pirolisis. Variabel yang digunakan adalah variasi ukuran partikel yakni 60
mesh, 100 mesh, dan 200 mesh. Pengaruh ukuran partikel terhadap kualitas hasil
briket yaitu semakin kecil ukuran partikel maka akan meningkatkan kadar air, kadar
karbon tetap, dan kadar zat mudah menguap tetapi tidak signifikan serta
menurunkan nilai kalor dan kadar klorin. Hasil dari penelitian ini diperoleh variasi
ukuran partikel optimal yaitu pada ukuran partikel 100 mesh karena mempunyai
nilai kalor yang tinggi sebesar 7027 kal/g, kadar klorin sebesar 0,24%, dan kadar
Hardgove Grindability Index (HGI) sebesar 56%. Nilai kadar air, kadar zat mudah
menguap, kadar abu, kadar karbon tetap, kadar klorin, dan nilai kalor pada semua
variasi ukuran partikel memenuhi SNI 8966:2021 tentang bahan bakar jumputan
padat.

Kata kunci : briket, ukuran partikel, kadar HGI, kadar klorin.
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ABSTRACT

One of the environmental problems caused by steam power plants (PLTU) is the
impact resulting from the operation of power plants whose fuel is coal. The
increasing use of coal will increase environmental pollution. Therefore, it is
necessary to substitute coal fuel, one of which is briquettes from biomass in the
form of organic waste obtained from the integrated waste processing Site (TPST)
Refused Derived Fuel (RDF) unit in Cilacap with a mixture of coconut shells. This
research was carried out with the aim of utilizing charcoal mixed with organic
waste from the Cilacap RDF unit with coconut shells into briquettes using tapioca
flour adhesive and to determine the effect of variations in particle size on the quality
of the briquettes produced. The use of tapioca flour is because tapioca flour can
produce high dry adhesive strength and produce little smoke. The methods for
making briquettes are crushing the raw materials, grinding, sieving, mixing,
molding and drying. The composition used in this research is the pyrolysis method.
The variables used are variations in particle size, namely 60 mesh, 100 mesh, and
200 mesh. The effect of particle size on the quality of the briquettes results is that
the smaller the particle size, the higher the water content, fixed carbon content,
and volatile substance content, but not significantly, as well as reducing the heating
value and chlorine content. The results of this research obtained the optimal
particle size variation, namely 100 mesh particle size because it has a high heating
value of 7027 cal/g, chlorine content of 0.24%, and Hardgove Grindability Index
(HGI) content of 56%. The values for water content, volatile matter content, ash
content, fixed carbon content, chlorine content and heating value for all variations
in particle size meet SNI 8966:2021 concerning solid fuel.

Keywords:, briquettes, particle size, HGI content, chlorine content.
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