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ABSTRAK 

 

Gerinda adalah suatu alat yang digunakan untuk mengasah/memotong benda 

kerja. Jenis mata gerinda beraneka macam seperti batu gerinda potong, mata gerinda 

amplas sabuk, dan sebagainya. Setiap mata gerinda memiliki fungsi yang berbeda. 

Seperti mata gerinda amplas sabuk yang berfungsi untuk mengikis/menghaluskan 

permukaan benda kerja. Mata gerinda amplas sabuk diaplikasikan pada belt sander 

machine. Belt sander machine merupakan mesin berkecepatan tinggi. Tujuan utama 

tugas akhir ini yaitu membuat alur dan estimasi waktu proses produksi, menyusun bill 

of material, dan melakukan pengujian belt sander machine. 

Metode yang digunakan dalam tugas akhir ini yaitu studi literatur dan studi 

lapangan. Studi literatur dilakukan sebagai tahap pencarian referensi dan pengumpulan 

data pendukung terkait belt sander machine, sedangkan studi lapangan dilakukan 

dengan cara interview untuk mencari data kebutuhan permasalahan yang ada. 

Hasil dari tugas akhir ini yaitu estimasi waktu proses produksi yang dibutuhkan 

dalam membuat belt sander machine selama 8 hari. Terdpat 45 material yang terdaftar 

dalam bill off material dan dilengkapi dengan spesifikasi yang diketahui. Pengujian 

hasil belt sander machine dilakukan menggunakan 5 sample part yang sama dengan 

putaran sebesar 1450 rpm, waktu 5 detik pada setiap sampelnya, dan kemiringan awal 

sebesar 32°. Pada sample part 1, 2, 3 hasil akhir memiliki sudut yang sama dengan 

sudut awal yakni 32° dengan toleransi 0,9mm. Sample 4 memiliki sudut yang sama 

yakni 32° dengan toleransi 0,8mm. Sample 5 memiliki sudut yang sama yakni 32° 

dengan toleransi 0,7mm dan semua sample dinyatakan finish good. 

 

Kata kunci: waktu produksi, belt sander machine, uji hasil 
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ABSTRACT 

 

A grinder is a tool used to sharpen a workpiece. There are various types of 

grinding blade such as cutting grinding stones, sandpaper grinding bits, belts, and so 

on. Each grinding blade has a different function. For example, a sandpaper grinding 

blade of a belt functions to scrape the surface of the workpiece. The belt sandpaper 

grinding blade is applied to the belt sandpaper machine. Belt sandpaper machine is a 

high-speed machine. The main objectives of this final project are to create a flow and 

estimate the production process time, prepare a bill of materials, and test the belt 

sandpaper machine. 

The methods used in this final project are literature studies and field studies. 

The literature study was carried out as a stage of finding references and collecting 

supporting data related to the belt sandpaper machine, while field study was carried 

out by means of interviews to find data on the needs of existing problems. 

The result of this final project is the estimated production process time needed 

to make a belt sandpaper machine for 8 days. There are 45 materials listed in the bill 

off material and equipped with known specifications. The belt sandpaper machine 

results are tested using 5 same sample parts with a rotation of 1450 rpm, a time of 5 

seconds on each sample, and an initial inclination of 32°. In sample parts 1, 2, 3, the 

final result has the same angle as the initial angle, which is 32° with a tolerance of 

0.9mm. Sample 4 has the same angle of 32° with a tolerance of 0.8mm. Sample 5 has 

the same angle of 32° with a tolerance of 0.7mm and all samples are declared to be 

“finish good". 

 

Keywords: production time, belt sandpaper machine, test results  
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN 

 

v   = Kecepatan potong    (m/menit) 

n   = Putaran spindle     (rpm) 

d   = Diameter benda kerja    (mm)  

d0  = Diameter awal     (mm) 

dm = Diameter akhir     (mm) 

vf = Kecepatan gerak makan    (mm/menit) 

f  = Gerak makan     (mm/putaran) 

tc = Waktu pemotongan    (menit) 

vf = Kecepatan gerak makan    (mm/menit) 

lt = Panjang pemesinan    (mm) 

z  = Jumlah mata potong 

lv  = Panjang langkah awal pemotongan (mm) 

lw = Panjang pemotongan benda kerja (mm) 

ln  = Panjang langkah akhir pemotongan (mm) 

π   = Nilai konstanta    (3,14 atau 
22

7
) 

 

 

 

 


