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ABSTRAK 

Pada sistem otomasi PLC merupakan peralatan yang mudah dengan 

berbasiskan microprocessor dengan berisikan fungsi khusus pada control 

dari berbagai jenis PLC. Dengan pembuatan sistemasi berbasis PLC 

dapat memudahkan control sistem baik secara manual bahkan otomatis.  

Terdapat berapa halnya masalah yang terjadi di masyarakat pengisian 

minyak goreng secara manual yang akan human error karena tidak 

pastinya takaran volume miyak yang kemungkinan akan tumpah. Oleh 

karena itu penulis mengembangkan karya dengan sistemasi PLC dengan 

setting timer supaya lebih akurat sesuai dengan setting real time. 

Sistemasi program yang di simpan memori PLC di buat menggunakan cx 

pogrammer yang berisi wiring leader diagram.  Dalam hal ini TA akan 

membahas terkait otomasi PLC dalam prosses filling oil (pengisi minyak) 

dan close bottle cap dengan menggunakan PLC omron CP1L. 

Menggunakan 4 input yang beralamat 000,001,002,004 dengan 3 output 

yang beralamat 100.00, 100.02, 100.05 yang berisi 3 output yaitu M1 

sebagai penggerak conveyor, pompa 12 vdc, M2. Dengan spesifikasi 

tertera 12 volt. Penelitian TA ini merupakan pengembangan dari 

beberapa penelitian yang masih manual, sedangkan pada TA yang akan 

penulis buat menggunakan sistem automatis dengan setting real time saat 

running prosses. Dengan  TA yang akan di buat penulis data memahami 

cara membuat desain mesin pengisian minyak baik dari segi hardware 

maupun software PLC. Dimana sistemasi berlangsung dari start push 

button kemudian membawa botol yang berurutan dan akan berhenti jika 

mengenai sensor proximity yang akan mengirim signal perintah proses 

berikutnya dan  akan mati jika push button stop di tekan. Dengan hasil 

pengukuran  segi kecepatan motor dengan beban 150ml hingga 350 ml 

dengan pembacaan nilai ukur 20 rpm-27 rpm. Dengan rata rata tegangan 

output 11 volt ukur pembacaan tegangan. Dengan arus  output 2-3 

Ampere Dengan daya total kebutuhan yaitu 108,558 W. Dan jarak 

pembacaan sensor 1 yaitu 8cm, dan sensor 2 yaitu 21 cm. Dan mengalami 

penambahan setting timer saat pengisian minyak dari 150 ml hingga 350 

ml dengan waktu 50 second hingga 160 second. 

Kata kunci : PLC omron, sensor proximity, pompa 12 vdc, pengisian 

minyak. 
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ABSTRACT 

 The PLC automation system is a simple device based on a 

microprocessor containing special functions for the control of various 

types of PLCs. By making a PLC-based system, it can make it easier 

to control the system, both manually and even automatically. There 

are a number of problems that occur in the community filling cooking 

oil manually resulting in human error because there is no certainty 

about the volume of oil that is likely to spill. Therefore, the author 

develops work with a PLC system with a timer setting so that it is more 

accurate according to real time settings. The program system that is 

stored in the PLC memory is made using the cx programmer which 

contains a wiring leader diagram. In this case the TA will discuss PLC 

automation in the process of filling oil and closing bottle caps using 

the Omron CP1L PLC. Using 4 inputs with addresses 

000,001,002,004 with 3 outputs with addresses 100.00, 100.02, 

100.05 which contain 3 outputs, namely M1 as a conveyor drive, 12 

vdc pump, M2. With specifications listed 12 volts. This TA research is 

a development of several studies that are still manual, whereas the TA 

that the author will make uses an automatic system with real time 

settings when running processes. With the TA that will be made, the 

data writer understands how to design an oil filling machine both in 

terms of PLC hardware and software. Where the systemation takes 

place from the start of the push button then carries the bottles in 

succession and will stop if it hits the proximity sensor which will send 

a command signal for the next process and will die if the stop push 

button is pressed. With the measurement results in terms of motor 

speed with a load of 150 ml to 350 ml with a measurement value 

reading of 20 rpm-27 rpm. With an average output voltage of 11 volts 

measure the voltage reading. With an output current of 2-3 Ampere 

With a total power requirement of 108.558 W. And the reading 

distance of sensor 1 is 8cm, and sensor 2 is 21 cm. And experienced 

the addition of a timer setting when filling oil from 150 ml to 350 ml 

with a time of 50 seconds to 160 seconds. 

 

 

Keywords : PLC omron, sensor proximity, pump 12 vdc, Refiil oil. 
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