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ABSTRAK 

 

Berdasarkan data sistem informasi pengelolaan sampah (SIPSN) pada tahun 

2022, timbunan sampah di Indonesia sebanyak 18,30 juta ton per tahun,angka 

pengurangan sampah sebanyak 4,89 juta ton per tahun atau setara 26,72 persen, 

dan penanganan sampah mencapai 9,25 juta ton per ton atau setara 50,55 persen. 

Kemudian, data sampah terkelola ada sebanyak 14,14 juta ton per tahun atau 

setara 77,28 persen dan sampah tidak terkelola sebanyak 4,16 juta ton per tahun 

atau setara dengan 22,72 persen. Limbah sampah yang terdapat di Indonesia 

terbagi menjadi dua jenis ,yaitu organik dan non organik. Di Indonesia salah satu 

cara menangani sampah adalah dengan cara dibakar, sehingga menimbulkan 

masalah baru yaitu polusi udara yang membuat terjadinya pencemaran udara, dan 

tujuan dari penelitian ini adalah mengukur kadar oksigen dari hasil pembakaran 

sampah organik.Penelitian ini menggunakan metode kualitatif. Dan hasil dari 

penelitian ini adalah kadar oksigen pada incinerator sampah yang di gunakan 

adalah 18,75 % ,dan setelah pengunaan venturi scrubber kadar oksigen meningkat 

hingga 20,75%. 

 

Kata kunci : limbah sampah, pembakaran sampah organik, kadar oksigen  
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ABSRACT 

 

Based on data from the waste management information system (SIPSN) in 2022, 

waste generation in Indonesia is 18.30 million tons per year, the waste reduction 

rate is 4.89 million tons per year or the equivalent of 26.72 percent, and waste 

handling reaches 9. 25 million tons per ton or equivalent to 50.55 percent. Then, 

data on managed waste is 14.14 million tons per year or the equivalent of 77.28 

percent and unmanaged waste is 4.16 million tons per year or the equivalent of 

22.72 percent. Garbage found in Indonesia is divided into two types, namely 

organic and non-organic. In Indonesia, one way to deal with waste is by burning 

it, giving rise to a new problem, namely air pollution which causes air pollution, 

and the purpose of this study is to measure the oxygen content of the results of 

burning organic waste.This study used a qualitative method. And the results of 

this study are that the oxygen level in the waste incinerator used is 18.75%, and 

after using the venturi scrubber the oxygen level increases to 20.75%. 

 

Key words: waste waste, burning organic waste, oxygen levels 
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN 

Vc : Kecepatan potong (mm/ menit) 

d : Diameter  gurdi (mm) 

n : Putaran spindle (rpm) 

𝜋 : Nilai konstan (3,14) 

d : Diameter benda kerja(mm) 
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