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ABSTRAK 

 

Kemajuan teknologi saat ini membuat kita harus belajar mengenai 

teknologi yang kita butuhkan. Salah satunya adalah teknologi pengolahan limbah 

sampah. Sampah kaleng menjadi bahan yang dicari para pemungut sampah kaleng 

untuk dijual pada pengepul. Pengepul kaleng bekas kesulitan dalam melakukan 

penyimpanan sebelum dikirim ke pabrik, maka diperlukan alat untuk mengecilkan 

dan  meningkatkan efisiensi tempat prnyimpanan dan mengurangi biaya. Rancang 

Bangun Sistem Transmisi Poros Mesin Pres Sampah Kaleng Minuman memiliki 

beberapa tujuan yaitu merancang dan membuat sistem transmisi poros dan 

sproket, menghitung elemen-elemen mesin pada sistem transmisi poros dan 

sproket, menghitung waktu produksi, dan menentukan bill of material. 

 Metode penyelesaian menggunakan pendekatan  metode perancangan 

James H Earle. Dalam metode perancangan James H Earle terdapat identifikasi 

masalah, ide awal, perbaikan ide, analisa rancangan, keputusan, dan implementasi 

yang digunakan untuk perancangan Rancang Bangun Sistem Transmisi Poros 

Mesin Pres Sampah Kaleng Minuman. 

Hasil perhitungan elemen-elemen mesin yaitu daya rencana motor sebesar 

0,061 HP, Nomor rantai 40 dengan jarak bagi 0,5 in atau 12,70 mm, diameter 

sproket kecil 15T (teeth) yaitu 61,352 mm, diameter sproket besar 30T (teeth)  

yaitu 122,115 mm, diameter piringan engkol = 122,115 mm, pelumasan tipe A 

yaitu pelumasan tetes. Poros menggunakan material ST 37 diameter 20 mm. 

Umur rancangan bantalan 6000 jam, beban  rancangannya adalah 109,974 N, 

jumlah putaran bantalan 36 × 106 putaran dan tingkat beban dinamisnya 179,812 

N. Waktu proses produksi total adalah 423,571menit. Berdasarkan hasil 

pengujian, pengepresan sampah kaleng minuman yang beratnya 2-3 kg berjumlah 

2 karung dapat dipres menjadi 1 karung kapasitas 30 kg. 

 

Kata kunci: Mesin press, sampah kaleng minuman, transmisi poros dan sproket, 

James H Earle. 
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ABSTRACT 

 

Current technological advances make us have to learn about the 

technology we need. One of them is waste treatment technology. Canned waste is 

a material sought after by canned garbage collectors to be sold to collectors. 

Used can collectors have difficulties in carrying out storage before being sent to 

the factory, so a tool is needed to reduce and increase the efficiency of the storage 

area and reduce costs. The design and construction of the Shaft Transmission 

System for Beverage Can Waste Pressing Machines has several objectives, 

namely designing and manufacturing the shaft and sprocket transmission system, 

calculating the machine elements in the shaft and sprocket transmission system, 

calculating production time, and determining the bill of material. 

The settlement method uses the James H Earle design method approach. 

In James H Earle's design method there are identification of problems, initial 

ideas, improvement of ideas, analysis of plans, decisions, and implementation that 

are used to design the Design and Development of the Shaft Transmission System 

for Beverage Cans Waste Pressing Machines. 

The results of the calculation of the machine elements are the design 

power of the motor of 0.061 HP, the chain number is 40 with a pitch of 0.5 in or 

12.70 mm, the small sprocket diameter of 15T (teeth) is 61.352 mm, the diameter 

of the large sprocket is 30T (teeth) which is 122.115 mm, crank disc diameter = 

122.115 mm, type A lubrication, namely drip lubrication. The shaft uses ST 37 

material with a diameter of 20 mm. The design life of the bearing is 6000 hours, 

the design load is 109.974 N, the number of rotations of the bearing is 36 × 106 

revolutions and the dynamic load level is 179.812 N. The total production process 

time is 423.571 minutes. Based on the test results, pressing beverage cans 

weighing 2-3 kg totaling 2 sacks can be pressed into 1 sack with a capacity of 30 

kg. 

 

Keywords: Garbage press machine, beverage cans, shaft and sprocket 

transmission, James H Earle. 
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l   : panjang lengan poros (mm) 

D   : Diameter poros (mm) 

N   : faktor rancangan 

Kt  : Nilai rancangan awal 

Sy  : Kekuatan tarik (N/mm2) 

P   : Beban rancangan (N) 

R   : Beban radial (N) 

V   : Faktor putaran cincin (N) 

Ld   : rancangan putaran 

h    : umur rancangan yang ditetapkan (jam) 

n/ rpm   : kecepatan putaran 

C   : tingkat beban dinamis dasar (N) 

Pd   : beban rancangan, 

106   : putaran berdasarkan literatur pabrikan 

k   : 3 (bantalan bola) 

T   : Waktu per satuan luas (detik/ mm2) 

Trata-rata : Waktu rata-rata (detik) 

A   : Luas penampang potong (mm2) 

Tc   : Waktu total pemotongan (menit) 

T  : Waktu per satuan luas (detik/ mm2) 

A   : Luas penampang potong (mm2) 

l    : jumlah benda 

Cs  :  kecepatan potong (mm/menit) 

n   :  putaran spindel (rpm) 

d  : diameter benda kerja (mm) 

Vf  : kecepatan makan (mm/menit) 

 f   : gerak makan (mm/putaran) 

n   : putaran spindel (rpm) 

tc : waktu pemotongan (menit) 

Vf     : kecepatan makan (mm/menit) 



 

xx 
 

lt  : panjang pemesinan (mm)  

lv   : panjang awal pemotongan benda kerja (mm) 

lw   : panjang pemotongan benda kerja (mm) 

ln     : panjang akhir pemotongan (mm) 

Vc   : kecepatan potong (mm/menit) 

V   : kecepatan potong (mm/menit) 

D  : diameter gurdi (mm) 

n     : putaran spindel (rpm) 

fz   : Gerak makan /mata potong (mm/put) 

ɑp : Tebal material (mm) 

Vf  : kecepatan makan (mm/menit) 

N  : putaran spindel (rpm) 

z     : jumlah mata potong 

tc  : Waktu pemotongan (menit) 

Vf  : kecepatan makan (mm/menit)  

Jumlah elektroda     : batang 

Total panjang las     : mm 

Panjang las per batang    : mm/batang 

Waktu pengelasan    : mm 

Jumlah elektroda     : batang 

Waktu pengelasan per batang elektroda  : menit/batang 


