LAMPIRAN 1
(Data Perhitungan Elemen Mesin)



Jenis penggerak

Mutor AC: Torsi normal*
Muotor DC: Lilitan Shunt
Mutor bakar: Multisilinder

Maotor AC: Torsi tinggi®

Mutor DC: lilitan seri, lilitan kompon
Motor bakar: 4 silinder atau kurang

Jenis mesin yang digerakkan <Bjamhr  6-15 jamhe =13 jam'hr <6 jambari 6-15 jamhr >15 jamMr

Pengaduk, blower, kipas angin, pompa

sentrifugal, konveyor Lugas ringan 10 LI 12 bl 12 i
Ciencrator, mesin perkakas. mesin pengaduk.

konveyor batu kerikil Ll 12 1.3 12 13 8
Elevator bak, mesin tekstil, mesin R 12

penggiling, konveyor tugas berat = 4 4 14 e 18
Penghancur, gilingan bola, pengangkat,

mesin pabrik karet 1.3 1.4 1.5 1.5 16 1.8
Mesin yang dapat dicok 20 2.0 20 20 20 20

| Snkron, berfasa belah, tiga-fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak kurang dari 1 75% torsi beban penuh.
-Pcrrm tunggal, tiga fasa dengan lorsi pengawalan ataw torsi puncak lebih besar dari 175% torsi beban ponuh

Tabel 1 Faktor koreksi sabuk v

Cross section selection chant for Classical V-Beaits for RMA
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Gambar 1 Cross section selection chart for classical v belts for RMA
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Tabel 2 Standard v belt section

A 26. 31, 33, 35, 35, 42, 46, 48, 51, 53, 5. 57. 60, 62, 64, 66, 68, 71, 75, 74, K0,
%5, 90, 96, 105, 112, 120, 125
B 35, 38, 42, 4. 48, 51. 53, 55, 57, 60, 62, 64, 65, 6, 68, 71, 75, T8, 79. 81, §3,

RS, 90, 93, 97, 100, 103 106, 102 [20. 128 131, 136, 144, 158, 173, 180,
195, 210k 240, 270, 300

i 51, 60. 68, 75. K1, 85, 90, 96, 103, 112, 120, 128_ 136, 144, 158, 162, 173,
180, 195, 210, 240, 270, 300, 330, 360, 300, 420

D 120. 128, 144, 158, 162, 173, 180, 195, 210, 240, 270, 300, 330, 360, 390,
420, 480, 540, 600, 660

E 180, 195, 210, 240, 270, 300, 330, 360, 390, 420, 480, 540, 600, 660

Tabel 3 Inside circumferences of standard v belt

D-d :
© # deg’ ' v V-Fst
Gk 1RO 1000 .75
AR TH] 1743 1,5 11,76
@020 1665 0u7 0,78
030 1637 0.9 079
T 156,49 0,53 4 R.11]

.50 15580 .93 1.5]

LR 145.1 0.5 (.53
.70 1396 {LHS {1.54
YT 1318 08 085
FAR ] 1265 (.55 (L85
1060 120000 082 .82
1000 1133 0.5k 11,50k
1.20 106,13 0.77 0,77
1.30 LR 073 .73
1.40 a1.1 0,70 0. 70h
1L.50 128 0L.65 (165

A curve fit for the VY column in terms of ¢ i

K, = 00143 541 + QU 468 @ — 00 015 052 ¢ in the range 9 < ¢ < 180,

"W dnves sre when the dover sl drves pulleys are buth V pulleys, A Vo flal dove uses 3 W pulbey,
typacally the smuller on the drver shall, and a fla pulley oo the driven shall,

Tabel 4 Angle of wrap correction factor K; for VV and Vflats drives



MNominal Beft Length, In

Length Factor | A Belts | B Belis C Belts | D Belts EBelts
0.ES Up w 35 Up to 46 Upawn 75 Upro 124
.50 3B 4B~} El-9% 144-162 Up o 195
(L 438-55 62-75 L5-124 173-2100 210240
1.0 k=T33 TE-47 126-158 240 2702000
105 TE-G I5-120 ln2-1495 2T0-330 A30-340
1.1 Q6112 128144 210240 300420 420450}
1.05 1200and up | E5E-150 270306 A0 San-6n
1.20 195 and up | 330 and up | 540 and up | 60
=Multiply the rated borsepower per beli by this factor o oblain the corrected horse power.
Tabel 5 Belt length correction factor K>
Section | Diameterin | 1000 | 2000 | 3000 | 4000 | 5000
A in 047 0.62 053 0.3
3.0 {0,y Lo 112 093 038
34 08l 13l 157 LA3 L2
34 .93 155 193 0 1.7
4.2 .03 1.74 10 238 219
4. A |49 244 264 254
5.0 and up L7 it} ] 264 2596 28
B 4.2 L7 134 164 1.26 0.2
4.6 13 1.9 e 2im I
5.0 144 233 2.0 274 210
34 1.3% 2.62 e 33 252
53 132 87 nl 345 345
6.2 1.482 304 394 4.2 400
fifs Laz inm 423 4.67 444
7.0 and up 201 ddn 4.4 .01 4.0
C 6.0 134 266 212 (B 1)
1.0 T4g R 464 a4 32
5.0 1.94 4.50 6.0 636 552
9.0 i 563 1.2 71.86 1.39
(LI EE] 6,25 Bl 9.06 889
L0 338 6,74 B84 I 1.1
120 and up 4.0 7.15 946 109 il
D 100 404 613 655 i 133
(S ] 5.0 7.83 911 #.50 562
P20 LR | 9,26 nz 14 918
13.0 6.3l 1.5 13.0 134 122
Lb.00 632 i I8 158 148
150 2 124 159 1.6 o
(1] 7.6 132 17.1 9.2 na
7.0 and up .01 13.9 181 o 207
E 16.0 #.64 14.0 175 18.1 15.3
180 9.92 163 212 30 215
0.0 9 4.7 42 6.9 64
20 3 03 266 o2 5
24.0 124 216 286 329 38
6.0 E3.0 .58 03 ELH 36t
I8 and up 134 33 iLg i1 39.1

Tabel 6 Horse power ratings of standard v belts



LAMPIRAN 6 SIFAT-SIFAT BAJA TAHAN KARAT

Penandaan bahan

Kehuatan tanik

Tegangan luluh

Keuletan (persen

= iw._.'\.p:l. — ‘ \_L‘ Kondisi (hs1) (MPa) (kst) (MPa)  elongasi, panjang 2 in)
Baja Austenitik
201 S20100 Dianil 115 793 55 379 55
« heras 125 862 75 517 20
3 heras 150 1030 110 758 10
Yo keras 175 1210 135 931 5
Keras penuh 183 1280 140 966 4
301 530100 Dranil 110 758 40 276 60
"« heras 125 862 75 517 25
Y4 heras 150 1030 110 758 15
Yy keras 175 1210 135 931 ¥
Keras penuh 185 1280 140 966 8
304 S30400 Dianil 85 586 35 241 60
Dianul 95 655 45 310 45
Dianil 80 552 30 207 60
Baja Feriuk
405 S40500 Dianil 70 483 40 276 30
430 S43000 Dianil 75 517 40 276 30
446 S44600 Diandl 80 550 50 345 25
Baja Martensitik
410 S41000 Diamil 75 517 40 276 30
416 S41600 Q&T 600 180 1240 140 966 15
Q&T 1060 145 1000 s 793 20
Q&T 1400 90 621 60 414 30
431 $43100 Q&T 600 195 1344 150 1034 15
440A $44002 Q&T 600 280 1930 270 1860 3
Baja pengerasan presipitasi
17-4pH S$17400 H 900 200 1380 185 1280 14
H 1150 145 1000 125 862 19
17-7PH 517700 RH 950 200 1380 175 1210 10
TH 1050 175 1210 155 1070 12

—

Tabel 7 Daftar material sifat baja tahan karat



Nurnire of food K_ K
1. Siathopary shafts
{u) Grodually spplved lood 1.1 10
(&) Soddendy spphed hoxd L5020 L% w0 2.0
2. Hotating shafts
() Godually appled or 15 10
siandy boad
(&) Soddendy applaed losd 158 20 15w 20
with mapor shocks oaly
(e Swddendy appleed bood 20 30 1.5t 30

with heavy alocks

Tabel 8 Recommended values for K, and K,

Shaft dicmeter Koy crocr-section Sher't diamerter By e senifon

ot} updo aed (e} nvtes
inclading Fiedih o) Thickaess (o) Soclaeding Wdih fooe) | Theckmess o)

& I 2 ES i L E

3 3 95 X8 16

10 d d 4 [1] 3T I8

12 5 5 130 35 i 1|

17 [ & 150 40 ¥ 2

22 3 7 170 45 25

30 I - T} 50 25

38 1z 3 236 L2 12

Lo I4 9 2GE &3 32

50 €3 11} 200 Tk 5

58 I8 Il 330 B &0

[ 5] L 12 &0 o0 45

15 Far 14 AL0 f{Lr] 50

Tabel 9 Proportions of standard parallel tapered and gib head keys

Umur Rancangan,

Aplikasi L, jam
Peralatan rumah tangga 10002000
Mesin pesawat terbang 10004000
Otomotif 1500-5000
Alat-alat pertanian 3000-6000
Elevator, kipas angin industri, gigi persneling untuk multitujuan 8000-15 000
Motor listrik, blower industri, mesin industri umum 20 000-30 000
Pompa dan kompresor 40 000-60 000
Peralatan kritis yang beroperasi selama 24 jam terus-menerus 100 000-200 000

Sumber: Eugene A. Avallone and Theodore Baumeister IlI, eds.. Marks Standard Handbook Jor
Mechanical Engineers, 9th ed. New York: McGraw-Hill, 1986,

Tabel 10 Umur rancangan yang dianjurkan untuk bantalan
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LAMPIRAN 2
(Data Perhitungan Estimasi Waktu Produksi)



Matorial Teg. Tarlk cs Materal Teg. Tarlk CS
(kg/mm?2) | (m/mnt) (kef/mm2) | (m/mnt)

Plaln carbon steel Spring Steal (JIS Grade)
5T37 / MS 37 32 SUP4 B 7.9 10 11 125 13
1030/ 530C 42 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1035 / 535C 52 25 SUS 302,304, WPB 210 5
1040 / S40C 55 25 SUS B3LI1IWPC 200 5
1045 / S45C f EMS45 / 1730 58 25 Stalnless Steel 10-25
1050 / S50C / STEO B2 25 304, 3041, 316, II6L 70 18
1055 / 5550 BE 25 410, 416 77 18
Alloy Steel [JIS Grade) 420, 420F a4 18
SMCZ 3 21 a5 18 440C, 240F g1 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCMI, 2,22 a0 18 Le ad Bronze 50-70
SNCN7Z, & 23, 25 100 13 Phospor Bronze 40-50 »
SCr3a, 4 21, 22 o0 18 Pure Aluminum 200-300
SCrS 100 i3 Alumlnum Alloy 70-120
SCM2, 3,21 22 90 i8 Cast lron
SCM4, 5,23 100 13 GGE20 25
Tool Steel [AlS] Grade) GE25 18
W Series 70 18 GG30, 35,40 18
O Series 135 5 GE45,50 13
D Series 140 5 GGSS5, 6D 5
A Series 140 5
HSeries 140 5
LSeries 100 13
P Series 100 13
5%ernes 130 5
HSS T Series 150 5
HS55 MSeries 120 5

Tabel 11 Daftar cutting speed material




LAMPIRAN 3
(Gambar Kerja Mesin Pemisah Daging Buah Dari Biji Durian)



JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID KETERANGAN

> 0 6 30 120 | 400 (1000 PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER g
TOL| %0.1 | +0.2 | +0.3 | *0.5 | *0.8 | *1.2
SKALA |DIGAMBAR| 19/07/23 ZENDI
DIPERIKSA BAYU
MESIN PEMISAH DAGING BUAH DARI BlJI DURIAN 1:8
DISAHKAN
h FORMAT NO. GAMBAR
# N POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 MPDBD/01
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IML NAMA BAGIAN BAHAN |  UKURAN JADI UKURAN KASAR | NO.ID KETERANGAN
> o [s [30 [120 [400 [1000 PROYEKSI
< | 30 [120 [400 [1000 [2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER @ EI
ToL| 20.1 | 02 | 0.3 | 0.5 | 0.8 | +1.2
SKALA |DIGAMBAR| 19/07/23 |  zENDI
DIPERIKSA BAYU
MESIN PEMISAH DAGING BUAH DARI BlJI DURIAN 1:8
DISAHKAN
~ FORMAT NO. GAMBAR
'\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 MPDBD,02




1 PENAMPUNG DAGING BUAH LIHAT DETAIL é
1 PISAU PENGADUK LIHAT DETAIL 5
1 SUB ASSEMBLI TABUNG LUAR LIHAT DETAIL 4
1 SUB ASSEMBLY TABUNG DALAM LIHAT DETAIL 3
1 SUB ASSEMBLY TRANSMISI LIHAT DETAIL 2
1 SUB ASSEMBLY RANGKA LIHAT DETAIL 1
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID KETERANGAN
> 0 b 30 120 400 1000 PROYEKSI
< 30 120 400 1000 | 2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER @ G
TOL| %0.1 +0.2 +0.3 | 0.5 +0.8 | *1.2
SKALA DIGAMBAR| 19/07/23 ZENDI
SUB ASSEMBLY TRANSMISI | 1.5 [orea
DISAHKAN
n FORMAT NO. GAMBAR
.. N POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad MPDBD/03




LAMPIRAN 4
(Gambar Kerja Sistem Transmisi Mesin Pemisah Daging Buah

Dari Biji Durian)



ML NAMA BAGIAN BAHAN |  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID KETERANGAN
> | o 6 |30 |120 |400 |[1000 PROYEKSI
< 30 |120 |400 |1000 |2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER @ EI
TOL| +0.1 | #0.2 [ 0.3 | #0.5 | +0.8 | +1.2
SKALA  |DIGAMBAR| 19/07/23 ZENDI
DIPERIKSA BAYU

SUB ASSEMBLY TRANSMISI L5 o

p POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad

FORMAT NO. GAMBAR

MPDBD/04
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JML NAMA BAGIAN BAHAN |  UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID KETERANGAN
> | o 6 30 [120 [400 [1000 PROYEKSI
< |s 30 [120 |400 |1000 |2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER @ El
ToL| 201 | x0.2 | +0.3 [ 0.5 | x0.8 [ #1.2
SKALA  [DIGAMBAR| 19/07/23 ZENDI
DIPERIKSA BAYU
SUB ASSEMBLY TRANSMISI 1:8  [ooamon
n FORMAT NO. GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad MPDBD/05




12 BAUT STANDARD LIHAT DETAIL 8
2 PASAK STANDARD LIHAT DETAIL 7
1 BANTALAN ALUMUNIUM LIHAT DETAIL é
1 POROS AlsI 304 LIHAT DETAIL 5
1 PULI YANG DIGERAKKAN RUBBER LIHAT DETAIL 4
1 SABUK V ALUMUNIUM LIHAT DETAIL 3
1 PULI PENGGERAK ALUMUNIUM LIHAT DETAIL 2
1 MOTOR LISTRIK STANDARD LIHAT DETAIL 1
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID KETERANGAN
> 0 b 30 120 400 1000 PROYEKSI
< 30 120 400 1000 | 2000 PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER @ g
TOL| #0.1 +0.2 +0.3 | £0.5 +0.8 | *1.2
SKALA DIGAMBAR| 19/07/23 ZENDI
SUB ASSEMBLY TRANSMISI
1 :5 DISAHKAN
FORMAT NO. GAMBAR
f"\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad MPDBD/06




LAMPIRAN 5

(Hasil Wawancara Dengan Narasumber)






LAMPIRAN 6
(Gambar Jadi Mesin Pemisah Daging Buah Dari Biji Durian)



Gambar 4 Pandangan atas mesin



LAMPIRAN 7
(Lembar Validasi Mesin)









LAMPIRAN 8
(Dokumentasi Proses Produksi Sistem Transmisi

Mesin Pemisah Daging Buah Dari Biji Durian)



ot

Gambar 6 Proses freis

=

Gambar 8 Proses assembly



LAMPIRAN 9
(Lembar Uji Fungsi)









LAMPIRAN 10
(Dokumentasi Proses Uji Fungsi

Mesin Pemisah Daging Buah Dari Biji Durian)



Gambar 11 Penandaan

Gambar 12 Meletakkan bahan uji Gambar 13 Hasil pemisahan



LAMPIRAN 11
(Biodata Penulis)



Nama

Tempat, tanggal lahir
NIM

Jurusan

E-mail

Alamat

Telpon/HP
Hobi
Motto Hidup

Riwayat Pendidikan :

BIODATA PENULIS

: Zendi Baihagqi El Rafik

: Cilacap, 2 September 2001

200103013

: Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian

: zendibaihagqielrafik99@gmail.com

: Jalan Kinibalu No. 18, RTO1/RW11, Sidanegara,

Cilacap Tengah, Cilacap, Jawa Tengah

: 085950543358
: Melukis,

: “We hava a chance to change”

1. SMP Indah Makmur (2014-2017)
2. SMK Negeri 2 Cilacap (2017-2020)
3. Politeknik Negeri Cilacap (2020-2023)



