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ABSTRAK 

 

Sampah kaleng adalah limbah yang dikategorikan ke limbah anorganik. Di 

tempat pengepul sampah, sampah kaleng disimpan dengan kondisi utuh sehingga 

memakan banyak tempat. Oleh karena itu mesin press sampah kaleng minuman 

menjadi solusi yang tepat. 

Mesin press sampah kaleng minuman adalah mesin yang berfungsi untuk 

menekan atau mengepres sampah kaleng minuman agar dimensi sampah kaleng 

minuman dapat mengecil agar tempat penyimpanan limbah kaleng dapat 

menampung sampah kaleng lebih banyak. Mesin ini memiliki tiga bagian utama 

yaitu rangka, motor penggerak, dan sistem transmisi. Rancang bangun rangka 

mesin press sampah kaleng minuman memiliki beberapa tujuan yaitu membuat 

detail gambar mesin press sampah kaleng minuman, menghitung mekanika 

kekuatan rangka, menghitung waktu produksi, dan menentukan bill of material. 

Metode yang digunakan dalam penyelesaian tugas akhir adalah metode pendekatan 

James H Earle. 

Hasil perhitungan mekanika kekuatan rangka bagian bawah yaitu tegangan 

lentur yang diakibatkan beban sebesar 2,413 N/mm2 dan tegangan lentur yang 

diijinkan sebesar 20,5 N/mm2. Perhitungan mekanika kekuatan rangka bagian atas 

yaitu tegangan lentur yang diakibatkan beban sebesar 1,287 N/mm2 dan tegangan 

lentur yang diijinkan sebesar 20,5 N/mm2. 

 

Kata kunci: Mesin press, sampah kaleng minuman, rangka, James H Earle. 
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ABSTRACT 

 

Beverage can garbage is waste categorized into inorganic waste. In the 

garbage collector, canned waste is stored intact so that it takes up a lot of space. 

Therefore, a beverage can garbage press machine is the right solution. 

Beverage can garbage press machine is a machine that functions to press 

or press beverage can garbage so that the dimensions of beverage can garbage can 

be reduced so that the storage area for canned waste can accommodate more can 

waste. This engine has three main parts, namely the frame, drive motor, and 

transmission system. The design of the frame of the beverage can garbage press 

machine has several purposes, namely making detailed drawings of the beverage 

can garbage press machine, calculating the mechanics of the frame strength, 

calculating production time, and determining the bill of materials. The method used 

in the preparation of the final project report was James H Earle. 

The results of the calculation of the mechanics of the strength of the lower 

frame are the flexural stress caused by the load of 2.413 N/mm2 and the allowable 

flexural stress of 20.5 N/mm2. The calculation of the mechanics of the upper frame 

strength is the flexural stress caused by the load of 1.287 N/mm2 and the allowable 

flexural stress of 20.5 N/mm2. 

 

Keywords: Press machine, beverage can garbage, frame, James H Earle. 
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