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Lampiran 1  

Anggaran Biaya Tugas Akhir 

No Nama Komponen Qty Harga per satuan Total Harga 

1. Motor AC 1 Rp. 600.000,- Rp. 650.000,- 

2. Puli penggerak 4 Inch 1 Rp. 25.000,- Rp. 25.000,- 

3. Puli yang digerakan 8 Inch 1 Rp. 110.000,- Rp. 110.000,- 

4. V-belt Mitshubishi tipe A no. 46 1 Rp. 35.000,- Rp. 35.000,- 

5. Poros 1 Rp. 45.000,- Rp. 45.000,- 

6. Piringan dudukan pisau 1 Rp. 440.000,- Rp. 440.000,- 

7. Bearing NTN 2 Rp. 40.000,- Rp. 80.000,- 

8. Saklar kitani 1 Rp. 30.000,- Rp. 30.000,- 

9. Kabel kitani 2,5 m Rp. 26.500,- Rp. 26.500,- 

10. Engsel  3 Rp. 5.000,- Rp. 15.000,- 

11. Mur, baut dan ring 8 Rp. 2.750,- Rp. 22.5000,- 

12. Besi  hollow 40x40 2 Rp. 77.500/6 m Rp. 155.000,- 

13. Elektroda RD-460 1 kg Rp. 39.000,- Rp. 39.000,- 

14. Cat avian hitam 200 cc Rp. 22.000,- Rp. 22.000,- 

15. Plat Galvanis tebal 0,30 x 90 mm 1,3 m  Rp. 74.000,- Rp. 74.000,- 

16. Plat Alumunium tebal 2 mm  2 m Rp. 135.000/1 m Rp. 270.000,- 

17. Dempul san polac 1 Rp. 30.000,- Rp. 30.000,- 

18. Bawang Merah 2 kg Rp. 30.000,- Rp. 60.000,- 

19. Timbangan Digital 1 Rp. 75.000,- Rp. 75.000,- 

20. Paku Rivet 20 Rp. 250 Rp. 5000 

Total Rp. 2.365.000,- 



 

 

Lampiran 2  

Tegangan Tarik dan Kecepatan Potong 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 3  

Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS dan Cairan Pendingin 

Proses Gurdi (Widarto, 2008) dan Rumus Empiris Gerak Makan Per Mata Potong 

Gurdi (Widarto, 2008) 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 4  

Kecepatan Potong Proses Bubut Rata dan Ulir Untuk Pahat HSS (Widarto, 2008) 

dan Putaran Spindle 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 5 

 Gerak Makan Pada Mesin Bubut dan Tabel Kecepatan Potong Untuk Proses Frais 

Untuk Pasangan Benda Kerja dan Pisau HSS (Widarto,2008) 

 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 6  

Tebal Beram Per Gigi Untuk Beberapa Tipe Pisau Frais dan Benda Kerja Yang 

Dikerjakan (satuan dalam inchi) (Widarto,2008) dan Tabel Kecepatan Pada Mesin 

Frais Hijau 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 7  

Gambar Proses Pembubutan Pada Poros, Proses Pengelasan Pada Rangka dan 

Proses Penggerindaan Untuk Membersihkan Sisa Pemotongan 

 

 

 

 

 

 


