LAMPIRAN



Lampiran 1

Anggaran Biaya Tugas Akhir

1. | Motor AC 1 Rp. 600.000,- Rp. 650.000,-
2. | Puli penggerak 4 Inch 1 Rp. 25.000,- Rp. 25.000,-
3. | Puli yang digerakan 8 Inch 1 Rp. 110.000,- Rp. 110.000,-
4. | V-belt Mitshubishi tipe A no. 46 1 Rp. 35.000,- Rp. 35.000,-
5. | Poros 1 Rp. 45.000,- Rp. 45.000,-
6. | Piringan dudukan pisau 1 Rp. 440.000,- Rp. 440.000,-
7. | Bearing NTN 2 | Rp. 40.000,- Rp. 80.000,-
8. | Saklar kitani 1 Rp. 30.000,- Rp. 30.000,-
9. | Kabel kitani 2,5m | Rp. 26.500,- Rp. 26.500,-
10. | Engsel 3 Rp. 5.000,- Rp. 15.000,-
11. | Mur, baut dan ring 8 Rp. 2.750,- Rp. 22.5000,-
12. | Besi hollow 40x40 2 Rp. 77.500/6 m | Rp. 155.000,-
13. | Elektroda RD-460 1kg | Rp.39.000,- Rp. 39.000,-
14. | Cat avian hitam 200 cc | Rp. 22.000,- Rp. 22.000,-
15. | Plat Galvanis tebal 0,30 x 90 mm | 1,3 m | Rp. 74.000,- Rp. 74.000,-
16. | Plat Alumunium tebal 2 mm 2m | Rp.135.000/1 m | Rp. 270.000,-
17. | Dempul san polac 1 Rp. 30.000,- Rp. 30.000,-
18. | Bawang Merah 2 kg | Rp. 30.000,- Rp. 60.000,-
19. | Timbangan Digital 1 Rp. 75.000,- Rp. 75.000,-
20. | Paku Rivet 20 | Rp. 250 Rp. 5000
Total Rp. 2.365.000,-




Lampiran 2

Tegangan Tarik dan Kecepatan Potong

Material Teg. Tarlk cs Material Teg. Tarik cs
(kg/mm2) | (m/mnt) (kg/mm2) | (m/mnt)

Plain carbon ste el Spring Steel (JIS Grade)
ST37 /NS 37 32 SUP4 6, 79,10 11 125 13
1030/ 530C 48 32 SUS 302, 304, 316WPRA 170 5
1035/ 535C 52 25 SUS 302,304 WPB 210 5
1040/ 540C 55 25 SUS 63U 1 WPRC 200 5
1045 / S45C f EMS45 [/ 1730 58 25 Stainless Steel 10-25
1050/ 550C / 5Ta0 62 25 304, 3041, 316, 316L 70 18
1055 / 555C BE 25 410, 416 77 18
Allay Steel (JIS Grade) 420, 420F 24 18
SNC2, 3 21 95 18 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCMhD, 2,22 90 18 Lead Bronze 50-70
SMCM7, 8 23,25 100 13 Phospor Bronze 40-50 »
SCr3, 4 2, 22 80 8 Pure Aluminum 200-300
SCr5 100 13 Aluminum Alloy J0-120
SCM2, 3,21 22 a0 18 Castlron
SChI4, 5, 23 100 13 G5G20 25
Tool Steel (AlSI Grade) 5G25 18
WSeries 70 18 (5(330,35,40 18
0 Series 135 (545,50 13
D Series 140 5G55,60 5
ASeries 140
HSeries 140
LSeries 100 13
P Series 100 13
SSeries 130
HS55 T Series 150
HS55 M Series 140




Lampiran 3

Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS dan Cairan Pendingin
Proses Gurdi (Widarto, 2008) dan Rumus Empiris Gerak Makan Per Mata Potong
Gurdi (Widarto, 2008)

e  Untuk baja




Lampiran 4

Kecepatan Potong Proses Bubut Rata dan Ulir Untuk Pahat HSS (Widarto, 2008)
dan Putaran Spindle

FEET PER | METERS PER FEET PER | METERS PER
MINUTE | MINUTE MINUTE | MINUTE
LOW-CARBON STEEL 80-100 244305 35-40 10.7-12.2
MEDIUM-CARBON STEEL | 6080 | 18.3-244 %30 769,
HIGH-CARBON STEEL 3540 | 102422 1520 4861
STAINLESS STEEL w050 | 122462 1520 4661
m‘” 200300 | 610914 5080 | 152183
%ﬂ" BRASS 100200 | 306610 ws0 | 122152
HIGH-TENSILE BRONZE 40-60 122183 2028 8178
CAST IRON 5080 | 152244 0% | 6178
COPPER 080 | 18324 2% | 6118




Lampiran 5

Gerak Makan Pada Mesin Bubut dan Tabel Kecepatan Potong Untuk Proses Frais
Untuk Pasangan Benda Kerja dan Pisau HSS (Widarto,2008)

CUTTING SPEED (afpm)s ¢ l
| MATERIAL PLAIN MILLING CUTTERS END MILLING CUTTERS
Roughing Finishing

400 16 1,000 |

124 to 200
150 to 200

|30 toso




Lampiran 6

Tebal Beram Per Gigi Untuk Beberapa Tipe Pisau Frais dan Benda Kerja Yang
Dikerjakan (satuan dalam inchi) (Widarto,2008) dan Tabel Kecepatan Pada Mesin
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Lampiran 7

Gambar Proses Pembubutan Pada Poros, Proses Pengelasan Pada Rangka dan
Proses Penggerindaan Untuk Membersihkan Sisa Pemotongan




