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Riwayat Pendidikan 

Sekolah Jurusan Periode 

SD N 1 Bojong - 2008-2014 

SMPN 1 Kawunganten - 2014-2017 

SMKN 1 Kawunganten Teknik Kendaraan 

Ringan 

2017-2020 

Politeknik Negeri Cilacap Rekayasa Mesin dan 

Industri Pertanian 

2020-2023 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 2 

ELEMEN MESIN DAN PERHITUNGAN PROSES PRODUKSI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



LAMPIRAN 2 

ELEMEN MESIN DAN PERHITUNGAN PROSES PRODUKSI 

Tabel 1 Faktor koreksi daya [Sularso, 2008 halaman 07] 

Daya yang ditransmisikan Fc 

Daya rata-rata yang diperlukan  1,2 – 2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8 – 1,2 

Daya normal 1,0 – 1,5 

 

Tabel 2 Harga 𝑆𝑓1 dan 𝑆𝑓2 [Sularso, 2008 halaman 08] 

Jenis bahan 𝑺𝒇𝟏  𝑺𝒇𝟐  

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3 – 3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3 – 3,0 

 

Tabel 3 Harga faktor Cb [Sularso,2008 halaman 08] 

Pembebanan Cb 

Diperkirakan terjadi beban lentur 1,2 – 3,0 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0 

 

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir [Sularso, 2008 halaman 08] 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0 -1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5 – 3,0 

 

Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008 halaman 17] 

Pembebanan momen lentur Km 

Momen lentur tetap 1,5 



Pembebanan momen lentur Km 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5 – 2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3 – 3,0 

 

Tabel 6 Tabel data material dan cutting speed [Widarto, 2008] 

  

 

 

 

Gambar 1 kecepatan spindle pada mesin bubut 

Tabel 7 Tegangan tarik dan kecepatan potong 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008 halaman 17] 



Tabel 8 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2 Rumus empiris gerak makan per mata potong gurdi 

  

 

 

 

 

 

 

Gambar 3 Kecepatan spindle pada mesin gurdi 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 3 

DAFTAR SIMBOL SATUAN DAN KONVERSI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



LAMPIRAN 3 

DAFTAR SIMBOL SATUAN DAN KONVERSI 

Tabel 1 Daftar dan satuan listrik standar internasional 

Besaran Satuan Simbol 

Tegangan Volt V 

Arus listrik Ampere A 

Hambatan Ohm Ω 

Daya Watt W 

Frekuensi Hertz Hz 

  

Tabel 2 Daftar simbol dan satuan 

Nama Satuan Simbol 

Beban/gaya N F 

Massa benda Kg m 

Percepatan gravitasi 10m/s² g 

Luasan bidang M A 

Tegangan geser beban N/mm² 𝜏𝑏𝑒𝑏𝑎𝑛 

Tegangan lentur beban N/mm² 𝜎𝑏𝑒𝑏𝑎𝑛 

Tegangan geser Kg/mm² 𝜏 

Tegangan lentur Kg/mm² 𝜎 

Tegangan geser yang 

diizinkan 

N/mm² 𝜏𝑖𝑗𝑖𝑛 

Tegangan lentur yang 

diizinkan 

N/mm² 𝜎𝑖𝑗𝑖𝑛 

Putaran Rpm n 

Kecepatan m/s V 

Momen puntir rencana Kg/mm² T 

Daya rencana kW Pd 



Nama Satuan Simbol 

Jarak sumbu poros mm C 

Berat jenis Kg/mm³ 𝛾 

Beban terpusat N/mm 𝑃𝑡 

Beban merata N/mm Q 

Momen terbesar N/mm MC 

Fluks magnet Webber Wb 

Rapat fluks magnet Tesla T 

 

Tabel 3 Prefix satuan standar internasional 

Prefix Simbol Desimal 𝟏𝟎𝒏 

Terra T 1.000.000.000.000 1012 

Giga G 1.000.000.000 109 

Mega M 1.000.000 106 

Kilo k 1.000 103 

Centi c 1/100 10−2 

Mili M 1/1.000 10−3 

Micro 𝜇 1/1.000.000 10−6 

Nano N 1/1.000.000.000 10−9 

Pico p 1/1.000.000.000.000 10−12 

 

Tabel 4 Konversi satuan 

1 m = 100 cm 1 m = 1.000 mm 

1 cm = 10 mm 1 joule = 0,01 kJ 

1 inchi = 25,4 mm 1 watt hour = 3.600 J 

1 kg = 1.000 g 1 kilowatt = 1.000 watt hour 

Tabel 2 Daftar simbol dan satuan 

 



1 N = 0,1 kg 1 watt = 0,001 kWh 

1 kVA = 0,8 kWh = 800 watt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabel 4 Konversi satuan 
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LAMPIRAN 4 

KUESIONER 

No  Pertanyaan  Jawaban  

1.  Dari manakah sumber listrik yang digunakan 

untuk penerangan di tempat perkumpulan 

pemuda dan pertemuan RT di kampung seprih? 

Sumber listrik masih 

ikut di saluran PLN. 

2.  a. Apakah anda mengetahui generator magnet 

dengan kincir air sebagai sumber geraknya? 

b. Apakah anda pernah melihatnya? 

Jika iya, dimanakan anda melihatnya? 

a. Iya. 

b. Iya, di tambak udang 

di cilacap. 

 

3.  Apakah mesin generator magnet dengan kincir 

air sebagai sumber geraknya dibutuhkan 

sebagai supply dalam penerangan lapangan, 

jalan sekitar kuburan dan tempat perkumpulan 

pemuda? 

Iya, karena listrik masih 

menyalur ke PLN, dan 

untuk menghemat biaya 

pembayaran listrik dan 

kami menerima karena 

sebagai inovasi. 

4.  Jika iya, kami menyarankan dengan adanya 

generator magnet dengan kincir air sebagai 

sumber geraknya sebagai alternatif untuk 

menghemat pembayaran listrik di kampung 

seprih, apakah anda setuju? (Ya/Tidak) 

Iya, setuju. Jika 

bermanfaat untuk 

masyarakat sekitar tidak 

masalah. 

 

Cilacap,    Agustus 2023 

 

 

 

Warga Kampung Seprih 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 5 

DETAIL DRAWING GENERATOR MAGNET 
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2 BEARING 11  STD UCF-203

4 MUR 10 STD M10

4 BAUT 9  STD M10

10 SUDU KINCIR 8 PVC

24 MUR STATOR 7 STD M10

6 LILITAN TEMBAGA (BERLAWANAN) 6 COPPER
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12 RING STATOR 4  STD

16 BAUT STATOR 3 STD M10

1 POROS 2  S45C d 17 x 400 mm
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LAMPIRAN 6 

DOKUMENTASI PENGERJAAN  TUGAS AKHIR 
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