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Tabel 1 Faktor koreksi daya [Sularso, 2008 halaman 07]

Daya yang ditransmisikan

Fe

Daya rata-rata yang diperlukan

1,2-2,0

Daya maksimum yang diperlukan

0,8-1,2

Daya normal

1,0-1,5

Tabel 2 Harga Sf; dan Sf, [Sularso, 2008 halaman 08]

Jenis bahan

Sf1

Sf2

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin

5,6

1,3-3,0

Bahan S-C dan baja paduan

6,0

1,3-3,0

Tabel 3 Harga faktor Cb [Sularso,2008 halaman 08]

Pembebanan

Ch

Diperkirakan terjadi beban lentur

1,2-3,0

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur

1,0

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir [Sularso, 2008 halaman 08]

Beban yang dikenakan Kt
Halus 1,0
Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0

Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008 halaman 17]

Pembebanan momen lentur

Km

Momen lentur tetap

1,5




Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008 halaman 17]

Pembebanan momen lentur Km
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0

Tabel 6 Tabel data material dan cutting speed [ Widarto, 2008]

Gambar 1 kecepatan spindle pada mesin bubut

Tabel 7 Tegangan tarik dan kecepatan potong

- Teg. Tarik s Teg. Tarik cs
e (ig/mm2) | (m/mee)| e (ig/mem2) |(m/rort)

Plain carbon steel Spring Steel (JIS Grade)
ST37/ NS 37 32 SUP4, 67,5 10 11 125 13
1030/ S30C 48 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1035/ S35C 52 5 SUS 302,304, WPB 210 5
1040/ S40C 55 5 SUS 631 WPC 200 5
1045 / SASC / EMSAS5 / 1730 58 25 | Stainless Steel 10-25
1050/ S50C / STED 62 5 304, 304L, 316, 318L 70 18
1055 / S55C 66 25 410,416 77 18
Alloy Steel (JIS Grade) 420, 420F 24 18
SNC2, 3,21 S5 18 | |440C, 440F 51 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCM1, 2 22 50 12| |iead Bronze 50-70
SNCM7, & 23, 25 100 13 |Phospor Bronze 40-50
5Cr3,4 21,22 S0 18 Pure Aluminum 200-300
S5CrS 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SCM2, 3, 21, 22 90 18 Cast lron
SCM4, 5, 23 100 13 GG20 25
Tool Steel (AlSI Grade) GG25 18
W Series 70 18 | |GG30,3540 18
O Series 135 13 GGA5,50 13
D Series 140 13 GGS55,60 5
A Series 10 13
H Series 140 13
LSeries 100 13
P Series 100 13
S Series 130 3
HSS T Series 150 13
HSS M Series 10 13




Tabel 8 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan

pendingin proses gurdi

Cutring Speed

f Material (MectersMinute) [iFeet i) | Point Angle [IP Clesrancd Coolaats

P Pl
{ALmnam And Alwy 6100-91.50 W0-M0 |90 130dar ) 12- 1S&y [Kouven: Kerven: & Lend Od Sobbie OF
[mor Phite 1230- 1825 40-50 [135- 140dca| 6-93 [Lafr Mactme OF
e 61.00-91.50 | 300-3 |18~ 1i8dee| (3- 1Sds |Dn Sebivk Oi Kerosene Lard 04
s 61.00-91.50 | 300-30 110 118ds:| 13- 153z |Dr Sokisk Oi Mrenl OiLand Oi
o, Huh Teed 2135-4575 | -150 100- 130de] 12- 1535 |Dr Sobisk Oi Mrenl Odland O
Cet Iron Sof 3050- 100-150_| 90- (00302 | 13- 153y |Ar Jet Dy’ Sokbe O
et e Modum T0-100_ 100 110des| 13- 1532 |Ar Jot Dy Sokbk 03
ot rom Hard T0-100_[100- 1183cy| 8- 12322 |Ar Jot Drv Sobdk Od
Tt Irom Chiked 30-90  |118-1380w| 5-9dmw |ArJat Dry Sokbk O
Copper 61.00-9150 | 200-300 |100- 118des| 12- 1532 |Ar Jet Dy Sokbl 03
TConpes Graphas AbvICarbon Dokt | 1830 2135 - 70 S ss <t |Dry Sebik D@ Mrerl Od Lan! OF
Gliss (Carbm Deks) 6.10-9.15 30-30 R ee++  |DnSobink Oi Mreral OdLant O2
‘oa Maleable 15352745 50-90 | - 100der | 13- 1580 [Ligt Mackee OF
\mesum And Al 36361220 | 250-400 | 70 118dar | 13- IS dew [Sokbk OF
\feee I Nekel 4.15-1528 30-50_ |118- 125 dcx] 10- 120y |Comperued ArMrerl OF
Nekel Al 1230- 1830 | 40-60  |135- 1403m| 5- 7de |Lard OUSokbk Of
Phste, Hot St 3050-91.50 | 100-300 | 60- 99 | (0- 12den |Lird OdSokbk Od
Phsn:. Coll Set 3050-9150 | 100-300 [118- 135dex| 12- ey [Soup Sokswn
Steel Lo Carban 02-0 3ct 14.40-3355 §0-110__|110-118dee| 7- 93 [Scup Sokron
Sicel Medamm carbon 0.4-0.5¢ 3135- 24,40 T0-90_ |118-128dce|_7-93:w |Doy Sekibk Oi S8 OdLund OF
Sizcl (Hyh Carboa 1.3¢) 1525 - 1530 50-60 |18+ 195dcy| 7-98:  |DrSobik O Sufix Odland OF
Sicel Fored 1535 - 1830 S0-60_ |18 135dey| 7- 128 Do Sobibk OdSuifr OdLard OF
Steel Ay 1525- 2135 S0-70  |118- 1353se| 10- 12 dew [Mreral Lad OF
SixL Al 300 to 400 Bomc 610-9.135 30-30  |130- 130dc:| 7- 103 [Sokbk 03
Skl Stankss. Free Machans 915 - 2440 30- 00 |110- 118dm| 8- 123 [Sohbk O3
Sterl Stanbegs. Hard 457-15.25 15-% 118-138dee| 6-Kden  |Sobbk O
Stcel Varemnese 366457 12-15 |140- 150dex| 7- 103z [Sokbk 01
{Store (Carbade Drik) T61-9.15 2530 o ee es e%  |Water Sokoon
(Wood @Y. 17 IO -4 - T3 | 10- 153w [Dey

Gambar 2 Rumus empiris gerak makan per mata potong gurdi

Gambar 3 Kecepatan spindle pada mesin gurdi
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Tabel 1 Daftar dan satuan listrik standar internasional

Besaran Satuan Simbol
Tegangan Volt A%
Arus listrik Ampere A
Hambatan Ohm Q
Daya Watt W
Frekuensi Hertz Hz
Tabel 2 Daftar simbol dan satuan
Nama Satuan Simbol
Beban/gaya N F
Massa benda Kg m
Percepatan gravitasi 10m/s? g
Luasan bidang M A
Tegangan geser beban N/mm? Theban
Tegangan lentur beban N/mm? Obeban
Tegangan geser Kg/mm? T
Tegangan lentur Kg/mm? o
Tegangan geser yang N/mm? Tijin
diizinkan
Tegangan lentur yang N/mm? Oijin
diizinkan
Putaran Rpm n
Kecepatan m/s
Momen puntir rencana Kg/mm? T
Daya rencana kW Pd




Tabel 2 Daftar simbol dan satuan

Nama Satuan Simbol
Jarak sumbu poros mm C
Berat jenis Kg/mm? y
Beban terpusat N/mm P,
Beban merata N/mm Q
Momen terbesar N/mm MC
Fluks magnet Webber Wb
Rapat fluks magnet Tesla T

Tabel 3 Prefix satuan standar internasional

Prefix Simbol Desimal 10"
Terra T 1.000.000.000.000 1012
Giga G 1.000.000.000 10°
Mega M 1.000.000 106
Kilo k 1.000 103
Centi c 1/100 1072
Mili M 1/1.000 1073
Micro U 1/1.000.000 10
Nano N 1/1.000.000.000 107°
Pico p 1/1.000.000.000.000 10712

Tabel 4 Konversi satuan

I m=100cm I m=1.000 mm
I cm =10 mm 1 joule =0,01 kJ

1 inchi = 25,4 mm 1 watt hour = 3.600 J
1kg=1.000¢g 1 kilowatt = 1.000 watt hour




Tabel 4 Konversi satuan

IN=0,1kg 1 watt = 0,001 kWh

1 kVA = 0,8 kWh = 800 watt
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KUESIONER
No Pertanyaan Jawaban

1. | Dari manakah sumber listrik yang digunakan Sumber listrik masih
untuk penerangan di tempat perkumpulan ikut di saluran PLN.
pemuda dan pertemuan RT di kampung seprih?

2. | a. Apakah anda mengetahui generator magnet | a. lya.
dengan kincir air sebagai sumber geraknya? b. lya, di tambak udang
b. Apakah anda pernah melihatnya? di cilacap.

Jika iya, dimanakan anda melihatnya?

3. | Apakah mesin generator magnet dengan kincir | Iya, karena listrik masih
air sebagai sumber geraknya dibutuhkan menyalur ke PLN, dan
sebagai supply dalam penerangan lapangan, untuk menghemat biaya
jalan sekitar kuburan dan tempat perkumpulan | pembayaran listrik dan
pemuda? kami menerima karena

sebagai inovasi.

4. | Jika iya, kami menyarankan dengan adanya Iya, setuju. Jika

generator magnet dengan kincir air sebagai
sumber geraknya sebagai alternatif untuk
menghemat pembayaran listrik di kampung

seprih, apakah anda setuju? (Ya/Tidak)

bermanfaat untuk
masyarakat sekitar tidak

masalah.

Cilacap, Agustus 2023

Warga Kampung Seprih
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2 BEARING " STD UCF-203

A MUR 10 STD M10

b BAUT 9 STD M10

10 SUDU KINCIR 8 PVC

2L MUR STATOR 1 STD M10

6 LILITAN TEMBAGA (BERLAWANAN) 6 COPPER

6 LILITAN TEMBAGA (SEARAH) 5 COPPER

12 RING STATOR L STD

16 BAUT STATOR 3 STD M10

1 POROS 2 SL5C d 17 x 400 mm

1 BASE 1 SS400 350 x 350 mm
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