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ABSTRAK

Pengembangan dalam pemanfaatan magnet dan tenaga air diperlukan untuk
menghasilkan energi listrik yang maksimal dalam mengkonversi energi gerak
menjadi energi listrik. Listrik merupakan energi yang sangat dibutuhkan bagi
perkembangan dunia teknologi yang serba cepat ini, maka dilakukan rancang
bangun generator magnet dan pengaruh perbandingan ukuran kawat email pada
generator magnet sebagai salah satu sumber energi listrik.

Rancang bangun generator magnet dan pengaruh perbandingan ukuran
kawat email pada generator magnet sebagai salah satu sumber energi listrik ini
menggunakan pendekatan metode perancangan James H Earle yang memiliki
beberapa tujuan, yaitu merancang dan membuat desain generator magnet,
mengetahui pengaruh ukuran diameter kawat terhadap daya yang dihasilkan,
menghitung estimasi waktu dan biaya produksi pembuatan generator magnet.

Hasil dari perancangan berupa desain generator magnet dan bagian
pendukung lainnya. Hasil perhitungan elemen mesin poros yang digunakan
berdiameter 17 mm x 400 mm dengan dihasilkan momen puntir sebesar 22,05 N
dan 12,74 N dan momen lentur terbesar 1543,5 N.mm. Bantalan yang digunakan
tipe UCF-203. Total waktu proses produksi selama 5,635 jam dengan total biaya
produksi sebesar Rp.1.202.623,68. Pada pengujian ini, penulis menggunakan
variasi jumlah dan ukuran diameter kawat email, pada kawat email @1 mm ada 70
lilitan menghasilkan tegangan sebesar 0,49 V, arus sebesar 0,049 A dan daya
sebesar 0,024 dan pada kawat email @ 1,5 mm ada 90 lilitan menghasilkan tegangan
sebesar 0,53 V, arus sebesar 0,0532 A dan daya sebesar 0,0283 W. Hasil dari
pengujian didapatkan jumlah dan diameter kawat berpengaruh pada tegangan dan
daya yang dihasilkan, yaitu semakin besar diameter dan semakin banyak jumlah
lilitannya maka semakin tinggi daya dan tegangan yang dihasilkan. Besar tegangan
yang dihasilkan juga tergantung pada rpm dan jumlah trafo yang digunakan,
semakin banyak jumlah trafo yang digunakan maka tegangan yang dihasilkan akan
semakin besar.

Kata kunci: Generator magnet, Elemen mesin, Diameter kawat, Proses
produksi.
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ABSTRACT

Developments in the use of magnets and hydropower are needed to produce
maximum electrical energy in converting motion energy into electrical energy.
Electricity is the energy that is needed for the development of this fast-paced world
of technology, so the design and construction of a magnetic generator is carried
out and the effect of a comparison of the size of email wire on a magnet generator
as a source of electrical energy.

The design of the magnetic generator and the influence of the email wire
size comparison on the magnet generator as a source of electrical energy uses the
James H Earle design method approach which has several objectives, namely
designing and designing a magnetic generator, knowing the effect of wire diameter
size on the power generated, calculating the estimated production time and cost of
making a magnetic generator.

The results of the design are in the form of a magnetic generator design and
other supporting parts. The results of the calculation of the shaft machine elements
used are 17 mm x 400 mm in diameter with a torsional moment of 22.05 N and
12.74 N and the largest bending moment is 1543.5 N.mm. The bearings used are
UCF-203 type. The total production process time is 5,635 hours with a total
production cost of IDR 1,202,623.68. In this test, the authors used variations in the
number and size of the diameter of the email wire, on the email wire @1 mm there
were 70 turns producing a voltage of 0.49 V, the current was 0.049 A and the power
was 0.024 and on the email wire @ 1.5 mm there were 90 turns produces a voltage
of 0.53 V, a current of 0.0532 A and a power of 0.0283 W. The results of the test
show that the number and diameter of the wire affect the voltage and power
generated, namely the larger the diameter and the greater the number of turns, the
higher output power and voltage. The amount of voltage generated also depends
on the rpm and the number of transformers used, the more the number of
transformers used, the greater the voltage generated.

Keywords: Magnet generator, Machine elements, Wire diameter, Production
process.
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