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ABSTRAK

Sistem pengupas kentang pada mesin pembuat stik kentang adalah suatu
sistem kerja mesin yang menggunakan mekanisme gesekan dan benturan kentang
terhadap ampelas yang menempel pada dinding tabung dan piringan pengupas
melalui prinsip kerja putaran dari poros mesin untuk mengupas kulit kentang.
Tujuan dari rancangan sistem ini yaitu membuat desain gambar mesin, menghitung
elemen mesin membuat estimasi waktu produksi dan melakukan sebuah uji hasil.

Metode perancangan menggunakan pendekatan Pahl dan Beitz, dimana
pada metode perancangannya berupa perencanaan dan penjelasan tugas,
perancangan konsep produk, perancangan bentuk produk dan perancangan detail.

Tabung pengupas berdimensi @ 310 mm dengan tinggi 400 mm,
perhitungan elemen mesin yang diperoleh, poros pada sistem pengupas memiliki &
14 mm, menggunakan penggerak berupa motor listrik AC daya 0,37kW dengan
kecepatan 1400 rpm. Menggunakan sabuk tipe A dengan @ 76,2 mm dan @ 152,4
mm. Total estimasi waktu produksi adalah sebesar 18,42 jam. Uji hasil dilakukan
dengan 3 kali percobaan. Pada tiga kali percobaan dapat dilihat bahwa percobaan
pertama lebih efisien karena memiliki persentase terkupas sebesar 90 % daripada
percobaan kedua dan ketiga yang hanya memiliki persentase terkupas sebesar 80 %
dan 70 %.

Kata kunci : Pengupas, Kentang, Perancangan, Elemen mesin, Hasil uji
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ABSTRACT

The potato peeler system on the potato stick making machine is a machine
working system that uses a mechanism of friction and impact of potatoes to
sandpaper which attached to the walls of the tube and peeler plate using the work
principle of rotation from the machine shaft to peel potato skins. The purpose of
this system design is to design machine drawings, calculate machine elements,
make estimation of production time, and conduct a test result.

The design method used the Pahl and Beitz approach, which the design
method is in the form of planning and explaining tasks, designing product concepts,
designing product shapes and detailed design.

The peeling tube has dimensions of @ 310 mm with a height of 400 mm, the
calculation of the engine elements obtained, the shaft in the peeling system has @
14 mm, using a drive in the form of a 0.37kW AC electric motor with a speed of
1400 rpm. Using type A belts with @ 76,2 mm and @ 152,4 mm. The total estimated
production time is 18,42 hours. Test results are carried out with 3 attempts. The
results test was carried out with 3 trials. In three trials it can be seen that the first
experiment was more efficient because it had a peeled percentage of 90% compared
to the second and third experiments which only had a peeled percentage of 80%
and 70%.

Keywords : Peeler, Potato, Designing, Machine elements, Test result
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