Lampiran 1

1) Tabel factor layanan perancangan transmisi sabuk-v (Mott, 2009)

Jenis penggerak
Motor AC: Torsi normal* Motor AC: Torsi tinggi®
Motor DC: Lilitan Shunt Motor DC: lilitan seri, lilitan kompon
Motor bakar: Multisilinder Motor bakar: 4 silinder atau kurang
Jenis mesin yang digerakkan <6jamMr  6-15 jam/hr  >15 jam/he <6 jamhari  6-15 jam/hr  >15 jam/hr
gad‘uk. blower, kipas angin, pompa 10 Ll 12 I 12 13
sentrifugal, konveyor tugas ringan
crator, mesin mrkakas mesin pengaduk, Ll 12 13 12 13 14
konveyor batu kerikil
valor_bflk. mesin tekstil, n?csm " 12 13 14 14 15 16
penggiling, konveyor tugas berat
ghymur. gnllvgun bola, pengangkat, 13 14 15 15 16 18
mesin pabrik karet
in yang dapat dicok 20 20 20 20 20 20

kron, berfasa belah, tiga-fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak kurang dari 175% torsi beban penuh
fasa tunggal, tiga fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak lebih besar dari 175% torsi beban penuh

2) Tabel pemilihan sabuk-v (Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)

10000
7000 I [
4000 4 I IS ! L i —rt-

2850 =1 + ==
2000
1450

950
700

500
400

300
200

Small pulley speed [rpm]

100
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200 500 100(C
Design power [HP]



3) Tabel faktor koreksi sudut kontak puli (K;) (Budynas dan Nisbett, 2011)

Table 17-13 b K,

Angle of Contact c 8, deg Vv ¥ Flat

Correction Facior K| for 1N T i il 0.7%

VV* and V-Flat Drives {110 174.3 {1.5%) 0. 74
0,20 166.5 07 0.78
{130 162.7 {1 54 0.7
{140 15640 (LR 1]
01,50 1510 nay 0K
{160 145.1 i 0.R3
.7 1 394p nEa 084
{1, 80 1328 nE? 089
{190 126.5 &S (.85
1 A0 1 200 AR nsz 0s82
.10 1153 (1.} 1.8
1.20 0.3 077 .77
1.30 984 073 0.73
140 91.1 (LT 0.7
.50 EXB n&5 045

4) Tabel faktor koresksi panjang sabuk (K,) (Budynas dan Nisbett, 2011)

Table 17-14
Belt-Lengih Correction Length Factor A Belts B Balks € Belis D Belts E Belts

Nominal Belt Length, in

Factor K} 088 Upeeds  Upiodb  Upie  Upiol2
090 W6 A0 B H-1R Upwl®s
0,95 48-55 fil-1% [05-120 173210 200-240
6T WO DRI M -0
5 T IS0 16195 T30 330
LD 912 Il 200 M0 420
LS Madep 18180 2000 480 S40-600

130 1Wandup 30andup Mandup 660




5) Tabel horsepower rating of standar v-belt (K, ) (Budynas dan Nisbett, 2011)

Belt Sheawve Pilch Belt Speed, f#/min
Section Diometer, 1000 2000 S000 4000
A <5 047 a2 053 1S
30 0.66 1.01 112 0.e3 03
LR | 0x1 1.3 1.5 1.53 1.2
LS 0.5 155 192 200 .71
a2 1oy 174 220 238 218
-h LN | =N 144 b O] 258
S0 mdwp .17 205 264 286 289
" a2 o7 IS I 0k 120 0
anh (g R i N SN 1 24
n 144 bk} | 280 276 210
4 1.9 262 14 133 T2
K " =7 ) RS 145
Hh 52 N 194 4N 410
L) 1.2 L, 423 and 44
10 md up 201 AR L) 4 s 4
L on 184 2 273 I 57
70 245 104 404 444 2
50 296 490 o9 636 352
90 LR 565 721 786 T
100 i 6ls Al .08 80
10 155 674 R4 100 o
12.0 and wp 4L Tis o480 e (BN}
D 1non 414 Hnil 655 58 13§
1o 5m T’ Q1 .50 s
i20 57 024 112 114 ols
13D () s 110 13N 122
140 hx2 s 146 IS 48
Isn .29 124 159 16 170
60 Tih 152 171 192 on
170 mdwp xm 139 I M6 M7
i 60 818 140 175 15,1 153
IS0 9.2 167 212 230 215
200 0.9 I87 242 69 %4
20 1.7 203 2646 M2 305
240 123 216 286 320 i3s
250 130 228 303 351 37

250 md up 134 2337 3is 371 91




6) Tabel faktor koreksi kejutan dan fatik untuk torsi (Kt) dan untuk momen

Nuature of load K, K,
1. Stationary shafts
(a) Gradually applied load 1.0 1.0
(b) Suddenly applied load 1.5t0 2.0 1.5t 2.0
2. Rotating shafts
(@) Gradually applied or 1.5 1.0
steady load
(b) Suddenly applied load 1.51t02.0 1510 2.0
with minor shocks only
() Suddenly applied load 2.0t0 3.0 1.510 3.0
with heavy shocks




Lampiran 2

1. Tabel data material dan cutting speed

Lr ¥

5 Teg. Tarik [ . Teg. Tarik s

Hetere! (kg/mm3) | m/mt)| Matens (ig/mm2) |{m/me]
Plain carbon steel Spring Steel (115 Grade)
537/ VB a7 2 SUP4, 5 7,8 10, 11 125 13
1080 530C 48 3| |5US300, 304 316 WPA 170 5
@5/ 5350 52 5 5U5 302,204 WPB 210 5
1040/ 540C 55 5 SUS 8311 WPC 0 5
1045/ S45C J EMSA5/ 1730 58 5 Stainless Steel 1025
1050/ S50C / STED 62 5 304, 304L. 316 318 70 18
1085 f S55C BE r] 410, 41& rr 18
Alboy Steel (15 Grade) 420, 420F 84 18
SMCZ, 3. 21 85 1E 440C, 440F 91 18
aNC22 100 13 Copper Fit)
SHEML 2 23 80 18 lead Bronze 5070
SMCM7, 8 23,25 100 13 Phospor Bronze 4050
5Crd, 4, 21,22 50 18 Pure Aluminum 200-300
5Cr5 100 i3 |Aluminum Alloy F0-120
SCMZ, 3, 21 22 a0 B Cast Iron
SCMhA4, 5, 23 100 13 GG 25
Tool Steel [AlS]Grade) GGIS 18 |
W Series 70 E GE30.3540 18
O Saries 135 13 G550 13
D Series 140 13 GE55,60 5
A Series 140 13
H Series 140 i3
LSeries 100 13
P Serias 100 13
5 Series 130 i3
H55 T Series 150 13|
H5S M Saries 140 3

2. Tabel kecepatan spindel mesin bubut




3. Tabel feeding mesin bubut
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5. Tabel feeding mesin frais
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Proses pembuatan mesin/alat
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A. DATA PRIBADI
Nama
Tempat, Tanggal lahir

Jenis kelamin
Agama

Email

Telp

Hobi

Motto
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BIODATA PENULIS

: Muhammad Made Fatta Salsabil
: Jalan Tanjung RT 04 RW 011, Sidakaya, Kec.

Cilacap Selatan, Kab. Cilacap, Jawa Tengah.

- Laki - laki

- Islam

: madefatasalsabil@gmail.com

: 081226998091

: Beladiri Kickboxing, Travelling

: Jadikanlah kegagalanmu sebagai motivasi untuk

dirimu, dan jadikanlah kesuksesanmu sebagai

motivasi bagi orang lain. Semangat!!!

B. RIWAYAT PENDIDIKAN

» SD Negeri Sidakaya 05 : Tahun 2011 - 2016
» SMP Negeri 2 Cilacap : Tahun 2016 - 2018
» SMK Dr. Soetomo Cilacap : Tahun 2018 - 2020
» Politeknik Negeri Cilacap D3 —  : Tahun 2020 - 2023

Teknik Mesin



