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ABSTRAK

Proses pembuatan stik kentang terdapat permasalahan pada proses
pemotongan kentang. Dimana masih dilakukan secara manual menggunakan pisau
dapur. Tujuan dari rancang bangun sistem pemotong kentang pada mesin pembuat
stik kentang yaitu merancang dan membuat desain mesin pemotong kentang,
melakukan perancangan pneumatik, menghitung estimasi waktu proses produksi,
dan melakukan uji hasil.

Metode perancangan menggunakan tahapan perancangan menurut Pahl and
Beitz yang terdiri dari perencanaan dan penjelasan tugas, perancangan konsep
produk, perancangan bentuk produk dan perancangan detail dan menggunakan
software solidworks 2021 untuk mendesain.

Rangka mesin mempunyai dimensi 600 mm x 600 mm x 500 mm, sistem
pendorong yang digunakan adalah silinder pneumatik jenis double acting cylinder
dengan diameter piston 32 mm, panjang langkah 150 mm dan memiliki tekanan
kerja 6 - 8 bar. Konsumsi udara saat piston maju yaitu 8,3 liter/menit dan saat piston
mundur yaitu 0,8 liter/menit. Daya output kompresor yang dibutuhkan yaitu 82,8
watt dan daya motor yang dibutuhkan yaitu 66,24 watt. Total estimasi waktu proses
produksi yaitu 15,46 jam. Uji hasil yang didapat dari pengujian mesin pemotong
kentang dengan jumlah total kentang 6000 gram dalam waktu 356 detik didapatkan
hasil 5406 gram terpotong dengan baik dan 594 gram tidak terpotong dengan baik.

Kata kunci : Kentang, Pemotong, Perancangan pneumatik
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ABSTRACT

The process of making potato sticks still has many problems in the process
of cutting potatoes. It is still done manually using a kitchen knife. The objectives of
the design of a potato cutting system for a potato stick making machine are to design
a potato cutting machine, carry out pneumatic design, calculate the estimated
production process time, and conduct yield tests.

The design method used the design stages based on Pahl and Beitz which
consists of planning and task explanation, product concept design, product form
design and detail design which use solidworks 2021 software to design.

The engine frame has dimensions of 600 mm x 600 mm x 500 mm, the
propulsion system used is a double acting pneumatic cylinder with a piston
diameter of 32 mm, a stroke length of 150 mm and a working pressure of 6 - 8 bar.
Air consumption when the piston is forward is 8.3 liters/minute and when the piston
is backwards is 0.8 liters/minute. The required compressor output power is 82.8
watts and the required motor power is 66.24 watts. The total estimated time for the
production process is 15.46 hours. The test results obtained from testing the potato
cutting machine with a total of 6000 grams of potatoes in 356 seconds showes that
5406 grams are cut properly and 594 grams are not cut properly.

Keywords: Potato, Cutter, Pneumatic Design
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