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ABSTRAK
Mesin duplikat poros cam adalah mesin perkakas yang berfungsi untuk
mempermudah pengerjaaan perubahan sudut LSA (Lobe Separation Angle) pada
poros cam sesuai keinginan dan spesifikasi mesin kendaraan bermotor 4T
khususnya roda dua. Tujuan utama dari laporan tugas akhir ini yaitu menghitung
elemen mesin dan proses produksi pada mesin duplikat poros cam. Dari
perhitungan elemen mesin dapat diketahui motor penggerak listrik AC dengan daya
0,25 HP, timming pully 32T dan timming belt 350-2GT, bantalan nomor 6300, dan
poros batu gerinda diameter 10mm. Pada proses produksi yaitu merencanakan
produksi dengan membuat SOP (Standart Operating Procedure) dan melakukan
produksi mesin duplikat poros cam dengan menghitung waktu produksi serta

melakukan pengujian mesin duplikat poros cam.

Kata kunci : Mesin duplikat poros cam. Elemen mesin. Proses produksi.



ABSTRACT

The cam shaft duplicate machine is a machine tool that serves to facilitate the work
of changing the LSA (Lobe Separation Angle) angle on the cam shaft according to
the wishes and specifications of 4T motor vehicle engines, especially two wheels.
The main purpose of this final project report is to calculate the engine elements and
production processes on the cam shaft duplicate machine. From the calculation of
the engine elements, it can be known ac electric drive motor with a power of 0.25
HP, 32T pully timming and 350-2GT timming belt, bearing number 6300, and a
grinding stone shaft diameter of 20mm. In the production process, namely planning
production by making SOPs (Standard Operating Procedures) and producing
duplicate cam shaft machines by calculating production times and testing cam shaft

duplicate machines..

Keywords : Camshaft duplicating machine. Calculation of machine element.

Production processes .
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= Torsi (kg.mm)

= Gaya (N)

= Radius

= Daya motor listrik (kW)

= Torsi (kg.mm)

= Percepatan sudut (rad/s)

= Small pulley pitch diameter (mm)

= Large pulley pitch diameter (mm)

= Large pulley pitch diameter (mm)

= Small pulley pitch diameter (mm)

= jumlah putaran rancangan (putaran)

= umur rancangan (jam)

= putaran poros (RPM)

= beban dinamis (kN)

= beban (reaksi) terbesar pada bantalan (kN)
= Ultimate tensile strength dari material

= torsi ekuivalen (N.mm)

= faktor koreksi terhadap faktor kejut dan fatik
= kecepatan potong (m/menit)

= diameter rata-rata benda kerja (mm)

= diameter awal (mm)

= diameter akhir (mm)

= kecepatan makan (mm/menit)

= gerak makan (mm/putaran)

= gerak makan per gigi (mm/menit)
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= Total panjang pengelasan

= Panjang las per elektroda/bahan tambah (mm/batang)
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