
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 1 

(Biodata Penulis) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

BIODATA PENULIS 

 

Nama    : Mohammad Rangga Dwi Gustio 

Tempat/Tanggal Lahir : Cilacap, 21 Agustus 2002 

Alamat    : Jl. Tidar, Gg.Mandala IV, RT 07/05, Kelurahan  

  Sidanegara, Cilacap Tengah, Cilacap 

E-mail    : ranggadg21@gmail.com 

Telpon/Hp   : 082137844758 

Hobi    : Main musik dan Game 

Motto    : “Jadiin masa kuliahmu tempat untuk mengasah  

    kemamppuanmu, jangan jadiin tempat untuk  

    berkeluh kesah" 

Riwayat Pendidikan : 

 SD Negeri Sidanegara 01 Cilacap : Tahun 2008-2014 

 SMP Negeri 04 Cilacap  : Tahun 2014-2017 

 SMK Negeri 2 Cilacap  : Tahun 2017-2020 

 Politeknik Negeri Cilacap  : Tahun 2020-2023 

Penulis telah mengikuti Sidang Tugas Akhir pada tanggal ……, sebagai 

salah satu persyaratan untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md.) 

 

      Saya yang bersangkutan, 

 

      

     (Mohammad Rangga Dwi Gustio) 

mailto:ranggadg21@gmail.com


 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 2 

(Tabel Perhitungan Elemen Mesin) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 1 Faktor koreksi daya (Sularso, 2008) 

Daya yang ditransmisikan fc 

Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2 

Daya normal 1,0-1,5 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 2 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso, 2008) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 3 Harga faktor Cb (Sularso, 2008) 

Pembebebanan Cb 

Diperkirakan terjadi beban lentur 1,2-3,0 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0 

 

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan tumbukan besar 1,5-3,0 

 

Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur (Sularso, 2008) 

Pembebanan momen lentur Kt 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0 

 

Tabel 6 Faktor V, X, Y Dan X0, Y0. (Sularso, 2008) 
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Tabel 7 Ukuran Pasak Berdasarkan Diameter (R. Lmott, 2009) 

 

Cincin Luar 

Elemen 

Dinding 

 

Sangkar 

(a) (b) (c) (d) 

Bantalan bola radial alur Bantalan bola radial Bantalan bola kontak Bantalan bola mapan 

(e) 
Bantalan rol silinder 

baris 

(f) 
Bantalan rol kerucut 

baris 

(g) 
Bantalan rol 

 

Bantalan rol 

(h) 
Bantalan rol 



 

 
 

Tabel 8 Tegangan tarik dan kecepatan potong 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

\ LAMPIRAN 3 

(Tabel Perhitungan Proses Produksi) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

Tabel 1 Kecepatan Potong Proses Rata dan Proses Bubut Ulir Untuk Pahat 

HSS (Widarto, 2008) 

 

 

Tabel 2 Gerak Makan Pada Mesin Bubut dan Kecepatan Spindel 

 

 

 



 

 
 

Tabel 3 Kecepatan Potong Untuk Proses Frais Untuk PasanganBenda Kerja 

dan Pisau HSS (Widarto, 2008) 

 

Tabel 4 Beram Per Gigi Untuk Beberapa Tipe Pisau Frais dan Benda Kerja 

Yang Dikerjakan (Widarto, 2008) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 LAMPIRAN 4  

(Catalogue) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 1 Bearing Catalogue 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 2 Sprocket Catalogue RS50 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 3 Chain Catalogue RS50 

 

 

 

 

 



 

 
 

Tabel 4 Motor DC Power Window 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 5 

(Studi Lapangan) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 6 

(Bill Of Material) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

BILL OF MATERIAL 
 

No 
Nama 

Komponen 

No. 

ID 
Spesifikasi Satuan 

Harga Per 

satuan 

Jumlah pemakaian persatuan 
Harga Komponen 

Panjang (mm) Jumlah 

A SUB ASSY Rangka 

1. Rangka atas A1 Besi siku 40 x 40 x 3 mm Meter Rp 22.000 2080 1 Rp 46.000 

2. Rangka tengah A2 Besi siku 40 x 40 x 3 mm Meter Rp 22.000 2080 1 Rp 46.000 

3. Rangka bawah A3 Besi siku 40 x 40 x 3 mm Meter Rp 22.000 2080 1 Rp 46.000 

4. Rangka kaki A4 Besi siku 40 x 40 x 3 mm Meter Rp 22.000 3360 1 Rp 74.000 

5. Plat kaki A5 Plat 200 x 200 x 2 mm Luas Rp 15.000 50 x 50 4 Rp 15.000 

6. Rangka motoran A6 Besi siku 40 x 40 x 3 mm Meter Rp 22.000 770 1 Rp 17.000 

7. Rangka penutup A7 Besi strip 30 x 3 mm Meter Rp 8.500 2520 1 Rp 21.500 

8. Cover motoran A8 Galvalum Luas Rp 40.000 400 x380 x 220 1 Rp 40.000 

9.  

Box utama 
 

A9 
 

Akrilik 
 

Luas 
 

Rp 386.000 
41 x 59 

59 x 50 
41 x 50 

 

1 
 

Rp 386.000 

JUMLAH A Rp 691.500 

B SUB ASSY Sistem perputaran air 

10. Pipa B1 1 inchi, ½ inchi, ¾ inchi Meter Rp 10.000 1000 4 Rp 40.000 

11. L Bow B2 1 inchi, ½ inchi, ¾ inchi Buah Rp 4.000 - 10 Rp 40.000 

12. TEE B3 ½ inchi Buah Rp 4.000 - 1 Rp 4.000 

13. 
Selang B4 

1 inchi, ½ inchi, ¾ inchi, 

5/8 inchi 
Meter Rp 13.000 5000 5 Rp 65.000 

14. Nozzle sprayer B5  Buah Rp 2.500 - 5 Rp 12.500 

15. Pompa air + 

adaptor 
B6 1500 L/Jam Buah Rp 100.000 - 1 Rp 100.000 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
No 

 
Nama Komponen 

 

No. 

ID 

 
Spesifikasi 

 
Satuan 

 

Harga Per 

satuan 

Jumlah pemakaian 

persatuan 
 

Harga 

Komponen Panjang 

(mm) 
Jumlah 

B SUB ASSY Sistem perputaran air 

16. Pompa air 4500 L/Jam B7 4500 L/Jam Buah Rp 260.000 - 1 Rp 260.000 

17. Drum B8  Buah Rp 50.000 570 1 Rp 50.000 

18. Wire mesh B9 100 micron Luas Rp 100.000 1500 x 1000 1 Rp 100.000 

19. Box filter biologi besar B10 Akrilik Luas Rp 149.500 550 1 Rp 149.500 

20. Batu zeolite B11  Bungkus Rp 10.000 - 3 Rp 30.000 

21. Karang jahe B12  Bungkus Rp 24.000 - 3 Rp 72.000 

22. Bio ball B13  Bungkus Rp 30.000 - 3 Rp 90.000 

23. Box filter biologi kecil B14 PVC Buah Rp 55.000 370 1 Rp 55.000 

JUMLAH B Rp 1.068.000 

C SUB Kelistrikan dan kontrol 

24. Box Panel C1  Buah Rp 168.000 - 1 Rp 168.000 

25. Rel box panel C2  Meter Rp 18.000 1000 1 Rp 18.000 

26. MCB 1A C3  Buah Rp 37.500 - 1 Rp 37.500 

27. Timer limit switch C4  Buah Rp 60.000 - 1 Rp 60.000 

28. Dimer DC C5  Buah Rp 15.000 - 1 Rp 15.000 

29. Stop kontak C6  Buah Rp 7.500 - 2 Rp 15.000 

30. Steker C7  Buah Rp 13.000 - 1 Rp 13.000 

31. Kabel tunggal C8  Meter Rp 4.000 4000 2 Rp 8.000 

32. Kabel serabut C9  Meter Rp 3.500 2000 2 Rp 7.000 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
No 

 
Nama Komponen 

 

No. 

ID 

 
Spesifikasi 

 
Satuan 

 

Harga Per 

satuan 

Jumlah pemakaian 

persatuan 
 

Harga 

Komponen Panjang 

(mm) 
Jumlah 

C SUB Kelistrikan dan kontrol 

JUMLAH C Rp 341.500 

D SUB ASSY Sistem Transmisi 
 Motor penggerak D1  Buah Rp 80.000 - 1 Rp 80.000 

2. Poros + Pasak D2   Rp 58.000 150 1 Rp 39.000 

3. Bearing/bantalan D3  Buah Rp 45.000 - 1 Rp 45.000 

4. Sprocket 12 T D4  Buah Rp 40.000 - 1 Rp 40.000 

5. Sprocket 24 T D5  Buah Rp 40.000 - 1 Rp 40.000 

6. Rantai D6  Buah Rp 30.000 - 1 Rp 30.000 

JUMLAH D Rp 274.000 

E Lain – lain 

7. Elektroda E1 RB 26 Batang Rp 800 350 60 Rp 48.000 

8. Batu gerinda E3  buah Rp 5.000  4 Rp 20.000 

9. Amplas E4  Lembar Rp 5.000  4 Rp 20.000 

10. Roda troli E5  Box Rp 75.000  1 Rp 75.000 

11. Lem plastic steel E6  Buah Rp 16.000  1 Rp 16.000 

12. Lem silicon E7  Buah Rp 40.000  1 Rp 40.000 

13. Lem pipa E8  Buah Rp 10.000  1 Rp 10.000 

14. Mur dan baut E9  Buah Rp 1.000  40 Rp 40.000 

15. Paku rivet E10  Ons Rp 10.000  1 Rp 10.000 

16. Dempul E11  Kaleng Rp 20.000  1 Rp 20.000 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
No 

 
Nama Komponen 

 

No. 

ID 

 
Spesifikasi 

 
Satuan 

 

Harga Per 

satuan 

Jumlah pemakaian 

persatuan 
 

Harga 

Komponen Panjang 

(mm) 
Jumlah 

17. Cat besi E12  Kaleng Rp 51.500  1 Rp 51.500 

18. Kuas E13  Buah Rp 11.000  2 Rp 22.000 

19. Thiner/bensin E14  Botol Rp 10.000  1 Rp 10.000 

20. Double tape E15  Buah Rp 10.000  1 Rp 10.000 

21. Engsel E16  Pasang Rp 10.000  1 Rp 10.000 

JUMLAH E Rp 442.500 

JUMLAH A + B + C + D + E Rp 2.817.500 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 7 

(Gambar Detail) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 8 

(Laporan Proses Produksi) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Laporan Pekerjaan Proses Produksi 

Mesin Rotary Drum filter 3 in 1 

No Tanggal Kegiatan Keterangan 

1.  3 Mei 2023 Pembuatan drum filter  

 

2.  9 Mei 2023 Pembelian material besi siku 

dan pemotongan 
 

3.  10-11 Mei 2023 Pembutan rangka  

 

4.  12 & 15 Mei 

2023 

Membuat lubang dudukan 

motoran 

 

 

5.  14 Mei 2023 Pembelian bearing dan mur 

baut 
 

6.  16-17 Mei 2023 Melanjutkan pembuatan 

rangka 

 

 

 

 

 

 



 

 

Laporan Pekerjaan Proses Produksi 

Mesin Rotary Drum filter 3 in 1 (lanjutan) 

No Tanggal Kegiatan Keterangan 

7.  19 Mei 2023 Membuat poros  

8.  22 Mei 2023 Melanjutkan pembuatan 

rangka, pengeboran konektor 

drum filter dan poros, 

pengelasan poros 

 

 

9.  23 Mei 2023 Pengeboran drum, assembly 

poros dengan drum filter dan 

pembuatan dudukan motoran 

 

10.  24 Mei 2023 Pemasangan roda 2 inchi 

sebagai penyangga drum filter 

dan pembuatan tutup filter 

 

11.  25 Mei 2023 Melakukan perapihan pada 

hasil pengelasan rangka dan 

menggabungkan nozzle sprayer 

menjadi 1 

 

 

12.  26 Mei 2023 Membuat poros dan ring 

tambahan untuk sproket 

 

13.  29 Mei 2023 Pemasangan sistem transmisi, 

membuat cover transmisi, 

memasang controller dan 

kelistrikan pada mesin 

 

 

 



 

 

Laporan Pekerjaan Proses Produksi 

Mesin Rotary Drum filter 3 in 1 (lanjutan) 

No Tanggal Kegiatan Keterangan 

14.  30 Mei 2023 Pembuatan lubang pada acrylic, 

pemasangan seluruh komponen 

pada mesin sebelum dilakukan 

pengecatan dan melakukan 

pengecatan 

 

 

15.  31 Mei - 3 

Juni 2023 

Melakukan assembly seluruh 

part pada mesin dan melakukan 

pengujian 

 

 

16.  4 Juni 2023 Membeli bahan filter dan pompa 

air 

 

17.  5 - 7 Juni 

2023 

Melakukan perbaikan pada 

setiap part mesin yang belum 

sesuai 

 

18.  8 Juni 2023 Mengoperasikan mesin dan 

mengatur waktu mesin bekerja 

 

 

 

 

 



 

 

Laporan Pekerjaan Proses Produksi 

Mesin Rotary Drum filter 3 in 1 (lanjutan) 

No Tanggal Kegiatan Keterangan 

19.  9 Juni 2023 Melakukan pengujian fungsi 

mesin di kolam taman Politeknik 

Negeri Cilacap dan pengambilan 

sampel air 

 

 

20.  12-16 Juni 

2023 

Pengambilan sampel air untuk 

pengujian 

Pengecekan sampel air di 

laboratorium Teknik 

Pengendalian Pencemaran 

Lingkungan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 9 

(Validasi Mesin) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 10 

(Langkah Pengoperasian & Perawatan Alat) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

LANGKAH PENGOPERASIAN MESIN 

 

1. Langkah Pengoperasian dari Rotary Drum filter 3 in 1 adalah sebagai berikut: 

a. Pertama, hubungkan steker pada stop kontak. 

b. Pastikan ketika sudah dihubungkan air yang telah disedot oleh pompa air 

masuk kedalam tangki utama. 

c. Selanjutnya, atur waktu hidup mesin pada timer digital yang telah tersedia: 

1) Hubungkan timer digital ke sumber listrik. 

2) Atur waktu yang diinginkan pada timer menggunakan tombol pengatur 

waktu. 

3) Setel mode operasi timer sesuai (4x operasi dengan waktu 2 menit setiap 

operasinya). 

4) Pastikan timer sudah terprogram dengan benar dan sesuai yang 

diinginkan. 

5) Aktifkan timer dengan menekan tombol “start” atau “on” pada timer. 

6) Timer akan berjalan sesuai dengan pengaturan yang telah ditentukan. 

7) Untuk menghentikan timer sebelum waktu habis, tekan tombol “stop” 

atau ”off” pada timer. 

2. Perawatan Mesin Rotary Drum filter 3 in 1: 

a. Pembersihan rutin filter: 

1) Matikan aliran air yang masuk ke drum filter sebelum memulai 

pembersihan. 

2) Gunakan sikat atau alat lain yang sesuai untuk menghapus kotoran yang 

menempel di permukaan drum atau media filter. 

3) Bersihkan juga bagian dalam drum untuk menghilangkan kotoran yang 

mungkin masuk ke dalam drum. 

4) Nyalakan kembali aliran air ke drum filter. 

b. Pengecekan media filter: 

1) Buka drum filter dan periksa kondisi media filter. 

2) Jika media terlihat kotor atau terlalu padat dengan sisa organik, 

pertimbangkan untuk membersihkannya. 



 

 

3) Jika media filter terlalu aus atau rusak, pertimbangkan penggantian dengan 

media yang baru. 

4) Pastikan media filter terdistribusi dengan baik di dalam drum. 

c. Pemantauan aliran air: 

1) Periksa aliran air melalui drum filter secara visual. 

2) Pastikan tidak ada penyumbatan atau hambatan pada pipa, saringan, atau 

saluran air yang terhubung dengan drum filter. 

3) Pastikan pompa yang mengalirkan air ke drum filter berfungsi dengan 

baik. 

d. Pemantauan kualitas air: 

1) Gunakan alat pengukur kualitas air seperti tes kit atau meter untuk 

mengukur suhu, pH, amonia, nitrit, dan nitrat dalam kolam ikan. 

2) Bandingkan hasil pengukuran dengan rentang nilai yang sesuai untuk 

spesies ikan yang Anda pelihara. 

3) Ambil langkah-langkah korektif jika nilai-nilai ini berada di luar rentang 

yang aman. 

e. Pembersihan pipa dan saluran: 

1) Periksa pipa dan saluran yang terhubung dengan drum filter untuk 

penyumbatan atau akumulasi kotoran. 

2) Bersihkan pipa dan saluran jika diperlukan menggunakan sikat atau alat 

pembersih yang sesuai. 

f. Pembersihan Drum filter: 

1) Matikan aliran air ke drum filter dan putuskan pasokan listrik ke sistem. 

2) Bersihkan bagian dalam drum dengan menggunakan air bersih atau alat 

pembersih yang lembut. 

3) Periksa media filter dan membersihkannya jika diperlukan. 

4) Pasang kembali drum dengan benar setelah membersihkan dan pastikan 

semuanya terpasang dengan baik. 

g. Pemantauan Sistem: 

1) Periksa secara visual motor, pompa, dan nozzle Pastikan tidak ada 

kerusakan atau keausan yang signifikan, jika ada perbaiki segera. Apabila 



 

 

air yang keluar dari nozzle tidak menyebar, bersihkan tutup nozzle 

menggunakan sikat. 

 

 

 

 

 

 


