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ABSTRAK

Kolam ikan hias di Politeknik Negeri Cilacap ditemukan dengan kondisi
yang bisa dibilang sangat kotor, dan kurang memenuhi standar kejernihan kolam
ikan. Kejernihan kolam dapat mempengaruhi sifat dan bentuk dari ikan. Oleh
karena itu, dibutuhkan sebuah filter air yang sangat penting untuk menjaga kualitas
air salah satunya adalah rotary drum filter 3 in 1.

Tujuan utama yaitu untuk melakukan perancangan dan pembuatan sistem
transmisi dan drum yang kemudian dikonversikan ke dalam desain wujud,
menghitung estimasi waktu produksi, serta pengujian fungsi pada sistem
transmisi.Metode yang digunakan dalam perancangan sistem transmisi dan drum
Rotary Drum filter 3 in 1 menggunakan metode pendekatan James H. Earlee dan
metode observasi langsung dalam pembuatannya.

Hasil dari perancangan sistem transmisi Rotary Drum filter 3 in 1 adalah
dapat mengetahui penggerak yang akan digunakan yaitu motor DC dengan daya
44,84 W. Transmisi yang diaplikasikan adalah transmisi sprocket dan rantai dengan
jumlah gigi sprocket yaitu 22 gigi dan 11 gigi, diameter poros yang digunakan
adalah 20 mm, umur bantalan yang digunakan adalah 31 tahun. Estimasi waktu
produksi keseluruhan yaitu 10 hari 1 jam 16 menit. Dari hasil pengujian fungsi
dengan pengambilan sampel 3 kali, rata-rata kecepatan putaran drum tanpa
pembebanan yaitu 44,76 rpm dan 37,6 rpm ketika terdapat pembebanan sehingga
dapat disimpulkan jika perancangan sistem transmisi dan drum sukses.

Kata kunci: Rotary drum filter, Sistem transmisi, dan drum
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ABSTRACT

The ornamental fish pond at Politeknik Negeri Cilacap was found to be in a
very dirty condition and did not meet the standards of water clarity. The clarity of
the pond can affect the characteristics and shape of the fish. Therefore, an
important water filter is needed to maintain water quality, one of which is the 3 in
1 rotary drum filter.

The objective of this final project is to design and create the transmission
system and drum, convert it into a physical design, calculate the estimated
production time, and test the function of the transmission system. The method used
in the design of the transmission system and the Rotary Drum filter 3 in 1 drum
utilizes the James H. Earlee approach and the direct observation method in its
construction.

The result of the design of the Rotary Drum filter 3 in 1 transmission system
reveals that a DC motor with a power of 44.84 W will be used as the driver. The
applied transmission is a sprocket and chain transmission with 22 teeth and 11
teeth on the sprockets respectively. The diameter of the shaft used is 20 mm, and
the bearing lifespan is estimated to be 31 years. The overall estimated production
time is 10 days, 1 hour, and 16 minutes. No relevant search results found. From the
results of the function testing with 3 samples, the average drum rotation speed
without load is 44.76 rpm, and 37.6 rpm when there is a load. Therefore, it can be
concluded that the design of the transmission system and drum is successful..

Keywords: Rotary drum filter, Transmission system, and drum
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

= Daya rencana (kW)

= Faktor koreksi

= Daya yang ditransmisikan (kW)

= Momen puntir rencana (kg.mm)

= Daya rencana (kW)

= Putaran poros (rpm)

= Tegangan geser (kg/mm?

= Kekuatan Tarik (kg/mm?

= Faktor keamanan

= Konsentrasi tegangan

= Diameter poros (mm)

= Faktor koreksi lenturan

= Momen lentur (kg.mm)

= Faktor koreksi tumbukan

= Momen puntir rencana (kg.mm)

= Beban aksial/beban yang sejajar dengan sumbu poros (kg)
= Beban radial/beban yang tegak lurus dengan sumbu poros (kg)
= Faktor kecepatan

= Kecepatan putaran (rpm)

= Faktor umur

= Faktor kecepatan

= Beban nominal dinamis spesifik (kg)
= Beban equivalen dinamis (kg)

= Umur bantalan (jam)

= Diameter nominal sprocket (mm)

= pitch (mm)

= Jumlah gigi sprocket
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Lp = Panjang rantai, dinyatakan dalam jumlah mata rantai (mm)

Ny = Jumlah gigi sprocket kecil

N, = Jumlah gigi sprocket besar

C = Hubungan antara jarak sumbu poros

n, = Putaran output (mm)

Z, = Jumlah gigi sprocket kecil

Z, = Jumlah gigi sprocket besar

v = Kecepatan rantai (m/s)

p = Jarak bagi rantai (mm)

N, = Jumlah gigi sprocket kecil, dalam hal reduksi putaran
n, = putaran sprocket kecil, dalam hal reduksi putaran (rpm)
P, = Daya rencana (kW)

v = Kecepatan rantai (m/s)

Vc = Kecepatan potong (m/menit)

d = Diameter benda kerja (mm) = do;dm

n = Putaran spindle (rpm)

do = Diameter awal (mm)

dm = Diameter akhir (mm)

\i = Kecepatan makan (mm/menit)

f = Gerak makan (mm/putaran)

n = Putaran spindle (rpm)

It = Panjang pemesinan (mm) =Iv + lw + In
Tc = Waktu pemotongan (menit)

Fz = Gerak makan per gigi (mm/putaran)

z = Jumlah gigi (mata potong)
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