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Mesin 

TIPIPIEL 

THREE 

: Mesin yang memiliki unit pencacah limbah plastik, unit pelelehan 

cacahan limbah plastik menjadi pasta plastik, unit pendingin lelehan 

plastik menjadi pasta plastik dan unit pemotong pasta plastik 

menjadi pellet biji plastik.  

Resin : Zat tumbuhan atau sintetik yang padat atau sangat kental yang 

biasanya dapat diubah menjadi polimer. Resin biasanya campuran 

senyawa organik.  

Pellet Biji 

Plastik 

: Hasil daur ulang sampah plastik yang telah melalui proses 

pencacahan dan proses sortir sesuai dengan jenisnya dan melalui 

beberapa proses lainnya sampai menjadi pellet biji plastik dengan 

berbentuk butiran kecil-kecil silinder. 

Reduce : Upaya pengelolaan sampah dengan meminimalisir penggunaanya. 

Tanamkan mindset bahwa semakin banyak menggunakan suatu 

material maka, sampah yang dihasilkan akan semakin banyak pula. 

Reuse : Upaya pengelolaan sampah dengan cara memilah barang-barang 

yang dapat digunakan kembali guna memperpanjang waktu 

penggunaan suatu barang sebelum akhirnya menjadi sampah. 

Recycle : Upaya pengelolaan sampah dengan cara bijak dalam persoalan 

sampah dengan cara memanfaatkan sampah menjadi prodak lain. 

Replace : Upaya pengelolaan sampah dengan cara mengganti barang sekali 

pakai dengan barang yang lebih ramah lingkungan. Dengan hal ini 

diharapkan mampu menekan jumlah kuantitas sampah yang masuk 

ke TPA setiap harinya. 

LC50 : Lethal Consentrasion yaitu pengujian terhadap bahan kimia dengan 

perhitungan konsentrasi tertentu yang dapat menyebabkan kematian 

50% populasi hewan uji yang dijadikan percobaan. 

Hopper : Corong yang berfungsi untuk Input bahan baku  

Extruder : Suatu proses perubahan plastik yang diextrusi dengan perubahan 

dari bentuk padat menjadi cair 
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Screw : Ulir untuk mentransfer cacahan plastik dari hopper ke nozzle 

Heater : Suatu sistem pemanas  

Rooler : Penghubung pasta plastik dari extruder menuju ke penarik 

Polimerisasi : Proses bereaksi molekul monomer bersama dalam reaksi kimia 

untuk membentuk tiga dimensi jaringan atau rantai polimer. 

Polimerisasi digolongkan ke beberapa sistem: sistem adisi-

kondensasi dan sistem pertumbuhan rantai bertahap. 

MRG : Mechanical Recycling General yaitu proses daur ulang PET secara 

mekanik dalam bentuk flakes dan bukan untuk kemasan pangan 

MRA : Mechanical Recycling Treatment with Alkali yaitu proses daur 

ulang PET secara meanik dan perlakuan dengan alkali dalam bentuk 

pellet dan bukan untuk kemasan pangan. 

MRP : Mechanical Recycling Plus Treatmentother Than Treatment With 

Alkali yaitu proses daur ulang PET secara mekanik dengan 

perlakuan lain selain alkali seperti Solid Phase Polymerization dan 

penguapan vakum dalam bentuk pellet dan untuk kemasan pangan. 

Hue : Warna mewakili warna dasar, dan ditentukan oleh yang dominan 

panjang gelombang dalam distribusi spektrum panjang gelombang 

cahaya, representasinya dalam bentuk derajat yakni merah pada 0°, 

hijau pada 120°, dan biru pada 240°. 

Saturation : Keberwarnaan suatu warna, semakin berwarna sebuah warna maka 

semakin besar nilai saturasinya 

Luminance : Tingkat penerangan atau kecerahan 

AAS : Atomic Absorption Spectroscopy yaitu instrumen dalam kimia 

analisis yang menggunakan prinsip energi yang diserap atom. 

Spektrometri atomik adalah metode pengukuran spektrum yang 

berkaitan dengan serapan dan emisi atom yang dibagi menjadi dua 

metode yaitu metode flame dan furnance 

BSLT : Brine Shrimp Lethality Test yaitu suatu metode uji guna untuk 

menentukan toksisitas suatu senyawa bahan alam dengan cepat, 

murah dan cukup akurat untuk penapisan ekstrak bahan aktif 
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HALAMAN MOTTO 

 

 

“Jika salah perbaiki,  

Jika gagal coba lagi, 

 Tetapi jika menyerah semuanya selesai.” 
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ABSTRAK 

 

Penerbitan Peraturan BPOM No. 20 Tahun 2019 tentang Kemasan Pangan 

merupakan sebuah keseriusan pemerintah dalam pengolahan sampah dengan 

metode recycle sebagai wujud implementasi kemasan daur ulang dalam panduan 

untuk produsen pangan, produsen kemasan pangan, instansi terkait dan masyarakat. 

Mengolah limbah botol plastik air minerale jenis PET menjadi pellet biji plastik 

daur ulang memiliki potensi besar dalam menciptakan produk ramah lingkungan, 

menerapkan prinsip ekonomi sirkular, membantu program pemerintah dan menjaga 

lingkungan. Kualitas pellet biji plastik daur ulang yang baik untuk kemasan pangan 

bergantung dengan bahan baku dan suhu yang digunakan dalam proses 

pembuatannya. Maka, penulis tertarik untuk melalukan penelitian tentang pellet biji 

plastik daur ulang dengan berbagai merk limbah botol plastik jenis PET 

menggunakan variasi suhu sehingga dapat mengetahui kualitas pellet biji plastik 

daur ulang yang terbaik. Metode pembuatan pellet biji plastik daur ulang 

menggunakan konsep proses pelletizing. atau proses pencetakan suatu bahan 

dengan bentuk pellet atau silinder kecil-kecil dengan sifat yang berbeda dari bahan 

baku limbah botol plastik air mineral. Kunci dari pendaur ulangan limbah botol 

plastik air mineral menjadi pellet biji plastik terletak pada pemanasan modul 

induksi dengan merubah bentuk padat menjadi cair. Pada pengukuran kadar air, 

kerapatan curah dan kontaminasi lainnya seluruh variabelnya memenuhi baku mutu 

SNI 8424:2017. Sedangkan pada pengukuran kontaminasi PVC yang tidak 

memenuhi baku mutu hanya di variabel vit 150 °C. Sementara itu pada pengukuran 

logam berat timbal (Pb) yang memenuhi baku mutu dibawah 1 ppm adalah vit 120 

°C, vit 135 °C dan 150 °C. Semakin keras tekstur bahan baku maka semakin 

membutuhkan suhu pelelehan lebih tinggi. Akan tetapi, semakin tinggi suhu 

pelelehan menyebabkan warna produk lebih gelap. Penentuan warna produk juga 

dipengaruhi oleh warna awal dasar bahan baku. Sedangkan pada penentuan kuat 

tarik dipengaruhi oleh semakin tinggi suhu dan semakin lentur suatu bahan baku, 

maka semakin tinggi modul elastis dari kuat tarik pellet biji plastik daur ulang. 

Sehingga produk yang dapat digunakan untuk kemasan pangan yaitu variabel Vit 

135°C. Pengujian LC50 72 jam pada produk pellet biji plastik daur ulang dengan 

consentrasi 6,5 kg/m3 pada semua variabel memiliki tingkat toksistas yang 

cenderung kecil. 

Kata Kunci : Pellet, Biji Plastik, Daur Ulang, Botol Bekas, Timbal 
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ABSTRACT 

 

The issuance of BPOM Regulation No. 20/2019 on Food Packaging is a seriousness 

of the government in waste management with the recycle method as a form of 

implementation of recycled packaging in guidelines for food producers, food 

packaging manufacturers, related agencies and the public. Processing PET mineral 

water plastic bottle waste into recycled plastic seed pellets has great potential in 

creating environmentally friendly products, applying circular economy principles, 

helping government programs and protecting the environment. The good quality of 

recycled plastic seed pellets for food packaging depends on the raw materials and 

temperature used in the manufacturing process. So, the author is interested in 

conducting research on recycled plastic seed pellets with various brands of PET 

type plastic bottle waste using temperature variations so as to determine the best 

quality of recycled plastic seed pellets. The method of making recycled plastic seed 

pellets uses the concept of the pelletizing process. or the process of molding a 

material in the form of small pellets or cylinders with different properties from the 

raw material of mineral water plastic bottle waste. The key to the recycling of 

mineral water plastic bottle waste into plastic seed pellets lies in the heating of the 

induction module by changing the solid form to liquid. In the measurement of 

moisture content, bulk density and other contamination, all variables meet the 

quality standards of SNI 8424: 2017. Meanwhile, the measurement of PVC 

contamination that does not meet the quality standards is only in the vit 150 ° C 

variable. Meanwhile, the measurements of heavy metal lead (Pb) that meet the 

quality standards below 1 ppm are vit 120 ° C, vit 135 ° C and 150 ° C. The harder 

the texture of the raw material, the more it requires a higher melting temperature. 

However, the higher the melting temperature, the darker the product color. The 

determination of product color is also influenced by the initial color of the raw 

material base. While the determination of tensile strength is influenced by the 

higher the temperature and the more flexible a raw material is, the higher the 

elastic module of the tensile strength of recycled plastic seed pellets. So that the 

product that can be used for food packaging is the Vit 135 ° C variable. The 72-

hour LC50 test on recycled plastic seed pellets with a concentration of 6.5 kg/m3 

on all variables has a toxicity level that tends to be small. 

Keywords : Pellets, Plastic Seeds, Recycling, Used Bottles, Lead 

 


