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ABSTRAK 

Banjir dapat terjadi akibat naiknya permukaan air lantaran naiknya curah 

hujan hampir terjadi di setiap musim penghujan tiba. Daerah terparah yang 

terdampak banjir di Dusun Tegal Anyar Desa Kalijeruk Kecamatan Kawunganten 

membutuhkan sarana transportasi untuk distribusi bahan bantuan yaitu kapal. Maka 

tujuan pembuatan tugas akhir ini adalah rancang bangun lambung kapal, 

menghitung estimasi waktu produksi dan uji hasil kapal. 

Proses perancangan yang dilakukan dengan menggunakan pendekatan 

metode James H Earle. Dengan tahapan meliputi identifikasi masalah, studi 

literatur, desain awal, membuat desain perancangan, identifikasi desain, dan 

implementasi proses produksi. Proses pembuatan kapal dilakukan beberapa proses 

seperti proses pembuatan fiber, proses pemotongan, proses pengelasan, proses 

gurdi dan proses finishing. Bahan yang digunakan dalam perancangan pembuatan 

kapal adalah met, resin, roving, katalis, pigmen, triplek kayu, dan plat baja. 

Hasil rancangan lambung kapal yaitu desain kapal terdiri dari 3 bagian 

utama yaitu hull assy, transmison assy, dan steering assy. Lambung kapal memiliki 

dimensi 2516mm x 940mm x 350mm, beban total yang diangkut pada kapal sebesar 

1602,75 N dengan gaya apung 28540 N, bending alloweance didapatkan 2618,28 

mm. berdasarkan proses pembuatan kapal membutuhkan waktu pengerjaan 414,288 

menit. Hasil pengujian yang dilakukan didapatkan hasil lambung kapal mampu 

berjalan stabil pada aliran air yang tenang saat dikenakan beban 50, 100, dan 150 

kg dan kedalaman maksimal lambung kapal yang tercelup kedalam air 25 cm. 

Kata kunci : kapal, lambung kapal,perancangan 
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ABSTRACT 

 

Flooding can occur due to rising water levels because rising rainfall almost 

occurs every rainy season arrives. The worst affected area in Tegal Anyar Hamlet, 

Kalijeruk Village, Kawunganten District, requires transportation facilities for the 

distribution of relief materials, namely ships. So the purpose of making this final 

project is to design the hull, calculate the estimated production time and test the 

ship's results. 

The design process was carried out using the James H Earle method 

approach. With stages including problem identification, literature study, initial 

design, making design design, design identification, and implementation of 

production processes. The shipbuilding process is carried out several processes 

such as the fiber manufacturing process, cutting process, welding process, gurdi 

process and finishing process. The materials used in shipbuilding design are meth, 

resin, roving, catalyst, pigment, wood plywood, and steel plate. 

The result of the hull design is that the ship design consists of 3 main parts, 

namely hull assy, transmison assy, and steering assy. The hull has dimensions of 

2516mm x 940mm x 350mm, the total load transported on the ship is 1602.75 N 

with a buoyancy force of 28540 N, bending alloweance is obtained 2618.28 mm. 

Based on the shipbuilding process takes 414,288 minutes. The results of the tests 

carried out obtained the results of the hull being able to run stably in a calm water 

flow when subjected to loads of 50, 100, and 150 kg and the maximum depth of the 

hull dipped in water 25 cm. 

 

Keywords: ship, ship hull, design  
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W = Berat keseluruhan beban kapal (N) 

m = Massa komponen yang berada di atas kapal (kg) 

g = Gaya gravitasi (10 m/s2) 

Fa = gaya apung (N) 

mf = massa fluida (kg) 

g = percepatan gravitasi (m/s2) 

ρf = massa jenis fluida (kg/m3) 

Vf = volume benda yang tercelup zat cair (m3) 

BA = bend allowance (mm) 

Ri = radius dalam tekukan (mm) 

kt = k-Faktor, dimana didapat dari rasio berdasarkan jarak lembaran netral 

dengan tebal material lembaran (k-Faktor = 0,5) 

t = tebal material (mm) 

tna = jarak dari permukaan bagian dalam ke netral axis (mm) 

α = sudut tekukan (ᵒ) 
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n = Putaran spindle (rpm) 
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𝑣𝑓 = kecepatan makan  (mm/menit) 

n = Putaran spindle (rpm) 
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𝑙𝑡    = panjang pemesinan (mm) 


