
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 1 

PARAMETER PERHITUNGAN  



PARAMETER PERHITUNGAN 

 Tabel 1 Faktor koreksi daya [Sularso, 2008] 

Daya yang ditransmisikan 𝒇𝒄 

Daya rata rata yang diperlukan 1,2-2,0 

Daya maksimum yang dibutuhkan 0,8-1,2 

Daya normal 1,0-1,5 

 

Tabel 2 Harga Sf1 dan Sf2 [Sularso, 2008] 

Jenis bahan 𝑺𝒇𝟏 𝑺𝒇𝟐 

Bahan Sf dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 3 harga faktor Cb [Sularso, 2008] 

Pembebanan 𝑪𝒃 

Diperkirakan terjadi beban lentur 1,2-3,0 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0 

 

Tabel 4 faktor koreksi momen puntir [Sularso, 2008] 

Beban yang dikenakan 𝑲𝒕 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0 

 

Tabel 5 faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008] 

Pembebanan momen lentur 𝑲𝒎 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0 

 



Tabel 6 properties of stainless steels 

 

Tabel 7 design life for bearings 

 

 

  



Spesifikasi Bearing KFL 08 (Katalog Madler) 

 

Keterangan Dimensi 

Nr 08 

d (mm) 8 

a (mm) 48 

b (mm) 27 

e (mm) 37 

g (mm) 4,5 

l (mm) 8,5 

s (mm) 4,8 

Lk (mm) 11,5 

nk (mm)  3,5 

Lager Tragzahlen 1) dyn. C (kN) 4,2 

Lager Tragzahlen 1) dyn. C (kN) 1,6 

Gewicht (g) 50 
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LIHAT DETAILASTM A36 - 05 --RANGKA KAKI4



 146 

 110 

 40 

 4
0 

 4
 

 4 

JML NAMA BAGIAN POS BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO, ID F
>
<

TOL

0
6

± 0,1

6
30

± 0,2

30
120
± 0,3

120 400 1000
2000
± 1,2± 0,8

1000
± 0,5
400

PEKERJAAN LANJUT NO ORDER

SKALA DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

DINILAI

FORMAT

NAMA

SUPPORT RANGKA SLIDER 1:2

A4

8/17/2023Sukma

PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN
Jl. dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212, TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

LIHAT DETAILASTM A36 - 06 --SUPPORT RANGKA SLIDER2



 742 

 4
0 

 40 

 4 

 4
 

JML NAMA BAGIAN POS BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO, ID F
>
<

TOL

0
6

± 0,1

6
30

± 0,2

30
120
± 0,3

120 400 1000
2000
± 1,2± 0,8

1000
± 0,5
400

PEKERJAAN LANJUT NO ORDER

SKALA DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

DINILAI

FORMAT

NAMA

RANGKA TENGAH MEJA 1:5

A4

8/17/2023Sukma

PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN
Jl. dr. SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53212, TELP. 0282-533329.E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

LIHAT DETAILASTM A36 - 07 --RANGKA TENGAH MEJA2
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LIHAT DETAILASTM A36 - 08 --RANGKA ATAS PANJANG2
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LIHAT DETAILASTM A36 - 09 --RANGKA DUDUKAN AS-
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LIHAT DETAILASTM A36 - 01 --RANGKA TIANG SLIDER 4
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LIHAT DETAILASTM A36 - 02 --RANGKA PANJANG ATAS2
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LIHAT DETAILASTM A36 - 03 --RANGKA LEBAR ATAS2



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 3 

DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI 
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LAMPIRAN 4 

HASIL WAWANCARA PADA NARASUMBER 











 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 5 
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LAMPIRAN 6 

BIODATA PENULIS  



 
 

BIODATA PENULIS 

 

 

Nama    : Sukma Mores Byantoro 

NIM    : 200203048 

Jurusan   : Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian 

Email    : moresbyantoro@gmail.com 

Tempat/Tanggal Lahir : Cilacap, 08 Desember 2001 

Alamat    : Desa Banjarsari Rt06/04 kec. Nusawungu, kab.  

      Cilacap. 

Telepon/Hp   : 081228177073 

Motto    : Optimis boleh, tapi harus realistis 

 

Riwayat Pendidikan : 

Jenjang Nama Institusi Jurusan Tahun 

SD SDN Banjarsari 01 - 2008-2014 

SMP SMP N 02 Nusawungu - 2014-2017 

SMA/SMK SMK N Nusawungu 
Teknik Kendaraan 

Ringan 
2017-2020 

Perguruan 

Tinggi 

Politeknik Negeri 

Cilacap 

Rekayasa Mesin dan 

Industri Pertanian 
2020-2023 
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