
 

Lampiran 1 

 

1. Tabel factor layanan perancangan transmisi sabuk-v (Mott, 2009) 

 

 

2. Tabel pemilihan sabuk-v (Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

3. Tabel faktor koreksi sudut kontak puli (𝐾1) (Budynas dan Nisbett, 2011) 

 

4. Tabel faktor koresksi panjang sabuk (𝐾2) (Budynas dan Nisbett, 2011) 

 

 

 

 

 



 

5. Tabel horsepower rating of standar v-belt  (𝐾2 ) (Budynas dan Nisbett, 2011) 

 

 

 

 

 

  



 

 

6. Tabel umur rancangan bantalan (Mott dkk, 2018) 

 

7. Tabel nomor bantalan (Mott dkk, 2018) 
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