Lampiran 1

1. Tabel factor layanan perancangan transmisi sabuk-v (Mott, 2009)

Jenis penggerak
Motor AC: Torsi normal* Motor AC: Torsi tinggi®
Motor DC: Lilitan Shunt Motor DC: lilitan seri, lilitan kompon
Motor bakar: Multisilinder Motor bakar: 4 silinder atau kurang
Jenis mesin yang digerakkan <6jam/hr  6-15jam/hr  >15 jam/hr <6 jam/hari 615 jam/hr  >15 jam/hr
gaduk, blower, kipas angin, pompa 1.0 1 12 1 12 13
sentrifugal, konveyor tugas ringan $ ) I 3 o i
erator, mesin perkakas, mesin pengaduk, % =
konveyor batu kerikil LI 12 13 12 13 14
vulor_b'ak. n'1csm tekstil, n?csm " 12 13 14 14 15 16
penggiling, konveyor tugas berat
ghancur, gilingan bola, pengangkat, 13 14 15 15 16 18
mesin pabrik karet » 3 : ) : i
in yang dapat dicok 20 20 20 20 20 20

cron, berfasa belah, tiga-fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak kurang dar 175% torsi beban penuh
fasa tunggal, tiga fasa dengan torsi pengawalan atau torsi puncak lebih besar dari 175% torsi beban penuh

2. Tabel pemilihan sabuk-v (Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)
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3. Tabel faktor koreksi sudut kontak puli (K;) (Budynas dan Nisbett, 2011)

Table 17-13
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4. Tabel faktor koresksi panjang sabuk (K,) (Budynas dan Nisbett, 2011)

Table 17-14

Belt-Length Correction
Factor K?

Length Factor A Belts
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5. Tabel horsepower rating of standar v-belt (H,,;) (Budynas dan Nisbett,

2011)
Table 17-12 Belt Sheave Pitch Belt Speed, fi/min
H(;m._l-rkm'f_lr Rlﬂin_ﬂ:i of Section m‘ﬂmﬂ'ﬂl’, in 1000 2000 3000 4000 5000
Standard ¥ Belts A 16 0.47 .62 053 1%
in (kb 1101 1.12 093 038
34 81 1.31 1.57 1.53 1.12
iR 093 1.55 1.92 200 1.71
41 1103 1.74 220 238 219
4.6 1.11 1B 244 269 158
S5.0and up 1.17 203 264 106 25
B 4.2 107 1.58 168 1.26 0.22
4.6 127 1.5 2209 208 1.24
50 1.44 233 280 XT6 210
54 1549 262 324 iy 252
58 1.72 287 ial iBs 345
al 1.82 EXI 44 4.28 4050
b 192 ix 423 4.67 448
T and up 21 46 449 501 4.9
[ [ X1 1.84 266 272 LLET
70 248 ERLE] i had 4 £ e
LA 14 490 .0y b.36 55
9 334 .65 e | .1 1.39
[LEEN] 36 [ 511 .06 L
11 LR 6.4 Had [LIEN] [[IN}
120 and up 409 115 946 e 11.1
¥ 1.0 4.14 [N E} 035 e 1.35
1.0 5100 TE3 911 B350 5.2
120 37 9.26 11.2 1.4 9. 18
13.0 631 1.5 130 138 122
14.0 G.R2 1.5 1.6 158 14.8
15.0 127 12.4 1549 176 170
160 766 13.2 17.1 192 190
170 and up .01 139 15.1 ] T
E 16.0 568 14.0 175 181 153
180G g4z 16.7 21.2 230 ) . ]
o 105 18.7 242 R 2o
0 1.3 M 2hb i e s
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6. Tabel baja karbon kontruksi mesin dan baja batang yang difinis dingin untuk
poros (Sularso dkk, 2008)

Standar dan Lambang Perlakuan | Kekuatan 1'2arik Keterangan
macam panas (Kg/mm©®)
S30C | Penormalan 48
Baja karbon S35C | Penormalan 52
konstruksi S40C | Penormalan 55
mesin (JIS G S45C | Penormalan 58
4501) S50C | Penormalan 62
S55C | Penormalan 66
Batang baja S35 C-D 2.2.6.1 53 Ditarik dingin,
yang difinis S45 C-D - 60 digerinda, dibubut,
dingin S55 C-D - 72 atau gabungan.




7. Tabel rekomendasi faktor koreksi kejutan dan fatik untuk torsi (K;) dan untuk
momen (K,,,) (Khurmi dkk, 2005)

Sifat Beban K, K

1. Poros Diam (Statis)

a. Beban bertahap 1.0 1.0

b. Beban tiba-tiba 1.5-2.0 1.5-2.0
2. Poros Berputar (Dinamis)

a. Beban bertahap atau stabil 1.5 1.0

b. Beban tiba-tiba dengan kejutan kecil 1.5-2.0 1.5-2.0

c. Beban tiba-tiba dengan kejutan besar 2.0-3.0 1.5-3.0

8. Tabel umur rancangan bantalan (Mott dkk, 2018)

TABLE 14-4 Recommended Design Life for Bearings

Application Design life Lyg, h
Domestic appliances, instruments, medical apparatus 10002000
Aircraft engines 10004000
Automotive 1500-5000
Agricultural equipment, haists, construction machines 30006000
Elevators, industrial fans, multipurpose gearing, rotary crushers, cranes 8000-15 000
Electric motors, industrial blowers, general indusirial machings, conveyars 20 000-30 000
Pumps and compressors, textile machinery, rolling mill drives 40 00060 000
Critical equipment in continuous, 24-h operation; power plants, ship drives 100 000-200 000

Source: Eugene A Avallone and Theodore Baumesster [11, eds., Marks' Standard Handbook for Mechanical Engineers, Sth ed.
Mew York: McGraw-Hill, 1586.

9. Tabel nomor bantalan (Mott dkk, 2018)

TABLE 14-3 Dimenskons for Single Row, Deep-groove Ball Bearings

Misimum Mazimum

Masimum shaft housing
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LAMPIRAN 2

1. Tabel data material dan cutting speed

(R}

. Teg. Tarik a3 N Teg. Tarik cs

i (ig/mm2) | (mjfme) | Mmtens (kg/mm2) |{mjemn)
Plain carbon steel Spring Steel [JI5 Grade)
S5T37/ NB 27 12 SUP4, B 7,8 10 11 135 13
160/ 530C 48 32 | |5uUS300 304 I16WPA 170 5
185/ 535C 52 5 5LI5 302,204 WPE pali) 5
1040 S4DC 1] 5 SUS 5311 WPC 200 5
1045/ S45C J EMS45 ) 1730 53 25 Stainless Steel 1025
1050,/ 550C / STED 62 x 304, 304L, 316, 314 70 18
1065/ S55C =] 25 410, 416 77 1B
Alloy Steel ()15 Grade) 420, 420F 84 18
SNCZ, 3,21 95 i 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SMCML, 2 22 50 13 lead Bronze EQLT0
SNCM7, 8 23,25 100 bE] Phospor Bronze 4p-50
5Cr3, 4, 21,22 50 18 Pure Aluminum 200-300
SCrs 100 B |Aluminum Alloy 70-120
SCMZ, 3, 21 22 o0 12 Cast lron
SCM4, 5, 23 100 13 GEID 25
Tool Steel [AI5] Grade) EE25 18 |
W Serigs 70 1 GG30.3540 18
O Seriea 135 13 &E45,50 13
0 Serigs 140 13 655,60 5
A Saries 140 bE]
H Series 140 13
LSeries 100 13
P Saerias 100 b E]
5 Series 130 13
H55 T Serigs 150 B
H55 M Sarias 140 bE]

2. Tabel kecepatan spindel mesin bubut




3. Tabel feeding mesin bubut

4. Tabel kecepatan spindel mesin frais
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JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA |DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
MESIN PENGUPAS DAN PEMILAH KACANG TANAH| 1:10 S
FORMAT
POLITEKNIK NEGERI CILACAP JURUSAN TEKNIK MESIN Ad




JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +02 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR |  FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
MESIN PENGUPAS DAN PEMILAH KACANG TANAH| 1:10 S
FORMAT
POLITEKNIK NEGERI CILACAP JURUSAN TEKNIK MESIN A4




2 PLAT HOPER BAG. SAMPING - ST 37 LIHAT DETAIL . 1E -
2 PLAT HOPER BAG. DEPAN - ST 37 LIHAT DETAIL - 1D -
2 PLAT COVER BAG. DEPAN . ST 37 LIHAT DETAIL - 1C -
1 PLAT LENGKUNG COVER - ST 37 LIHAT DETAIL . 1B -
2 PLAT SIKU COVER - ST 37 LIHAT DETAIL - 1A -
JML Nama Bagian POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
COVER DAN HOPER 1:5
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN Ad
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1 PLAT LENGKUNG COVER ST 37 LIHAT DETAIL 1B
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +02 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR |  FEBRI 10-04-23
PLAT LENGKUNG COVER 1.5 | DIPERISA
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN A4
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2 PLAT COVER BAG. DEPAN ST 37 LIHAT DETAIL e
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +02 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR |  FEBRI 10-04-23
’ DIPERIKSA
PLAT COVER BAGIAN DEPAN 12
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN Ad
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JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN
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2 PLAT HOPER BAG. DEPAN ST 37 LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
PLAT HOPER BAGIAN DEPAN 1:2
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
A4
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2 PLAT HOPER BAG. SAMPING ST 37 LIHAT DETAIL 1E
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +02 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR |  FEBRI 10-04-23
PLAT HOPER BAGIAN SAMPING 1. |DIPERISA
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN A4




3 MATA PENGUPAS - ST 37 LIHAT DETAIL - 2D -
6 KAKI PENGUPAS B} ST 37 LIHAT DETAIL - 2C -
2 BUSHING PENGUPAS - ST 37 LIHAT DETAIL - 28 _
1 POROS PENGUPAS - $45C LIHAT DETAIL - 2A -
JML Nama Bagian POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
PENGUPAS DPERKSA
1:5
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN Ad
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DETAIL A
SKALA 1 :1
1 POROS PENGUPAS $45C LIHAT DETAIL 2A
IML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT

NO ORDER
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 {EEEEEJ—
TOL| +0,1 | +02 | +03 | +0,5 | +-0.8 | +1,2

SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
POROS PENGUPAS FER s
DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN A




DIBUBUT
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2 BUSHING PENGUPAS - ST 37 LIHAT DETAIL - 28 -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA

BUSHING PENGUPAS 1

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At
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6 KAKI PENGUPAS ST 37 LIHAT DETAIL 2C
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
) DIPERIKSA
KAKI PENGUPAS 101
DISAHKAN

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT
A4




| 30 | B 316 |
3 MATA PENGUPAS - ST 37 LIHAT DETAIL - 2D
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
MATA PENGUPAS 1:2
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At




2 PLAT LANDASAN SAMPING - ST37 LIHAT DETAIL - 3B -
10 PLAT LANDASAN UTAMA - ST 37 LIHAT DETAIL - 3A -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
- DIPERIKSA
LANDASAN PENGUPAS :
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
A4
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN
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10 PLAT LANDASAN UTAMA - ST 37 LIHAT DETAIL - 3A -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—

TOL| +0,1 | +02 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2

SKALA | DIGAMBAR |  FEBRI 10-04-23
. DIPERIKSA
PLAT LANDASAN UTAMA 1:2
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At




2 X® 10 THRU

27,5 55

~A A
o
(@) <t
',: 00)]
Q-
!
. 213 _ 0.7_||
2 PLAT LANDASAN SAMPING - ST 37 LIHAT DETAIL - 3B -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
' DIPERIKSA
PLAT LANDASAN SAMPING 12
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At




2 | PLAT PENGARAH BWH (LEFT/RIGHT)| - ST 37 LIHAT DETAIL . 4E -
1 PLAT PENGARAH BWH (BACK) - ST 37 LIHAT DETAIL - 4D -
1 PLAT PENGARAH BWH (FRONT) . ST 37 LIHAT DETAIL - 4C -
2 | PLAT PENGARAH ATAS (LEFT/RIGHT)| - ST 37 LIHAT DETAIL . 4B -
2 | PLAT PENGARAH ATAS (FR/BACK) . ST 37 LIHAT DETAIL - 4A -
JML Nama Bagian POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El~
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
PENGARAH OUTPUT 1:5
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN Ad
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2 | PLAT PENGARAH ATAS (FRT/BACK) | - ST 37 LIHAT DETAIL - 4A -
IML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT

NO ORDER
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 g
TOL| +0,1 | +02 | +03 | +0,5 | +-0.8 | +1,2

SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
PLAT PENGARAH ATAS (FRONT/BACK) 1:5 —

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At
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2 | PLAT PENGARAH ATAS (LEFT/RIGHT)| - ST 37 LIHAT DETAIL - 48 -
IML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT

NO ORDER
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 g
TOL| +0,1 | +02 | +03 | +0,5 | +-0.8 | +1,2

SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
DIPERIKSA
PLAT PENGARAH ATAS (LEFT/RIGHT) 1:5 —

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At
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1 PLAT PENGARAH BWH (FRONT) - ST 37 LIHAT DETAIL - 4C -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
' DIPERIKSA
PLAT PENGARAH BAWAH (FRONT) oo
DISAHKAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At




352

1

T 1
o
AN
l !
J 110 L 121 0,7
1 PLAT PENGARAH BWH (BACK) - ST 37 LIHAT DETAIL - 4D -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT

NO ORDER
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 g
TOL| +0,1 | +02 | +03 | +0,5 | +-0.8 | +1,2

SKALA |DIGAMBAR| FEBRI | 10-04-23
DIPERIKSA
PLAT PENGARAH BAWAH (BACK) 1:5 —

POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At
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2 | PLAT PENGARAH BWH (LEFT/RIGHT)| - ST 37 LIHAT DETAIL - 4E -
JML NAMA BAGIAN POS | BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO ID F
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 |PEKERJAAN LANJUT NO ORDER
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 El—
TOL| +0,1 | +-0,2 | +-0,3 | +-0,5 | +-0,8 | +-1,2
SKALA | DIGAMBAR | FEBRI 10-04-23
' DIPERIKSA
PLAT PENGARAH BAWAH (LEFT/RIGHT) oo ATEAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN At




BIODATA PENULIS

Nama : Febri Nur Asgian

Tempat, tanggal lahir : Cilacap, 03 Februari 2002

NIM : 200203047

Prodi : Diploma Il Teknik Mesin

Jurusan : Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian

Alamat : Jalan Pemuda RT03/RW03 Dondong, Kec. Kesugihan,
Kab. Cilacap, Jawa Tengah

Telephone/Hp : 088221437586

E-mail : febrinurl15@gmail.com

Motto Hidup : Kesempatan tidak datang dua kali, lakukan sekarang atau

tidak sama sekali

Riwayat Pendidikan:

1. SMP Negeri 1 Kesugihan (2014-2017)
2. SMK Negeri 2 Cilacap (2017-2020)

3. Politeknik Negeri Cilacap (2020-2023)
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