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ABSTRAK 

 

 Kabel merupakan komponen yang sangat penting dalam proses 

instalasi listrik. Kegiatan memotong kabel yang dilakukan dengan 

bantuan alat manual seperti tang potong menyebabkan pekerjaan instalasi 

listrik menjadi tidak efektif. Kabel yang dipotong secara manual beresiko 

memiliki ukuran yang tidak persis meskipun telah dilakukan pengukuran 

sebelum dipotong. Kegiatan memotong kabel secara manual juga 

memakan waktu dan tenaga yang banyak. Oleh sebab itu dibutuhkan 

suatu alat yang dapat mempermudah dan mempercepat proses 

pemotongan kabel.  Alat pemotong kabel otomatis yang telah tersedia 

menggunakan kendali Arduino Mega 2560. Alat pemotong kabel belum 

dilengkapi dengan fungsi memotong dan penanda kupasan kabel secara 

otomatis berdasarkan warna dan panjang kabelnya. Sehingga dibuatlah 

alat pemotong dan penanda kupas kabel 0,75mm otomatis dengan pilihan 

warna menggunakan mikrokontroler Arduino Mega dan penggerak motor 

servo MG996R dan motor stepper Nema 17. Hasil 10 kali pengujian alat 

didapatkan bahwa alat akurat 100% untuk memotong warna kabel dan 

error 2,66% untuk pemotongan kabel sepanjang 5 cm, error 3,41 % untuk 

pemotongan kabel sepanjang 10 cm, error 2,05 % untuk pemotongan 

kabel sepanjang 15 cm, dan error 2,5% untuk pemotongan kabel 

sepanjang 20 cm, serta error 10% pada pengujian penanda kupasan. 

 

 

 

 

 

 

Kata kunci: Pemotong Kabel, penanda kupas kabel, motor stepper, 

motor stepper, mikrokontroler. 
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ABSTRACT 

 

Cables are a very important component in the electrical 

installation process. The activity of cutting cables that are carried out 

with the help of manual tools such as cutting pliers causes electrical 

installation work to be ineffective. Cables that are cut manually are at 

risk of having an inaccurate size even though measurements have been 

taken before being cut. The activity of cutting the cable manually also 

takes a lot of time and effort. The activity of cutting cables manually which 

is carried out continuously can cause fatigue and the risk of causing 

injury. Therefore we need a tool that can simplify and speed up the 

process of cutting the cable. The available automatic cable cutting tool 

uses Arduino Mega 2560 control. The cable cutting tool is not equipped 

with the function of cutting and marking cable strippers automatically 

based on the color and length of the cable. So a 0.75mm automatic cable 

stripper and marker was made with a choice of colors using the Arduino 

Mega microcontroller and the MG996R servo motor drive and the Nema 

17 stepper motor. The test results found that the tool was 100% accurate 

for cutting cable colors and 2.66% error for 5 cm long cable cutting, 3.41 

% error for 10 cm long cable cutting, 2.05 % error for 15 cm cable 

cutting, and 2.5% error for 20 cm cable cutting, and 10% error on marker 

test peel.  

 

Keywords: Auto Cable Cutter, Nema 17 stepper motor, cable 
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