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ABSTRAK 

 

Alat electric scissor lift table adalah alat yang berfungsi untuk mengangkat 

dan menurunkan beban berat, membuatnya lebih mudah dan aman untuk 

memindahkan material di bengkel Jurusan Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian 

Politeknik Negeri Cilacap. Alat electric scissor lift table ini membantu 

meningkatkan ergonomi tempat kerja dengan memungkinkan pekerja 

menyesuaikan ketinggian permukaan kerja ke posisi yang nyaman dan optimal. Ini 

dapat mengurangi risiko cedera muskuloskeletal dan meningkatkan produktivitas 

secara keseluruhan 

Tujuan dari laporan tugas akhir ini adalah melakukan proses produksi dan 

melakukan uji fungsi alat electric scissor lift table. Pada proses produksi yaitu 

merencanakan produksi dengan membuat SOP (Standart Operating Procedure) 

dan melakukan produksi alat electric scissor lift table dengan menghitung waktu 

produksi serta melakukan prngujian alat electric scissor lift table.  

Berdasarkan uji fungsi dinamis dan statis alat electric scissor lift table 

berfungsi tanpa adanya kendala dan aman saat digunakan. Waktu yang diperlukan 

dalam proses produksi alat electric scissor lift table yaitu 17 jam 8 menit. 

 

Kata kunci : electric scissor lift table, proses produksi, uji fungsi. 
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ABSTRACT 

 

The electric scissor lift table is a tool that functions to lift and lower heavy 

loads, make it easier and be safer to move materials in the workshop at State 

Polytechnic of Cilacap. The electric scissor lift table helps to improve workplace 

ergonomics by allowing workers to adjust the height of the work surface to a 

comfortable and optimal position. This can reduce the risk of musculoskeletal 

injuries and increase overall productivity.  

The purpose of this final project report is to carry out the production 

process and test the function of the electric scissor lift table. In the production 

process, namely planning production by making SOP (Standard Operating 

Procedure) and carrying out the production of the electric scissor lift table by 

calculating the production time and testing the electric scissor lift table.  

Based on dynamic and static function tests, the electric scissor lift table 

functions without any problems and be safe to go used. The time needed in the 

production process of the electric scissor lift table is 17 hours 8 minutes. 

 

Keywords: Electric scissor lift table, production process, function test. 
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