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ABSTRAK 

 
Bakso merupakan produk makanan yang berbentuk bulatan 

atau bentuk lain yang diperoleh dari campuran daging sapi atau ayam, 

umumnya proses pencetakan adonan bakso masih menggunakan cara 

manual, sebagian kecil sudah mengaplikasikan penggunaan mesin 

pencetak adonan bakso akan tetapi tidak terdapat sistem proteksi 

untuk keselamatan komponen motor dc. Tujuan pada pembuatan tugas 

akhir ini yaitu membuat rancang panel kontrol motor dc menggunakan 

PLC untuk mesin pencetak adonan bakso yang dilengkapi dengan 

sistem pengaturan kecepatan motor menggunakan dimmer dan 

dilengkapi komponen proteksi untuk melindungi motor. Metode yang 

digunakan pada tugas akhir ini meliputi input, proses dan output. Pada 

bagian input menggunakan miniature circuit breaker (mcb) yang 

berfungsi sebagai pengaman terhadap hubung singkat dan pembatas 

arus, pada bagian proses menggunakan plc sebagai sistem kontrol dan 

dimmer berfungsi untuk mengatur kecepatan putaran pada motor, 

sedangkan bagian output berupa cetakan butir bakso per menit. 

Berdasarkan hasil pengujian tugas akhir ini menggunakan kapasitas 

adonan bakso 4 kg dapat memotong adonan bakso dengan cepat pada 

nilai setting dimmer 100, pada nilai tersebut dapat diketahui arus yang 

masuk sebesar 0,58 A, sedangkan nilai tegangannya 11,92 V, 

kecepatan putaran motor sebesar 173 rpm dan hasil cetakan bakso 

menghasilkan kapasitas 5 butir dalam waktu 2 menit. 

 

Kata Kunci: Bakso, PLC, Motor DC, MCB dan Dimmer 
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ABSTRACT 

 
Meatballs are food products in the form of spheres or other 

forms obtained from a mixture of beef or chicken, generally the 

process of molding the meatball dough is still manual, a small number 

have used the use of a meatball dough molding machine but there is 

no protection system for the safety of single phase motor components. . 

The aim of this final project is to design a single-phase motor control 

panel using PLC for a meatball dough molding machine equipped 

with a motor speed control system using a dimmer and equipped with 

protection components to protect the motor. The method used in this 

final project includes input, process and output. In the input section it 

uses a Miniature Circuit Breaker (MCB) which functions as a safety 

against short circuits and current limiters, in the process section it 

uses a PLC as a control system and the dimmer functions to adjust the 

rotation speed of the motor, while the output part is in the form of 

meatball grain molds per minute. Based on the results of this final 

project test using a meatball dough capacity of 4 kg can cut meatball 

dough quickly at a dimmer setting value of 100, at this value it can be 

seen that the incoming current is 0.59 A, while the voltage value is 

11.9 V, the motor rotation speed is 173 rpm and the meatball mold 

produces a capacity of 5 eggs in 2 minutes. 

 

Keywords: Meatball, PLC, Motor DC, MCB and Dimmer 
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3 

 

 

Metode ini melakukan pencarian literature untuk memperoleh 

data-data dan informasi yang berkaitan dengan sistem yang 

diinginkan. 

b. Metode Observasi. 
Metode ini melakukan penelitian dan mempelajari peralatan 

yang sudah ada sehingga dapat dipakai sebagai acuan 

pengembangan dan pembuatan alat. 

c. Perancangan Sistem 

Metode ini merupakan tahap perancangan yang dilanjutkan 

dengan pembuatan sistem sehingga selesai perencanaan yang 

dibuat. 

d. Pengujian Alat 

Metode ini dipakai untuk memperoleh data-data hasil 

pengukuran dan mengetahui bagaiamana alat tersebut bekerja. 

e. Perbaikan Alat 

Metode ini dipakai untuk memperbaiki alat untuk mendapatkan 

hasil yang lebih maksimal. 

f. Pembuatan Laporan 

Proses penulisan laporan tugas akhir dikerjakan dari awal 

penelitian sampai akhir penelitian untuk memberi penjelasan 

tentang proses pembuatan alat. 

 

1.7 Sistematika Penulisan Laporan 

Sistematika dalam penulisan Laporan Tugas Akhir ini dijabarkan 

dalam beberapa bab sesuai dengan aturan dan ketentuan yang berlaku di 

 

BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini berisi hal-hal sebagai berikut: 

 Latar Belakang 

Berisi argumentasi alasan penting yang mendorong dikemukakan 

judul TA tersebut, dengan merujuk dari berbagai sumber pustaka. 

Sedapat mungkin didukung dengan data-data atau pandangan 

pihak lain untuk menguatkan adanya permasalahan. 

 Rumusan Masalah 

Menjabarkan secara jelas permasalahan-permasalahan yang harus 

diselesaikan dalam mencapai tujuan dalam bahasan TA. Setiap 


