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ABSTRAK

Penurunan fungsi organ tubuh yang dialami oleh lansia membuat mobilitas
menjadi terbatas karena mengalami kelelahan yang berarti meskipun sudah
menggunakan alat bantu jalan jenis walker. Dibuatkannya alat bantu jalan fleksibel
ini diharapkan agar kedepannya pengguna dapat menggunakannya sebagai kursi
roda apabila saat melakukan mobilitas. Tujuan dari penulisan Laporan Tugas Akhir
ini adalah untuk menghitung estimasi waktu proses produksi dan biaya pembuatan
kemudian dilanjutkan dengan menguji fungsi alat bantu jalan fleksibel.

Proses produksi dalam pembuatan alat bantu jalan fleksibel meliputi proses
pemotongan, penggurdian, pembubutan, pengelasan, dan finishing hingga
perakitan. Perhitungan waktu pada proses produksi menggunakan stopwatch dan
rumus yang telah ditentukan pada landasan teori. Pengujian fungsi yang dilakukan
yaitu dengan menguji dijalan mendatar untuk bergerak maju pada jarak 5 meter,
bergerak mundur, belok ke kanan dan ke kiri serta pada jalan menanjak dengan
kemiringan lintasan sebesar 10° pada jarak lintasan sepanjang 2,5 meter. Total
biaya yang terhitung yaitu dari biaya material yang dibeli.

Pembuatan alat bantu jalan fleksibel membutuhkan estimasi waktu produksi
selama 30,81 jam dengan estimasi biaya produksi sebesar Rp 3.681.200,- Hasil
pengujian yang telah dilakukan alat bantu jalan fleksibel mampu membawa beban
maksimal mencapai 80 kg tetapi pada setiap penambahan beban kecepatannya
menurun.

Kata kunci : Produksi, uji fungsi, kursi roda, joystick
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ABSTRACT

The decline of organ function experienced by the elderly makes their
mobility get limited because they experience significant fatigue while they have
used a walker type aid. It is hoped that this flexible walking aid will be made so that
in the future users can use it as a wheelchair when doing mobility. The purpose of
writing this Final Project Report is to calculate the estimated time for the
production process and manufacturing costs and then to process with testing the
function of the flexible walker.

The production process in the manufacture of flexible walker aids includes
the process of cutting, drilling, turning, welding and finishing to assembly.
Calculation of time in the production process using a stopwatch and a formula that
has been determined on a theoretical basis. Function testing is carried out by
testing on a flat road to move forward at a distance of 5 meters, moving backwards,
turning right and left and on an uphill road with a track slope of 10° at a distance
of 2.5 meters. The total cost calculated is from the cost of the material purchased.

Making flexible walker requires an estimated production time of 30.81
hours with an estimated production cost of IDR 3.681.200,-. The test results that
have been carried out by the flexible walker are capable of carrying a maximum
load of up to 80 kg but there is a decrease of speed at each the increase of load.

Keywords : Production, function test, wheelchair, joystick
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