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WAWANCARA
RANCANG BANGUN MESIN PEMBELAH BAMBU

NO i Peranyaan T ] Jawaban natasumber

1. | Alat apa yang digun Manual, yartu mengguna
membelah bambu? k an g0 lok

2. | Berapa di-amcter bambu yang paling 60 - 10 mm
banyak digunakan untuk membuat
pagar bambu? -

3. | Berapa panjang bambu yang paling l +
banyak digunakan untuk membuat IR R
pagar bambu.

4. | Untuk bambu diameter 60 — 70 mm L bush
dibelah menjadi berapa buah?

5. | Proses pembelahan bambu secara L menrt (cinkeur mengquna
manual membutuhkan waktu berapa kan ctopwatch)
lama?

6. | Berapa lebar hasil pembelahanbambu | 2 2 — 4 0 m
yang dibutuhkan?

7. | Jika akan dibuatkan mesin pembelah Motor bakar , dikare
;ﬁ?uuﬁizgl?spenggerakapayang Nek an mucdah diepera

Stkan AlMman a gaJa

Narasumber

s

Bapak Taslam
(Pengrajin bambu)
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Gambar 3C Pengukuran untuk kebutuhan belahan bambu
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1 | ASSEMBLY MESIN PEMBELAH BAMBU MPB MILD STEEL LIHAT DETAIL DIBUAT
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o s | 30 | 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
tol| #0.1| 202 | 203| 05| 208 #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 |  DIMAS
DIMENSI SKALA DIPERIKSA JENAL
MESIN PEMBELAH BAMBU 120 | DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm No.01/TM/PNC




1 |SUB ASSEMBLY PENYANGGA BAMBU RD MILD STEEL LIHAT DETAIL DIBUAT
1 SUB ASSEMBLY MEJA SLIDING RC MILD STEEL LIHAT DETAIL DIBUAT
1 SUB ASSEMBIV RANGUA KAKIR RB MILD STEEL LIHAT DETAIL DIRUAT
1 SUB ASSEMBLY RANGKA KAKI A RA MILD STEEL LIHAT DETAIL DIBUAT
JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> 0 I3 30 120 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 @ g
TOL *0.1| *0.2 | *0.3 | *0.5 | 0.8 | *1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS
RANG KA SKALA DIPERIKSA JENAL
MESIN PEMBELAH BAMBU 1m0 | DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP No.02/TM/PNC

A4 | mm




2 DUDUKAN MESIN R BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
8 KAKI MEJA R8 BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
4 PALANG BODY L690 R7 BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
12 PALANG BODY L400 Ré BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
1 DUDUKAN BEARING R5 BESI UNP 50X30X3 LIHAT DETAIL DIBUAT
2 DUDUKAN PISAU R4 PLAT BESI 8 mm LIHAT DETAIL DIBUAT
1 MEJA SLIDING R3 BESI IWF 200X100 LIHAT DETAIL DIBUAT
2 PLAT PENYANCCA BAMEU R2 PLAT BES! E mm LIHAT DETAIL DIRUAT
1 PENYANGGA BAMBU R1 BESI PIPA 6 INCHI LIHAT DETAIL DIBUAT
ML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
>| o 6 30 120 | 400 | 1000 |[PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 @ g
TOl #0.1 | #0.2 | #+0.3 | #0.5 [ *0.8 [ #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS
RA N G KA SKALA | DIPERIKSA JENAL
MESIN PEMBELAH BAMBU 1o | DISAHKAN AGUs
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm No.03/TM/PNC




1 SUB ASSEMBLY RANGKA KAKI A RA MILD STEEL LIHAT DETAIL 111 = SMAW

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN

> | o s | 30 | 120 | 400 | 1000 [PENGERIAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

<| s 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ E}
tol| 01| 202 203| 205 08| 1.2

SUB ASSEMBLY N Eecs R S

JENAL

RANGKA KAKI A 1:20 | DISAHKAN AGUS

FORMAT SATUAN

) POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm No.04/TM/PNC
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SLIS0 4y 5LIs0. 111
1 SUB ASSEMBLY RANGKA KAKI B RB MILD STEEL LIHAT DETAIL 111 = SMAW
JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<[ e | 30 | 120 | 400 | 1000| 2000 @ g
TOL| #0.1 | #0.2 | *0.3| *0.5| *0.8 | *1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS
SUB ASSEM BLY SKALA DIPERIKSA JENAL
RANGKA KAKI B 110 | DISAHKAN AGus
ﬁ FORMAT SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm No.05/TM/PNC
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1 SUB ASSEMBLY MEJA SLIDING RC MILD STEEL LIHAT DETAIL 111 = SMAW
ML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
>1 o0 | & | 30 | 120 | 200 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ E}
ot *0.1 | 202 203 205 208 212
DIGAMBAR| 2/5/2023|  DIMAS
SUB ASSEMBLY SKALA DIPERIKSA JENAL
MEJA SLIDING 120 | DISAHKAN AGUS
7\ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP No.06/TM/PNC

A4 | mm
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1 | sUB ASSEMBLY PENYANGGA BAMBU RD MILD STEEL LIHAT DETAIL 111 = SMAW
ML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
>1 o0 | & | 30 | 120 | 200 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
ot *0.1 | 202 203 205 208 212
DIGAMBAR| 2/5/2023 |  DIMAS
SUB ASSEMBLY skata | piperiksa JENAL
PENYANGGA BAMBU
7\ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP No.07/TM/PNC

A4 | mm
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1 ASSEMBLY RANGKA R MILD STEEL LIHAT DETAIL 111 = SMAW
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o s | 30 | 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 @ g
tol| #0.1 | #0.2 | #0.3| 0.5 [ *0.8 | #1.2
DIGAMBAR DIMAS
ASSEMBLY RANGKA SKALA | DIPERIKSA JENAL
MESIN PEMBELAH BAMBU 120 | DISAHKAN AGUS
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP FCZAZAT SA:::N No.08/TM/PNC
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1 PENYANGGA BAMBU R1 BESI PIPA 6 INCH LIHAT DETAIL DIBUAT
ML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
>1 o0 | & | 30 | 120 | 200 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ E}
ot *0.1 | 202 203 205 208 212
DIGAMBAR| 2/5/2023 |  DIMAS
PENYANGGA BAMBU P | DIPERIKsA JENAL
5 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R1
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2 PLAT PENYANGGA BAMBU R2 PLAT BESI 5 mm LIHAT DETAIL DIBUAT
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o R 30 | 120 | 400 | 1000 [PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
ToL| 201 | *0.2| #0.3| *0.5 | 0.8 [ 1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023| DIMAS
PLAT PENYANGGA BAMBU HAA | oreRiea =
1:2 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP R2

A4 | mm
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1 MEJA SLIDING R3 BESI IWF 200X100 LIHAT DETAIL DIBUAT
JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o R 30 | 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
ToL| 0.1 | *0.2 | #0.3| *0.5 | *0.8 | #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 |  pimAs
MEJA SL’D’NG SKALA DIPERIKSA JENAL
110 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R3
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2 DUDUKAN PISAU R4 PLAT BESI 8 mm LIHAT DETAIL DIBUAT
JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> 1| o 6 30 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ E}
TOL| #0.1| #0.2 | #0.3| *0.5 | 0.8 | #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS
SKALA DIPERIKSA JENAL
DU DU KAN PISAU 1:2 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP R4

A4 | mm
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1 DUDUKAN BEARING RS BESI UNP 50X30X3 LIHAT DETAIL DIBUAT
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o s | 30 | 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
tol| #0.1| 202 | 203| 05| 208 #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 | DIMAS
DUDUKAN BEARING P | DipERIsA LENAL
e DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R5
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12 PALANG BODY L400 R BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o R 30 | 120 | 400 | 1000 [PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
ToL| 201 | *0.2| #0.3| *0.5 | 0.8 [ 1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 [  DIMAS
PALANG BODY L400
1:5 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ré

A4 | mm
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4 PALANG BODY L690 R7 BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
ML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> 1o | s |30 | 120 200 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
tol| 01| 202 203| 205 08| 1.2

DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS

PALANG BODY L690 SKALA | DIPERIKSA JENAL

1:5 DISAHKAN AGUS

ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R7
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8 KAKI MEJA R8 BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> 1| o 6 30 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ E}
TOL| #0.1| #0.2 | #0.3| *0.5 | 0.8 | #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 DIMAS
KAKI MEJA SKALA DIPERIKSA JENAL
15 DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R8




2
1, 80 |30 5
15 P - -— - |~
o
.
% & —— | g
~ ____J
]
400 50
——
2 DUDUKAN MESIN R9 BESI SIKU 50X50X5 LIHAT DETAIL DIBUAT
IML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN
> | o s | 30 | 120 | 400 | 1000 |PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 2000 @ g
tol| #0.1| 202 | 203| 05| 208 #1.2
DIGAMBAR| 2/5/2023 |  DIMAS
DUDUKAN MESIN
e DISAHKAN AGUS
ﬁ FORMAT | SATUAN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad mm R9
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LAMPIRAN 5
TABEL DATA MATERIAL PROSES GURDI
Tabel SA Data material dan cutting speed (Widarto, 2008)

CUTTING SPEEDS 1.

MATERIAL (METERS/MINUTE) (FEET/MINUTE) POINT LIP
MPM FPM ANGLE CLEARANCE COOLANTS

Aluminum And Alloys 61.00-91.50 200 - 300 90 - 130 deg 12- 15 deg Kerosene/Kerosene & Lard Oil/ Soluble Oil
Armor Plate 12.20-18.25 40-50 135 - 140 deg 6-9deg Light Machine Oil
Brass 61.00 -91.50 200 - 300 118 - 118 deg 12 - 15 deg Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Oil
Bronze 61.00-91.50 200 - 300 110 - 118 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble Oil/Mineral Oil/Lard Oil
Bronze, High Tensile 21.35-45.75 70-150 100 - 110 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble OiV/Mineral Oil/Lard Oil
Cast Iron, Soft 30.50 - 45.75 100 - 150 90 - 100 deg 12- 1S deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast Iron, Medium 21.35-30.50 70-100 100 - 110 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast [ron, Hard 21.35-30.50 70- 100 100 - 118 deg 8-12deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast Iron, Chilled 9.15-12.20 30-40 118 - 135 deg. 5-9deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper 61.00 - 91.50 200 - 300 100 - 118 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper Graphite Alloy (Carbon 18.30-21.35 60-70 aa_an e Soluble OiV/Dry/Mineral Oil/Kerosene
Drills)
Glass (Carbon Drills) 6.10-9.15 20-30 st_ee as_see Soluble OiVDry/Mineral Oil/Kerosene
Iron, Malleable 15.25-27.45 50-90 90 - 100 deg 12 - 1S deg Light Machine Oil
Magnesium And Alloys 76.25 - 122.0 250-- 400 70 - 118 deg 12-15deg | Soluble Ol
Monel Nickel 4.15-1528 30- 50 118 - 125 deg 10 - 12 deg Compressed Air/Mineral Oil
Nickel Alloys 1220-18.30 40- 60 135 - 140 deg 5-7deg Lard Oil/Soluble Oil
Plastic, Hot Set 30.50-91.50 100 - 300 60 -90 deg 10 - 12 deg Lard Oil/Soluble Oil
Plastic, Cold Set 30.50-91.50 100 - 300 118 - 135 deg 12-20 deg Soap Solution
Steel, Low Carbon, 0.2-0.3ct 24.40-33.55 80-110 110 - 118 deg 7-9 deg Soap Solution
Steel, Medium Carbon 0.4-0.5¢ 21.35-24.40 70-80 118 - 125 deg 7-9deg Soluble Oil/Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard Oil
Steel (High Carbon 1.2¢) 15.25-18.30 50-60 118 - 145 deg 7-9deg Soluble Qil/Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard Oil
Steel, Forged 15.25-18.30 50-60 118 - 145 deg 7-12deg Soluble Oil/Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard
Steel, Alloy 15.25-21.35 50-70 118 - 125 deg 10- 12 deg Mineral Lard Oil
Steel, Alloy 300 To 400 Brinnel 6.10-9.15 20-30 130 - 140 deg 7-10 deg Soluble Oil
Steel, Stainless, Free Machining 9.15-24.40 30-80 110 - 118 deg 8-12deg Soluble Oil
Steel, Stainless, Hard 4.57-15.25 15-30 118 - 135 deg 6-8deg Soluble Oil
Stecl, Manganese 3.66-4.57 12-15 140 - 150 deg 7-10deg Soluble Oil
Stone (Carbide Drills) 7.63-9.15 25-30 n_he i Water Solution
Wood 91.50- 1222 300 - 400 60 - 70 deg 10-15deg | Dry

Gambar 5A Putaran mesin gurdi
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Gambar 7B Proses pengeboran



Gambar 7D Proses pengecatan
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DOKUMENTASI UJI HASIL

Gambar 8B Hasil pembelahan bambu diameter 62 mm

Gambar 8C Hasil pembelahan bambu diameter 64 mm



Gambar 8F Hasil pembelahan bambu diameter 70 mm
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