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ABSTRAK 

 

Proses pembelahan bambu merupakan salah satu proses produksi pada 

pembuatan pagar bambu yang membutuhkan banyak waktu dan beresiko bagi

pengrajin bambu. Pembuatan mesin pembelah bambu diharapkan dapat 

meningkatkan efisiensi dan produktivitas pembuatan pagar bambu. Tujuan yang 

dicapai adalah mendesain rangka pada mesin pembelah bambu, menghitung 

kekuatan rangka, mengetahui proses produksi pada rangka mesin pembelah bambu, 

melakukan uji hasil dengan mencatat waktu proses pembelahan bambu dan lebar 

hasil belahan bambu. 

Perancangan mesin menggunakan pendekatan metode perancangan VDI 

2222 didapatkan hasil desain wujud dari bagian rangka pada mesin pembelah 

bambu menggunakan Solidworks 2018. Proses produksi merupakan tahapan 

realisasi rancangan yang dibuat. Proses uji hasil untuk mengetahui waktu dan lebar 

hasil belahan bambu.  

Rangka pada mesin pembelah bambu memiliki dimensi panjang 2000 mm, 

lebar 400 mm, dan tinggi 823 mm terdiri dari sub assembly rangka kaki A, sub 

assembly rangka kaki B, sub assembly meja sliding, dan sub assembly penyangga 

bambu. Perhitungan rangka mesin pembelah bambu menghasilkan tegangan lentur 

yang terjadi pada profil 1 sebesar 0,67 N/mm�, pada profil 2 sebesar 29,8 N/mm�, 

pada profil 3 sebesar 3,15 N/mm�. Tegangan ijin pada besi IWF 44,64 N/mm� dan 

tegangan ijin pada besi siku sebesar 44,64 N/mm�, maka dapat disimpulkan rangka 

aman. Proses produksi meliputi proses pemotongan, proses gurdi, proses thermal 

cutting, proses pengelasan SMAW, proses assembly, dan proses finishing. Uji hasil 

dari mesin pembelah bambu dapat diketahui untuk membelah bambu diameter 60 

– 70 mm sepanjang 1 meter membutuhkan waktu rata-rata 4,14 detik dengan rata-

rata lebar hasil belahan bambu yaitu 31,8 mm. 

 

Kata kunci: Pembelah bambu, rangka, uji hasil, rancang bangun. 
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ABSTRACT
 

The process of splitting bamboo is one of the production processes in 

making bamboo fences which takes quite a long time and is risky for bamboo 

craftsmen. The manufacture of this bamboo splitting machine is expected to 

increase the efficiency and productivity of making bamboo fences. The objectives 

achieved are to design the frame of the bamboo splitting machine, calculate the 

strength of the frame, know the production on the frame of the bamboo splitting 

machine, test the results by recording the splitting process time and the width of the 

separation. 

The design of the machine with the VDI 2222 design method approach

resulted in the design of the frame section on the bamboo splitting machine using 

Solidworks 2018. The production process is the stage of the realization of the design 

made. The results test process is to determine the splitting time and width of the 

separation. 

The frame of the bamboo splitting machine has dimensions of 2000 mm in 

length, 400 mm in width and 823 mm in height which consists of A leg sub-assembly, 

B leg sub-assembly, sliding table sub-assembly, and supports bamboo sub-

assembly. Calculation of the frame of the bamboo splitting machine produces a 

bending stress that occurs in profile 1 of 0,67 N/𝑚𝑚�, in profile 2 of 29,8 N/𝑚𝑚�, 

in profile 3 of 3,15 N/𝑚𝑚�. The allowable stress on the IWF iron is 44,64 N/𝑚𝑚� 

and the allowable stress on the angle iron is 44,64 N/𝑚𝑚�, so it can be concluded 

that the frame is safe. The production process includes cutting process, drilling 

process, thermal cutting process, SMAW welding process, assembly process, and 

finishing process. Test results from a bamboo splitter machine show that splitting 

bamboo with a diameter of 60 – 70 mm for a length of 1 meter takes an average of 

4.14 seconds with an average split width of 31.8 mm. 

 

Keywords: Bamboo splitter, frame, test result, design and build. 
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