ﬁ

POLITEKNIK NEGERI
CILACAP TUGAS AKHIR

RANCANG BANGUN ALAT PRES DAN PENGISIAN SARIPATI TAHU
MENGGUNAKAN KONVEYOR BERBASIS PLC

DESIGN AND CONSTRUCTION OF TOFU EXTRACT PRESSING AND FILLING
USING PLC BASED CONVEYOR

Oleh :
DIKY WAHYU ALAM SYAH
NPM.20.03.04.047

DOSEN PEMBIMBING :
1. PURWIYANTO, S.T., M.Eng.
NIP. 197906192021211010

2. RIYANI PRIMA DEWI, S.T., M.T.
NIP. 199505082019032022

PROGRAM STUDI DIPLOMA Il TEKNIK LISTRIK
JURUSAN REKAYASA ELEKTRO DAN MEKATRONIKA
POLITEKNIK NEGERI CILACAP
2023



7\

POLITEKNIK NEGERI
S TUGAS AKHIR

RANCANG BANGUN ALAT PRES DAN PENGISIAN SARIPATI
TAHU MENGGUNAKAN KONVEYOR BERBASIS PLC

Oleh :
DIKY WAHYU ALAM SYAH
NPM.20.03.04.047

DOSEN PEMBIMBING :
1) PURWIYANTO, S.T., M.Eng.
NIP. 197906192021211010

2) RIYANI PRIMA DEWI, S.T., M.T.

NIP. 199012122019031016

PROGRAM STUDI DIPLOMA 1l TEKNIK LISTRIK
JURUSAN REKAYASA ELEKTRO DAN MEKATRONIKA
POLITEKNIK NEGERI CILACAP
2023



HALAMAN PENGESAHAN

RANCANG BANGUN ALAT PRES DAN PENGISIAN SARIPATI
TAHU MENGGUNAKAN KONVEYOR BERBASIS PLC

Diky Wahyu Alam Syah
NPM 20.03.04.047

Tugas Akhir ini Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk
Memperoleh Gelar Ahli Madya (A.Md)
di Politeknik Negeri Cilacap

Disetujui oleh

Penguji Tugas Akhir : Dosen Hembimbing :

. Purwivanto, S.T., M.Eng.
IP. 199012122019011016 NIP. 197906192021211010

A Supriyono, §.T., M.T. Ri nirj i, S.T. M.T.

VIP 198408302019032013 NIP. 199012122019031016
Mengetahui :
Ketva Jurusan Rekayasa Dan Mekatronika

>

NIP. 198604282019031005



LEMBAR PERNYATAAN
KEASLIAN TUGAS AKHIR

Menyatakan dengan sebenarnya bahwa penulisan laporan Tugas
Akhir berdasarkan penclitian, pemikiran, dan pemuparan asli dari penulis
sendiri, baik dari alat (hardware), program data, dan naskah laporan yang
tercantum scbagai bagian dari laporan Tugas Akhir ini. Jika terdaput
karya orang lain, penulis akan mencantumkan sumber secara jelns.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sesungguhnya dan
apabila dikemndian hari terdapat penyimpangan dan ketidakbenuran
dalam pernyataan ini. maka saya bersedia menerima sanksi akademik
berupa pencabutan gelar yang telah diperoleh karena karya tulis ini dan
sanksi lain sesuai dengan norma yang berlaku di perguruan tinggi ini.

Cilacap, 1 Juli 2023
Yang menyatakan,

N

(Diky Wahyu Alam Syah)
NPM.20.03.04.047



LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
KARYA ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Scbagai mahasiswa Polileknik Negeri Cilacap, yang bertanda tangan di
bawah ini, saya:

Nama : Diky Wahyu Alam Syah

NPM  :20.03.04.047

Demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyctujui untuk memberikan
kepada Politcknik Negeri Cilacap Hak Bebas Royalti Non-Eksklusif
(Non-Exclusive Royalty Free Righ() atas karya ilmiah saya berjudul :
"RANCANG BANGUN ALAT PRES DAN PENGISIAN SARIPATI
TAHU MENGGUNAKAN KONVEYOR BERBASIS PLC” beserta
perangkat yang diperlukan (bila ada). Dengan Hak Bebas Royalti Non-
Eksklusif ini, Politcknik Negeri Cilacap berhak menyimpan, mengalih
media/format-kan, mengelolanya dalam bentuk pangkalan data
(database), mendistribusikannya, dan menampilkan/mempublikasikan di
internet atau media lain untuk kepentingan akademis tanpa perlu meminta
jjin dari saya selama tetap mencantumkan nama saya sebagai
penulis/pencipta.

Saya bersedia untuk menanggung secara pribadi, tanpa melibatkan pihak
Politeknik Negeri Cilacap, segala bentuk tuntutan hukum yang timbul
atas pelanggaran Hak Cipta dalam karya ilmiah saya ini.

Demikian pernyataan ini yang saya buat dengan sebenarnya.

Dibuat di : Cilacap
Pada tanggal : 1 Juli 2023

Yang Menyatakan

oewr

(Diky Wahyu Alam Syah)

iv



ABSTRAK

Tahu merupakan produk makanan yang berupa padatan lunak
yang dibuat melalui proses pengolahan kedelai. Tahu juga salah satu
makanan yang banyak digemari oleh masyarakat karena tahu merupakan
makanan sehat yang kaya akan gizi. Produksi tahu dilakukan dengan cara
mengekstrak kacang kedelai dengan melalui 5 tahapan proses pembuatan
tahu yang terdiri dari proses perendaman, proses penggilingan, proses
perebusan, proses penyaringan, proses cetak dan pres tahu. Saat ini
umumnya proses pengepresan tahu masih menggunakan alat tradisional
yaitu berupa batu sebagai beban tekanan pada pengepresan. Para pekerja
atau pengrajin tahu harus mengangkat dan memindahkan batu dari tempat
penyimpanan batu ke atas cetakan tahu dalam satu kali proses
pengepresan. Banyaknya proses pengepresan tahu yang dilakukan dalam
setiap harinya, bergantung pada jumlah produksi tahu yang dimasak. Jika
banyaknya produksi tahu rata-rata mencapai 10 masak dalam sehari,
maka para pekerja atau pengrajin tahu harus mengangkat dan
memindahkan batu pada proses pengepresan secara berulang sebanyak 10
kali dalam setiap harinya dengan berat batu mencapai 10-15kg.

Metode penelitian yang digunakan adalah metode observasi,
studi literatur dan eksperimen. Alat pres dan pengisian saripati tahu yang
dirancang menggunakan konveyor untuk memindahkan cetakan tahu dan
silinder pneumatic sebagai mekanik untuk pengisian dan pengepres
saripati tahu yang dikontrol melalui PLC.

Penelitian ini menghasilkan sebuah rancangan alat pres dan
pengisian saripati tahu pada proses pengisian saripati tahu dilakukan
dengan waktu 8 detik berdasarkan ukuran cetakan 30cmx30cmx7cm dan
proses pengepresan saripati tahu mampu menghasilkan tahu dengan
ukuran ketebalan 3cm berdasarkan volume saripati tahu 5 liter dengan
lama waktu pengepresan selama 15 menit. Maka dari itu dapat
disimpulkan bahwa alat pres dan pengisian saripati tahu menggunakan
konveyor berbasis PLC telah bekerja sesuai yang diharapkan.

Kata kunci : Alat pres tahu, PLC, konveyor, saripati tahu, silinder
pneumatik



ABSTRACT

Tofu is a food product in the form of soft solids made through
the processing of soybeans. Tofu is also one of the foods that people like
a lot because tofu is a healthy food that is rich in nutrients. Tofu
production is done by extracting soybeans by going through 5 stages of
the tofu-making process which consists of soaking, grinding, boiling,
filtering, molding and pressing. At present, in general, the process of
pressing tofu still uses traditional tools, namely in the form of stones as a
pressure load for pressing. The tofu workers or craftsmen have to lift and
move the stone from the stone storage area onto the tofu mold in one
pressing process. The number of tofu pressing processes that are carried
out every day depends on the amount of tofu production being cooked. If
the amount of tofu production averages 10 times a day, then the workers
or tofu craftsmen have to lift and move the stones in the pressing process
repeatedly 10 times a day with stones weighing up to 10-15 kg.

The research method used is the method of observation, study of
literature and experiments. The tofu extract pressing and filling using plc
based conveyor to move tofu molds and pneumatic cylinders as mechanics
for filling and pressing tofu essence controlled via PLC.

This research resulted in a design for pressing and filling tofu
extract in the process of filling tofu extract in 8 seconds based on a mold
size of 30cmx30cmx7cm and the process of pressing tofu extract is
capable of producing tofu with a thickness of 3cm based on a volume of
tofu extract of 5 liters with a long pressing time of 15 minutes . Therefore,
it can be concluded that the press and filling equipment for tofu extract
using a PLC-based conveyor have worked as expected.

Keywords : Tofu pressing machine, PLC, conveyor, tofu extract,
pneumatic
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