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ABSTRAK 

 

Tahu merupakan produk makanan yang berupa padatan lunak 

yang dibuat melalui proses pengolahan kedelai. Tahu juga salah satu 

makanan yang banyak digemari oleh masyarakat karena tahu merupakan 

makanan sehat yang kaya akan gizi. Produksi tahu dilakukan dengan cara 

mengekstrak kacang kedelai dengan melalui 5 tahapan proses pembuatan 

tahu yang terdiri dari proses perendaman, proses penggilingan, proses 

perebusan, proses penyaringan, proses cetak dan pres tahu. Saat ini 

umumnya proses pengepresan tahu masih menggunakan alat tradisional 

yaitu berupa batu sebagai beban tekanan pada pengepresan. Para pekerja 

atau pengrajin tahu harus mengangkat dan memindahkan batu dari tempat 

penyimpanan batu ke atas cetakan tahu dalam satu kali proses 

pengepresan. Banyaknya proses pengepresan tahu yang dilakukan dalam 

setiap harinya, bergantung pada jumlah produksi tahu yang dimasak. Jika 

banyaknya produksi tahu rata-rata mencapai 10 masak dalam sehari, 

maka para pekerja atau pengrajin tahu harus mengangkat dan 

memindahkan batu pada proses pengepresan secara berulang sebanyak 10 

kali dalam setiap harinya dengan berat batu mencapai 10-15kg. 

Metode penelitian yang digunakan adalah metode observasi, 

studi literatur dan eksperimen. Alat pres dan pengisian saripati tahu yang 

dirancang menggunakan konveyor untuk memindahkan cetakan tahu dan 

silinder pneumatic sebagai mekanik untuk pengisian dan pengepres 

saripati tahu yang dikontrol melalui PLC.  

Penelitian ini menghasilkan sebuah rancangan alat pres dan 

pengisian saripati tahu pada proses pengisian saripati tahu dilakukan 

dengan waktu 8 detik berdasarkan ukuran cetakan 30cmx30cmx7cm dan 

proses pengepresan saripati tahu mampu menghasilkan tahu dengan 

ukuran ketebalan 3cm berdasarkan volume saripati tahu 5 liter dengan 

lama waktu pengepresan selama 15 menit. Maka dari itu dapat 

disimpulkan bahwa alat pres dan pengisian saripati tahu menggunakan 

konveyor berbasis PLC telah bekerja sesuai yang diharapkan. 

 

Kata kunci : Alat pres tahu, PLC, konveyor, saripati tahu, silinder 

pneumatik 
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ABSTRACT 

 

Tofu is a food product in the form of soft solids made through 

the processing of soybeans. Tofu is also one of the foods that people like 

a lot because tofu is a healthy food that is rich in nutrients. Tofu 

production is done by extracting soybeans by going through 5 stages of 

the tofu-making process which consists of soaking, grinding, boiling, 

filtering, molding and pressing. At present, in general, the process of 

pressing tofu still uses traditional tools, namely in the form of stones as a 

pressure load for pressing. The tofu workers or craftsmen have to lift and 

move the stone from the stone storage area onto the tofu mold in one 

pressing process. The number of tofu pressing processes that are carried 

out every day depends on the amount of tofu production being cooked. If 

the amount of tofu production averages 10 times a day, then the workers 

or tofu craftsmen have to lift and move the stones in the pressing process 

repeatedly 10 times a day with stones weighing up to 10-15 kg. 

The research method used is the method of observation, study of 

literature and experiments. The tofu extract pressing and filling using plc 

based conveyor to move tofu molds and pneumatic cylinders as mechanics 

for filling and pressing tofu essence controlled via PLC. 

This research resulted in a design for pressing and filling tofu 

extract in the process of filling tofu extract in 8 seconds based on a mold 

size of 30cmx30cmx7cm and the process of pressing tofu extract is 

capable of producing tofu with a thickness of 3cm based on a volume of 

tofu extract of 5 liters with a long pressing time of 15 minutes . Therefore, 

it can be concluded that the press and filling equipment for tofu extract 

using a PLC-based conveyor have worked as expected. 

 

Keywords : Tofu pressing machine, PLC, conveyor, tofu extract, 

pneumatic 

 

 

 

 

 



 

 

 

 



viii 

 

UCAPAN TERIMA KASIH 

 

Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas 

berkat rahmat-Nya penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir dengan 

judul “Rancang Bangun Alat Pres dan Pengisian Saripati Tahu 

Menggunakan Konveyor Berbasis PLC” dapat diselesaikan dengan 

baik dan tepat waktu. 

Penulis juga mengucapkan terima kasih kepada pihak yang telah 

membantu  dalam  proses  pembelajaran  di  Politeknik  Negeri  Cilacap, 

maka dari itu penulis mengucapkan terima kasih kepada : 

1) Kedua orang tua saya Bapak Sukirwan dan Ibu Tasirah yang 
senantiasa memberikan dukungan baik material,  semangat, 
maupun doa setiap hari. Terimakasih Bapak dan Ibuku. 

2) Bapak Purwiyanto, S.T., M.Eng. selaku dosen pembimbing I yang 
selalu memberikan bimbingan, arahan, dorongan, dan semangat 
kepada penulis, sehingga Tugas Akhir ini dapat terselesaikan. 

3) Ibu Riyani Prima Dewi, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing II 
yang selalu membimbing dan memberi pengarahan dengan sabar, 
tulus dan ikhlas. 

4) Bapak Muhamad Yusuf, S.ST., M.T., selaku Ketua Jurusan 
R e k a y a s a  E l e k t r o  D a n  M e k a t r o n i k a .  

5) Bapak Saepul Rahmat, S.Pd., M.T. selaku Ketua Prodi Teknik 
Listrik. 

6) Bapak Purwiyanto, S.T., M.Eng., dan Ibu Riyani Prima Dewi, S.T., 
M.T. selaku dosen pembimbing I dan II tugas akhir, terima kasih 
atas semua dukungan, motivasi, arahan serta bimbingannya 
sehingga terselesaikanya tugas akhir ini. 

7) Seluruh Dosen Prodi Teknik Listrik, Elektro dan Mekatronika yang 
telah memberi ilmu yang bermanfaat untuk bekal masa depan. 

Rekan-rekan mahasiswa dari Jurusan Teknik Elektro, Teknik Listrik, dan 

Teknik Pengendalian Pencemaran Lingkungan Politeknik Negeri Cilacap, 

yang selalu menemani perjalanan dalam pembelajaran mencari ilmu 

untuk kebaikan masa depan. 

 

 

 

 

 



ix 

 

DAFTAR ISI 

 
Halaman Sampul Dalam ........................................................................ i 

HALAMAN PENGESAHAN ............................................................... ii 

LEMBAR PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR .................. iii 

LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI ................. iv 

ABSTRAK ........................................................................................... v 

ABSTRACT .......................................................................................... vi 

KATA PENGANTAR ........................................................................ vii 

UCAPAN TERIMA KASIH .............................................................. viii 

DAFTAR ISI ....................................................................................... ix 

DAFTAR GAMBAR .......................................................................... xii 

DAFTAR TABEL.............................................................................. xiv 

DAFTAR ISTILAH ............................................................................ xv 

DAFTAR SINGKATAN.................................................................... xvi 

BAB I PENDAHULUAN ..................................................................... 1 

1.1 Latar Belakang ..................................................................... 1 

1.2 Rumusan Masalah ................................................................ 3 

1.3 Tujuan ................................................................................. 3 

1.4 Manfaat................................................................................ 3 

1.5 Batasan Masalah .................................................................. 4 

1.6 Metodologi .......................................................................... 4 

1.7 Sistematika Penulisan Laporan ............................................. 5 

BAB II DASAR TEORI ........................................................................ 7 

2.1 Tinjauan Pustaka .................................................................. 7 



x 

 

2.2.1 Perbandingan Tinjauan Pustaka ........................................8 

2.2 Dasar Teori ...........................................................................9 

2.2.2 PLC..................................................................................9 

2.2.3 Silinder Kerja Ganda ...................................................... 10 

2.2.4 Sensor Proximity ............................................................ 12 

2.2.5 Selenoid Valve ................................................................ 13 

2.2.6 Relay .............................................................................. 14 

2.2.7 Motor Power Window .................................................... 15 

2.2.8 MCB (Miniature Circuit Breaker) .................................. 16 

BAB III METODOLOGI DAN PERANCANGAN ............................. 19 

3.1 Metode Penelitian ............................................................... 19 

3.2 Metode Perencanaan ........................................................... 20 

3.3 Observasi ........................................................................... 20 

3.4 Studi Literatur .................................................................... 21 

3.5 Tempat Pelaksanaan Tugas Akhir ....................................... 21 

3.6 Metode Perancangan .......................................................... 21 

3.6.1 Pembuatan Diagram Blok Sistem ................................... 22 

3.6.2 Pembuatan Flowchart Sistem Kerja Alat ........................ 23 

3.6.3 Rencana Instrumen Perangkat ........................................ 24 

3.6.4 Desain Mekanik ............................................................. 25 

3.6.5 Desain Elektrikal ............................................................ 27 

3.6.6 Desain Pneumatic........................................................... 30 

3.7 Metode Pemrogramman Ladder PLC .................................. 31 

3.8 Metode Pelaksanaan ........................................................... 32 

3.9 Metode Pengujian ............................................................... 33 

3.10 Metode Pengoperasian ........................................................ 34 



xi 

 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN ............................................. 35 

4.1 Hasil Observasi .................................................................. 35 

4.2 Hasil Perancangan .............................................................. 36 

4.2.1 Pembuatan Rangka Konveyor ........................................ 36 

4.2.2 Pembuatan Rangka Process ........................................... 37 

4.2.3 Pengecatan Rangka ........................................................ 38 

4.2.4 Pembuatan Cetakan Tahu ............................................... 38 

4.2.5 Pemasangan Instalasi ..................................................... 39 

4.2.6 Pembuatan Ladder Diagram PLC ................................... 40 

4.3 Hasil Pengujian .................................................................. 45 

4.2.7 Pengujian Push Button ................................................... 45 

4.2.8 Pengujian Sensor Proximity ........................................... 47 

4.2.9 Pengujian Konveyor ...................................................... 49 

4.2.10 Pengujian Selenoid Valve ........................................... 50 

4.2.11 Pengujian Sistem Keseluruhan ................................... 51 

4.2.12 Pengujian Proses Pengisian Saripati Tahu .................. 52 

4.2.13 Pengujian Proses Pengepresan Tahu .......................... 54 

4.2.14 Pengujian Spesifikasi Alat ......................................... 57 

BAB V PENUTUP ............................................................................. 63 

5.1 Kesimpulan ........................................................................ 63 

5.2 Saran .................................................................................. 63 

DAFTAR PUSTAKA ......................................................................... 64 

LAMPIRAN ....................................................................................... 68 

 



xii 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 2. 1 PLC ............................................................................... 10 
Gambar 2. 2 Silinder pneumatik I....................................................... 11 
Gambar 2. 3 Silinder pneumatik II ..................................................... 11 
Gambar 2. 4 Sensor Proximity ........................................................... 12 
Gambar 2. 5 Selenoid valve ............................................................... 13 
Gambar 2. 6 Relay ............................................................................. 14 
Gambar 2. 7 Motor power window ..................................................... 15 
Gambar 2. 8 MCB (Miniature Circuit Breaker) .................................. 16 

Gambar 3. 1 Flowchart metode .......................................................... 19 
Gambar 3. 2 Wawancara dengan pemilik usaha tahu .......................... 20 
Gambar 3. 3 Diagram blok sistem ...................................................... 22 
Gambar 3. 4 Flowchart sistem kerja alat ............................................. 23 
Gambar 3. 5 Desain mekanik proses pengisian saripati tahu ............... 25 
Gambar 3. 6 Desain mekanik proses pengepresan saripati tahu .......... 26 
Gambar 3. 7 Desain mekanik alat keseluruhan ................................... 26 
Gambar 3. 8 Desain cetakan tahu ....................................................... 27 
Gambar 3. 9 Desain elektrikal input ................................................... 27 
Gambar 3. 10 Desain elektrikal output ............................................... 28 
Gambar 3. 11 Desain elektrikal keseluruhan....................................... 29 
Gambar 3. 12 Desain pneumatic ......................................................... 30 

Gambar 4. 1 Hasil Observasi .............................................................. 35 
Gambar 4. 2 Pembuatan rangka konveyor .......................................... 36 
Gambar 4. 3 Pembatan rangka process ............................................... 37 
Gambar 4. 4 Pengecetan rangka ......................................................... 38 
Gambar 4. 5 Pembuatan cetakan tahu ................................................. 39 
Gambar 4. 6 Pemasangan Instalasi ..................................................... 40 
Gambar 4. 7 Icon aplikasi cx-programmer 9.7 .................................... 41 
Gambar 4. 8 Tampilan menu bar ........................................................ 41 
Gambar 4. 9 Tampilan setting type ..................................................... 41 
Gambar 4. 10 Network type ............................................................... 42 
Gambar 4. 11 Tampilan awal ladder diagram ..................................... 42 
Gambar 4. 12 Contoh program ladder ................................................ 42 
Gambar 4. 13 Compile ....................................................................... 43 

file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530792
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530793
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530794
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530795
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530796
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530797
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530798
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140530799
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589964
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589965
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589966
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589967
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589968
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589969
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589970
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589971
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589972
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589973
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589974
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589975
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589976
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589977
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589978
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589979
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589980
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589981
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589982
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589983
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589984
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589985
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589986
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589987
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589988


xiii 

 

Gambar 4. 14 Work online ................................................................ 43 
Gambar 4. 15 Transfer ....................................................................... 43 
Gambar 4. 16 Dialog box ................................................................... 44 
Gambar 4. 17 Dialog box sukses ........................................................ 44 
Gambar 4. 18 Proses pengisian saripati tahu ...................................... 53 
Gambar 4. 19 Hasil pengisian saripati tahu set-timer PLC 8 detik ...... 53 
Gambar 4. 20 Hasil pengisian saripati tahu set-timer PLC 2 detik ...... 54 
Gambar 4. 21 Proses pengepresan tahu .............................................. 55 
Gambar 4. 22 Hasil pengujian proses pengepresan tahu 15 menit....... 56 
Gambar 4. 23 Hasil pengujian proses pengepresan tahu 3 menit ........ 56 
Gambar 4. 24 Arus Selenoid Valve I.................................................. 57 
Gambar 4. 25  Tegangan Selenoid Valve I ......................................... 57 
Gambar 4. 26 Arus selenoid valve II .................................................. 58 
Gambar 4. 27 Tegangan selenoid valve II .......................................... 58 
Gambar 4. 28 Tegangan motor powerwindow.................................... 59 
Gambar 4. 29 Arus motor powerwindow ........................................... 59 
Gambar 4. 30 pengukuran kecepatan konveyor .................................. 60 
Gambar 4. 31 Pengukuran tekanan angin ........................................... 60 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589989
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589990
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589991
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589992
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589993
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589994
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589995
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589996
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589997
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589998
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140589999
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590000
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590001
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590002
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590003
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590004
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590005
file:///D:/TUGAS%20AKHIR%20DIKY/LAPORAN/LAPORAN%20TA%20V4%20SARIPATI%20TAHU.docx%23_Toc140590006


xiv 

 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel 2. 1 Perbandingan Tinjauan Pustaka ............................................8 
Tabel 2. 2 Spesifikasi PLC .................................................................. 10 
Tabel 2. 3 Spesifikasi Silinder pneumatik I ......................................... 11 
Tabel 2. 4 Spesifikasi Silinder Pneumatik II ........................................ 12 
Tabel 2. 5 Spesifikasi sensor proximity ............................................... 13 
Tabel 2. 6 Spesifikasi selenoid valve ................................................... 14 
Tabel 2. 7 Spesifikasi Relay ................................................................ 15 
Tabel 2. 8 Motor power window ......................................................... 16 
Tabel 2. 9 MCB (Miniature Circuit Breaker) ....................................... 17 

Tabel 4. 1 Ukuran cetakan tahu ........................................................... 39 
Tabel 4. 2 Hasil pengujian PB start I ................................................... 45 
Tabel 4. 3 Hasil pengujian PB start II .................................................. 45 
Tabel 4. 4 Hasil Pengujian PB stop ..................................................... 46 
Tabel 4. 5 Hasil Pengujan PB reset ..................................................... 46 
Tabel 4. 6 Hasil pengujian PB emergency ........................................... 47 
Tabel 4. 7 Hasil pengujian sensor 1 ..................................................... 48 
Tabel 4. 8 Hasil pengujian sensor 2 ..................................................... 48 
Tabel 4. 9 Hasil pengujian sensor 3 ..................................................... 48 
Tabel 4. 10 Hasil pengujian sensor 4 ................................................... 49 
Tabel 4. 11 Hasil pengujian konveyor ................................................. 50 
Tabel 4. 12 Hasil pengujian Selenoid valve ......................................... 50 
Tabel 4. 13 Hasil pengujian sistem keseluruhan .................................. 51 
Tabel 4. 14 Hasil pengujian Timer pengisian sari pati tahu .................. 52 
Tabel 4. 15 Hasil pengujian proses pengepresan tahu .......................... 55 
Tabel 4. 16 Hasil Spesifikasi Alat ....................................................... 62 
  

 

 

 

 

 

 



xv 

 

DAFTAR ISTILAH 

 

 

Pneumatic : Sistem kerja menggunakan tenaga yang disimpan 

dalam bentuk udara. 

Metodologi : Ilmu atau cara yang digunakan dalam penelitian 

Observasi : Teknik pengumpulan data yang dilakukan 

melalui suatu pengamatan. 

Instrumen : Alat-alat yang digunakan 

Analisa : Mengamati objek 

Implementasi : Menerapkan 

Design : Perancangan 

Wiring : Cara penataan 

Flowchart : Diagram alur sistem kerja 

Elektrikal : Sistem kelistrikan 

Internal : Didalam 

Eksternal : Diluar 

Testing : Pengetesan 

Painting : Pengecatan 

Command : Sumber 

Pressure : Tekanan 
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PLC  : Programmable Logic Controller 

Vac  : Voltage Alternating Current 

Vdc  : Voltage Dirrect Current 

cm  : Centimeter 

mm  : Millimeter 

Kg  : Kilogram 

V  : Voltage 

gr  : Gram 

NG  : Not Good 

MCB  : Miniature Circuit Breaker 

A  : Ampere 

COM  : Command 

PB  : Push Button 

 

Nm  : Newtonmeter 

 

VA  : Volt Ampere 
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Lampiran 2. Desain Elektrikal Input 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Lampiran 3. Desain Elektrikal Output 
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Lampiran 5. Pengujian Push Button 

Push button Start   Push button Stop reset 

 

 

Lampiran 6. Pengujian Sensor Proximity 

  



 

 

Lampiran 7. Pengujian Konveyor 

 

Lampiran 8. Pengujian Selenoid Valve 

 

 Silinder Pneumatik I   Silinder Pneumatik II 
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