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ABSTRAK 

 

 Mesin pembuat begel adalah mesin yang berfungsi untuk mengumpan, 

menekuk dan memotong besi begel yang pada tahap akhir akan membentuk sebuah 

begel untuk konstruksi.Tujuan dari merancang dan perhitungan elemen mesin pada 

mesin pembuat begel yaitu untuk membuat rancangan dan melakukan perhitungan 

elemen mesin pada mesin pembuat begel.  

Metode perancangan yang digunakan adalah pendekatan pada metode 

perancangan VDI 2222 meliputi : merencana, mengkonsep, merancang dan 

penyelesaian. Dalam merencana hal yang dilakukan adalah ide awal, identifikasi 

masalah dan catatan ide pada mesin pembuat begel. Dalam mengkonsep hal yang 

dilakukan adalah membuat daftar tuntutan mesin dan konsep mesin. Dalam 

merancang yang dilakukan adalah perhitungan elemen mesin, membuat desain 

wujud dan desain bagian. Bahan yang dibutuhkan dalam perancangan mesin 

pembuat begel adalah motor listrik, puli dan sabuk-V, reducer, rantai sprocket, 

poros S45C dan bantalan.. 

Hasil dari perhitungan elemen mesin didapatkan daya motor yang 

digunakan adalah 1 hp, perbandingan puli 2:8 menggunakan reducer tipe WPA 

dengan perbandingan 1:10, rantai dan sprocket yang digunakan adalah RS 40 

dengan perbandingan 1:2 torsi yang dibutuhkan untuk menggerakan flywheel 

sebesar 393,235 N.m, dengan hasil akhir putaran 18,125 rpm, diameter poros yang 

digunakan pada flywheel adalah 45 mm, bantalan yang digunakan adalah tipe UCP 

209. Hasil perhitungan waktu produksi pada sistem pengumpan dan pemotong 

mesin pembuat begel yaitu 39,35 jam. Uji hasil pembuatan begel dari 5 kali 

percobaan hasil yang didapat ukuran begel tidak konsisten, mesin dapat 

mengumpan dan memotong dengan baik tetapi pada sistem pengumpan kurang 

maksimal sehingga hasil tidak presisi dan konsisten. 

 

Kata kunci: Mesin begel, Perancangan, Elemen mesin 
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ABSTRACT 

 

 A begel making machine is a machine that functions to feed, bend and cut 

steel which will form a begel for construction in the final stage. The purpose of 

designing and calculating machine elements in a begel making machine is to design 

and carry out calculations of machine elements. 

 The design method used is an approach of VDI 2222 design method 

including: planning, conceptualizing, designing and finishing. In planning, the 

steps to do is the initial idea, problem identification and idea notes on begel making 

machine. In conceptualizing, the author made a list of machine demands and 

machine concepts. Then calculate machine elements, mare shape designs and part 

designs in designing process. The materials needed in the design of a begel making 

machine are electric motors, pulleys and V-belts, reducers, sprocket chains, S45C 

shafts and bearings. 

 The results of the calculation show that the motor power used is 1 hp, the 

pulley ratio is 2:8 using the WPA damper type with a ratio of 1:10, the chain and 

sprocket used is RS 40 with a ratio of 1:2 the torque required to move the flywheel 

is 393,235 N.m, with a final output of 18,125 rpm, the diameter of the shaft used on 

the flywheel is 45 mm, the bearing used is the UCP 209 type. The result of 

calculating the production time on the feeder and cutting system for the begel 

making machine are 39.35 hours. Test of making result from 5 trials, the results 

obtained are the size of the stirrup is not consistent, the machine can feed and cut 

properly but the feeder system is not optimal so the results are not precise and 

consistent. 

 

 

Keywords: Begel machine, Design, Machine elements 
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u  : kekuatan tarik dari material (kg/mm2) 

Te  : torsi ekuivalen gabungan (N.m) 

Km : faktor kombinasi kejut dan fatik untuk bending momen (tanpa satuan) 

Kt  : faktor kombinasi kejut dan fatik untuk torsi (tanpa satuan) 
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dt  : diameter poros berdasarkan berdasarkan torsi ekuivalen (mm) 

dm : diameter poros berdasarkan berdasarkan momen ekuivalen (mm) 

fn   : faktor kecepatan (tanpa satuan) 

n   : kecepatan putar (rpm) 

C   : beban nominal dinamis spesifik (kg) 

Lh  : umur nominal (jam) 
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P   : daya motor (kW) 

dp : Diamater lingkaran Jarak bagi puli penggerak (mm) 
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A  : Luas penampang potong (cm2) 
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fs  : gerak makan per mata potong (mm/putaran) 
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