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ABSTRAK

Mesin roll profile plat bergelombang merupakan mesin yang dirancang untuk
membuat atap rumah secara mandiri. Mesin ini diharapkan menjadi solusi untuk
industri rumahan yang menjual material atap rumah untuk dapat membuat sendiri
sehingga tidak mendatangkan matrial dari produsen yang ada dikota besar
sehingga tidak memakan waktu dan biaya tambahan. Tujuan utama dalam
rancang bangun mesin roll profile plat bergelombang adalah merencana dan
membuat mesin roll profile plat bergelombang yang sesuai dengan kebutuhan
konsumen yang mengacu pada SNI 07-2053-2006 dan melakukan perhitungan
pada elemen mesin sistem transmisi pada mesin roll profile plat bergelombang.
Dalam pembuatan mesin roll profile plat bergelombang penulis menggunakan
metode VDI 2222.

Hasil dari perhitungan elemen mesin pada bagian sistem transmisi mesin roll
profile plat bergelombang, penggerak yang digunakan motor listrik 1,5 HP,
kecepatan 2860 rpm, Reducer yang digunakan WPA tipe 50 dengan rasio 1 : 50,
Sabuk yang digunakan tipe A dengan panjang sabuk 1.168 mm dan diameter puli
76,2 mm dan 152,4 mm, Sprocket yang digunakan RS40-38T dengan jumlah gigi
38 dan rantai yang digunankan RS40 dengan panjang 99 mata rantai, diameter
poros adalah 52 mm dengan panjang 1900 mm, nomer bantalan UCT 205 dan
umur bantalan adalah 6,33 bulan, Pasak yang digunakan dengan panjang 28 mm,
lebar 10 mm, dan tinggi 8 mm

Dari hasil pengujian yang dilakukan dengan lembaran plat 0,2 mm dan 0,25
dan ketinggian roll 185,42 mm dengan kecepatan putaran 28,6 rpm, didapatkan
hasil lebar lembaran rata-rata 775,66 mm, panjang gelombang rata-rata 78,08
mm, tinggi gelombang rata-rata 14,21 mm, dan waktu yang dibutuhkan rata-rata
6,33 detik.

Kata Kunci: Mesin roll profile plat bergelombang, sistem transmisi, metode

perancangan
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ABSTRAC

Machine roll profile plate wavy is a machine designed to make roofs
independently. This machine is expected to be a solution for home industries that
sell roofing materials to be able to make their own so they don't bring in materials
from manufacturers in big cities so it doesn't take extra time and costs. The main
objective in the design and construction of a machine roll profile plate wavy is to
plan and manufacture a machine roll profile plate wavy according to consumer
needs referring to SNI 07-2053-2006 and perform calculations on the
transmission system machine elements on a Machine roll profile plate wavy. In
making the Machine roll profile plate wavy the author uses the VDI 2222 method.

The results of the calculation of the machine elements in the transmission
system section of the corrugated plate roll profile machine, the drive used is an
electric motor of 1.5 HP, the speed is 2860 rpm, the Reducer used is WPA type 50
with a ratio of 1: 50, the belt used is type A with a belt length of 1,168 mm and the
pulley diameter is 76.2 mm and 152.4 mm, the sprocket used is RS40-38T with the
number of teeth 38 and the chain used is RS40 with a length of 101 links, the shaft
diameter is 52 mm with a length of 1900 mm, the bearing number is UCT 205 and
bearing life is 6.33 months, The pegs used are 28 mm long, 10 mm wide and 8 mm
high

From the results of tests carried out with 0.2 mm and 0.25 mm sheet plate
and 185.42 mm roll height with a rotation speed of 28.6 rpm, the results obtained
were an average sheet width of 775,66 mm, an average wave length of 78,08
mm, an average wave height -an average of 14.21 mm, and the time it takes an

average of 6,33 seconds.

Keywords: Machine roll profile plate wavy, transmission system, design method
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