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ABSTRAK

Mesin penghancur kertas merupakan sebuah mesin yang dirancang untuk
melakukan proses penghancuran kertas menjadi sobekan-sobekan kecil dengan cara
memasukan kertas yang akan dihancurkan ke dalam penghancur. Dengan adanya
mesin ini dapat membantu proses pengerjaan agar tidak memerlukan tenaga dan
waktu yang banyak saat penghancuran. Tujuan dari rancang bangun poros dan pisau
pada mesin penghancur kertas kapasitas 50kg/jam ini yaitu menentukan pisau yang
akan digunakan, menghitung elemen mesin pada poros, menghitung waktu
produksi poros dan melakukan uji hasil mesin.

Hasil didapat adalah pisau yang akan digunakan adalah pisau finger joint
yang memiliki 2 mata pada setiap bilahnya dengan @160 mm dan diameter lubang
untuk poros 50 mm, perhitungan elemen mesin didapati diameter poros untuk pisau
sebesar @50 mm, untuk bagian bearing pada poros dibuat sebesar @47.6 mm dan
pada bagian untuk puli dibuat sebesar @22 mm. Estimasi waktu untuk produksi
poros 14 jam, Hasil uji mampu memberikan kapasitas 80kg/jam dengan kinerja 10
lembar/proses dengan waktu rata- rata 2,25 detik atau 0,022kg/detik

Kata kunci : Mesin penghancur kertas, pisau penghancur, elemen mesin, poros,
rancang bangun
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ABSTRACK

A paper shredder is a machine designed to crush paper into small pieces by
inserting the paper to be crushed into the shredder. With this machine, it can help
the process so that it doesn't require a lot of energy and time when demolishing.
The objectives of the design of the shaft and blades of paper shredder machine
50kg/hour capacity are to determine the blades to be used, calculate the machine
elements on the shaft, calculate the shaft production time and perform machining
results tests.

The results obtained are that the knife to be used is a finger joint knife which
has 2 teeth on each blade with @160 mm and a hole diameter for the shaft is 50
mm, the calculation of the machine elements found that the shaft diameter for the
knife is @50 mm, for the bearing part on shaft is set at @47.6 mm and for the pulley
part on shaft is set at @22 mm. The estimated time for shaft production is 14 hours.
The test results are able to provide a capacity of 80 kg/hour with a performance of
10 sheets/process with an average time of 2.25 seconds or 0.022 kg/seconds.

Keywords : Shredder machine, shredder knife, machine element, shaft, design
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DAFTAR LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 Biodata penulis

LAMPIRAN 2 Tabel nilai faktor koreksi

LAMPIRAN 3 Tabel kecepatan potong proses bubut rata dan
proses bubut ulir untuk pahat HSS

LAMPIRAN 4 Tabel rpm mesin bubut dan frais

LAMPIRAN 5 Tabel dasar perhitungan

LAMPIRAN 6 Tabel data material poros
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LAMPIRAN 9 Detail Drawing
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DAFTAR SIMBOL

: kekuatan tarik dari material (kg/mm?)

: torsi ekuivalen gabungan (N.m)

: faktor kombinasi kejut dan fatik untuk bending momen (tanpa satuan)
: faktor kombinasi kejut dan fatik untuk torsi (tanpa satuan)

: momen (N.m)

: torsi (N.m)

: tegangan tarik yang diijinkan (kg/mm?)

: tegangan geser yang diijinkan (kg/mm?)

: diameter poros berdasarkan berdasarkan torsi ekuivalen (mm)
: diameter poros berdasarkan berdasarkan momen ekuivalen (mm)
: faktor kecepatan (tanpa satuan)

: kecepatan putar (rpm)

: beban nominal dinamis spesifik (kg)

: daya rencana (kW)

: faktor koreksi daya rencana (tanpa satuan)

: daya motor (kW)

: waktu per satuan luas (detik/cm?)

: waktu rata-rata (detik)

: Luas penampang potong (cm?)

: jumlah benda (tanpa satuan)

: kecepatan potong (mm/menit)

: gerak makan per mata potong (mm/putaran)

. kecepatan makan (mm/menit)

. putaran spindle (rpm)

: jumlah gigi (buah)

: waktu pemotongan (menit)

: kecepatan makan (mm/menit)

: panjang pemesinan (mm)

: panjang langkah awal pemotongan (mm)
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w : panjang pemotongan benda kerja (mm)
In : panjang langkah akhir pemotongan (mm)

Ve : kecepatan potong (m/menit)
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