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Tabel Nilai Faktor Koreksi [Sumber : Sularso, 2008]

Mesin vang digerakkan

Penggerak

Momen puntir puncak
200%

Momen puntic puncak
=2(HFs

Motor arus bolah balik

{momen normal,
sangkar bajing
sigkron), motor arus

searah (lilitan shunr)

Motor arus bolak balik
(momen tngg, fasa
tunggal. hilitan ser),

molor  arus  searah
(lihan kompon, hitan
ser1),  mesii torak

kopling tak tetap.

Jumlah jam kerja tap
han

Jumlah jam kerja hap
harn

3-5
jam

E-10

16-24
jam 1

Jﬂ.l'l.'l

3-5
Jam

B-10
jam

16-24
jam

WVariasi beban sanpat

kecil

Pengaduk zat cair,
kipas angin,
blower (sampai 7.5
kW) pompa
sentrifugal,
konveyor ugas
rimgan

Variasi beban kecil

Konveyor sabuk
(pasir, batu bara),
pengaduk, kipas
angin (lebih dari
7.5 kW), mesin
torak, peluncur,
mesin perkakas,
mesin percetakan

1.3

Variasi beban

sedang

Konveyor (ember,
sekrup). pompa
torak, kompresor,
ghingan palu,
pengocok, roots-
blower, mesin
teksiil, mesin Kavu

1.3

L&

Wariasi beban

besar

Penghancur,
gilingan bola atau
batang,
pengangkat, mesin
pabrik karet (rol,
kalender)

L3 1.6

1.8
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Diagram Pemilihan Sabuk V [Mitsuboshi, 2014]
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Cross section selection charl for Classical V-Belts for DIN Fig. 2-1
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LAMPIRAN 4
Panjang Sabuk-V Standar [Sumber : Sularso, 2008]

Nomor

Nomor Nomor Nomor
nominal nominal nominal nominal
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)
10 254 45 1143 80 2032 115 2921
11 279 46 1168 81 2057 116 2946
12 305 47 1194 82 2083 117 2972
13 330 48 1219 83 2108 118 2997
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 .50 1270 85 2159 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 - 87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 3124
19 483 54 1372 89 2261 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
22 559 57 1448 92 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 3251
24 610 59 1499 94 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 711 63 1600 98 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 65 1651 100 2540 135 3429
31 787 66 . 1676 101 2565 136 3454
32 813 67 1702 102 2591 ° 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1829 107 2718 142 3607
39 965 73 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 111 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 78 1981 113 2870 148 3759
44 1118 79 2007 114 2896 149 3785




LAMPIRAN 5
Tabel Daftar Bentuk Gigi [Sumber : Sularso, 2008]

10 0,201 25 0,339
11 0,226 27 0,349
12 0,245 30 0,358
13 0,261 34 0,371
14 0,276 38 0,383
15 0,289 43 0,396
16 0,295 50 0,408
17 0,302 60 0,421
18 0,308 75 0,434
19 0,314 100 0,446
20 0,320 150 0,459
21 0,327 300 0,471
23 0,333 Batang gigi 0,484
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Tabel Data Material [Sumber : Sularso, 2008]

Kelompok Lambang Kekuatan Kekerasan Tegangan
Bahan Bahan tarik (Brinell) lentur yang
o (kg/mm?) He diizinkan
a,(kg/mm?)
Besi Cor FC 15 15 140 - 160 7
FC 20 20 160 — 180 9
FC 25 25 180 — 240 11
FC 30 30 190 — 240 13
Baja Cor SC 42 42 140 12
SC 46 46 160 19
SC 49 49 190 20
Baja karbon S25C 45 123 - 183 21
untuk S3C 52 149 — 207 26
kontruksi S45C 58 167 — 229 30
mesin
Baja paduan S15CK 50 400 (dicelup 30
dengan dingin dalam
pengerasan minyak)
kulit SNC 21 80 600 (dicelup 35-40
SNC 22 100 dingin dalam 40 — 45
air)
Baja khrom SNC 1 75 212 — 255 35-40
nikel SNC 2 85 248 — 302 40 - 60
SNC 3 95 269 — 321 40 — 60
Perunggu 18 85 5
logam delta 35-60 - 10-20
Logam fosfor 19-30 80 - 100 5-7
(coran)
Perunggu
nikel 64 — 90 180 — 260 20-30
(coran)
Damar 3-5

phenol, dll
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Tabel kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir untuk
pahat HSS (widarto, 2008)

STRAIGHT TURNING SPEED

THREADING SPEED

MATERIAL

FEET PER | METERS PER FEET PER | METERS PER

MINUTE MINUTE MINUTE MINUTE
LOW-CARBON STEEL 80-100 24.4-305 35-40 10.7-12.2
MEDIUM-CARBON STEEL 60-80 18.3-24.4 25-30 7.6-9.1
HIGH-CARBON STEEL 36-40 10.7-12.2 15-20 46-6.1
STAINLESS STEEL 40-50 12.2-16.2 15-20 4.6-6.1
ALUMINUM AND
ITS ALLOYS 200-300 61.0.914 50-80 15.2-18.3
ORDINARY BRASS X 3 _ g
AND BRONZE 100-200 30.6-61.0 40-50 12.2-15.2
HIGH - TENSILE BRONZE 40-60 12.2-18.3 20-25 6.1-76
CAST IRON 50-80 16.2-24 4 20-25 6.1-7.6
COPPER 60-80 18.3-24.4 20-25 6.1-7.6

NOTE: Speeds lor carbide-tipped bits can be 2 to 3 times the speed recommended for high-speed steel
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Tabel gerak makan pada mesin bubut
IV I RTYASL I VAITY ML ' e

w LRMmol 2

o%e L ! I
044 | 0.088 | 0.176 | 0.352| 1
099 | 0.198 | 0.396|
0.210
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Tabel Kecepatan potong untuk proses frais untuk pasangan benda kerja dan
pisau HSS (Widarto, 2008)

Aluminum ............cccuan 400 to 1.000 400 10 1.000 400 to 1.000 40010 1.000
Brass, composition ..... 125 to 200 90 to 200 90 to 150 9010 150
Brass, yellow .............. 150 to 200 100 to 250 100 to 200 100 to 200
Bronze, phosphor and

manganese ............. 3010 80 2510100 301080 3010 80
Castiron (hard)........... 2510 40 10 10 30 25t040 2010 45
Cast o (soft and

mModium) ..o iinnnens 40w 75 25 10 80 3St1065 3010 80
Monel metal ................ S0t 75 50t075 40to0 60 401060
Steel, hard .................. 2510 S0 251070 251050 2510 70
Steel, soft...........cevevens 60to 120 4510110 S0t085 4510 110

a) Untuk pisau karbida harga kecepatan potong angka pada tabel dikalikan 2.
b) Apabila satuan kecepatan potong (cutting speed diubah menjadi nvmenitangka
pada tabel dibagi 3.28).
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Tabel Tebal beram per gigi untuk beberapa tipe pisau frais dan benda kerja

yang dikerjakan (satuan dalam inchi) (widarto, 2008)

—
MACHINING ALLOY
ALUMINUM DRONZE CASY IRON STEEL STeeL
TYPE OF CUuTTERN CAR CARN CAR CAR CAR
HES BIDE | HSS NIOE | M55 BIDE | WSS BIDE | HSS BIDE
FACE MILLS oo7 007 006 004 QU4 008 003 004 | 00z 003
1o 1o 1o to 10 0 o 10 to 10
022 020 014 012 016 020 012 016 014
HMELICAL MILLS 006 0086 003 004 004 002 002 003 002 003
o to o to to 10 o o 10 o
om o on 00 o8 o 010 013 007 012
SIDE CUTTING 00a 004 Q03 003 002 003 002 003 001 002
MILLS to o to 1o to o 1o o 10 to
013 012 008 007 009 02 oor o008 005 ooa
END MILLS 003 002 003 002 002 003 001 002 001 002
to 10 to 1o 90 10 o o 1o 10
on 010 007 008 008 0w 0o oon 004 o0r
FORM RELIEVED 002 002 001 001 002 002 o0 002 0o 00
CUTTERS o o w o o to 1o o to 1o
00r 008 004 004 008 oon 004 005 003 004
CIRCULAR SAWS 002 002 001 001 001 002 001 001 008 001
1o L2+ o o 1w 1o o to o to
Q05 Q0% 003 003 004 oo6 003 004 002 004
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Tabel Putaran mesin bubut
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Tabel Putaran mesin frais
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Tabel Putaran mesin gurdi




LAMPIRAN 14

Tabel Bill Of Material

A |Rangka Utama
1 | Pully Tipe A A9 Alumuniuzm Alloy batang | Rp  60.000 - - 2 |Rp 12000000
2 |Besi hollow Al Baja Karbon 4zdmm batang Bp 70.000 1200 - 2 Rp 140.000,00
3 |Best As A3 S43C @254 batang Bp %0.000 00 - 2 Rp 130.000,00
4 |V-belt tipe A Ad AT Buah Ep 33.000 240 - 2 Rp 70.000,00
5 |Moter listrik 0.3 HP A3 0,3 HP 1400rpm Buah Ep 1.630.000 - - 1 Rp 1.650.000,00
& |Bantalan A4 UCP 205-16 FB] @ 20 mm (Buah Bp 33.000 - 4 Rp 140.000,00
7 |BesiAs A3 §45C @ 4 inch batang | Bp 33.000 300 - 1 Rp 33.000,00
§ |BesiAs AlS §45C @ 6,3 inch batang | Bp 33.000 300 - 1 Rp 33.000,00
¢ |BesiAs AlS §45C @ 7.3 inch batang | Bp 33.000 300 - 1 Rp 33.000,00
10 |Besi As Al §45C @ 1,3 inch batang | Rp 33.000 300 - 1 Rp 33.000,00
11 |pizan pemotong A3l carbon stesl buah Bp 33.000 200 - 20 Rp  1.700.00000
Jumlah Rp  4.140.000,00
C |Assy Lain-lain
1 |Plat stainless steel Besi Plat 120 x 120 x 1 mm|Kg Rp  25.000 1 Rp 25.000,00
2 |Pasak Besi Plat 300 x 10 x 10 mm(Kg Rp 6.000 - 1 1 Ep 6.000,00
3 |Mur Stailess M10 M10 x 30 buah Rp 5.000 7 Rp 35.000,00
& [Mur Stainless M3 M5 x 20 buah Rp 2.500 8 Rp 20.000,00
7 |Mur Carbon M3 M5 x 20 buah Rp 1.500 2 Rp 3.000,00
8 |[Mur Carbon M8 M5 x 20 buah Rp 1.800 4 Rp 7.200,00
9 |Mur Carbon M 10 M10x 30 buah Rp 4.000 3 Ep 12.000,00
10 |Ring stainiess M10 - buah Rp 1.500 g Rp 12.000,00
11 |Ring M10 - buah Rp 500 8 Ep 4.000,00
12 Rp  124.200.00
Jumlah Rangkaian Komponen
E |Saklar buah Rp 7.500 1 Rp 7.500,00
1 |Kabel - meter Rp 5.500 1 Rp 5.500,00
2 Rp 13.000,00
Jumlah Lain-lain
F |Batu gerinda Hitachi 4" buah Rp  10.000 3 Rp 50.000,00
1 |Batu gerinda potong Toka 4" buah Rp 7.500 - - 2 Rp 15.000,00
2 |Batu gerinda potong WD 4" buah Rp 5.000 - - 4 Rp 20.000,00
3 |Elektroda Nk 2,0 box Rp  33.000 1 Rp 53.000,00
4 |Cat Avian 234. T Blue buah Rp  30.000 1 Rp 30.000,00
5 |Many Besi - buah Rp  30.000 1 Rp 30.000,00
6 [Kuas - buah Rp 4.000 1 Rp 4.000,00
7 |Thinner ND Tri ring 1 liter buah Rp 18300 1 Rp 18.300,00
§ |Amplas - meter Ep 5.000 0.5 1 Rp 2.300,00
11 Rp 222.800
Jumlah Biaya Material | | | Rp 4.500.000,00
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Detail Drawing
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Al NO.ASSY:MPK /09
POLITEKNIK NEGERI CILACAP FORMAT! No camBAR
’ TELP. (0282) 533329 EMAIL : pol hoo.co.id
b JL. Dr. S(OETO)MO, SIDAKAYA, C|E282g,@5£1§ 000 A4 MPK /09
5 4 3 2 1

PENGGANTI DARI DIGANTI DENGAN NO LEMBAR JUMLAH LEMBAR
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