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ABSTRAK

Biofoam merupakan kemasan alternatif pengganti styrofoam yang
menggunakan bahan baku utama berupa pati sehingga kemasan tersebut dapat
terurai secara alami. Salah satu pati yang digunakan dalam pembuatan biofoam ini
adalah sekam padi. Alat pres cetak kemasan makanan berbahan sekam padi adalah
alat yang dirancang guna mempermudah dalam melakukan proses pencetakan
pada pembuatan biofoam dari sekam padi. Adapun tujuan utama dari laporan
tugas akhir ini yaitu merancang dan membuat rangka & cetakan pada alat pres
cetak kemasan berbahan sekam padi serta melakukan uji hasil pada alat pres cetak
kemasan makanan berbahan sekam padi. Dalam pembuatan alat pres cetak
kemasan menggunakan metode perancangan meliputi identifikasi masalah, studi
literatur, mengkonsep, menentukan spesifikasi alat, dan pembuatan alat.

Rangka dari alat pres cetak kemasan makanan berbahan sekam padi
mempunyai dimensi keseluruhan 450 mm x 450mm X 1151,5 mm. Rangka yang
digunakan menggunakan besi L dengan dimensi 40 mm x 40 mm % 3 mm dan
besi profil U dengan dimensi 65 mm % 37 mm x 3 mm sebagai lengan dudukan
dari pneumatik. Cetakan dari alat pres cetak kemasan makanan berbahan sekam
padi ini menggunakan plat aluminium tebal 3 mm dengan dimensi keseluruhan
310 mm x 215 mm % 40 mm.

Uji hasil alat pres cetak kemasan makanan berbahan sekam padi
menggunakan metode pengujian meliputi persiapan bahan baku, pemasangan
kompresor dan daya listrik, pengujian pengepresan, dan analisis hasil
pengepresan. Pengukuran hasil cetakan bagian alas mempunyai ketebalan rata-rata
sebesar 2,82 mm, bagian sudut mempunyai rata-rata 2,78 mm, dan bagian sisi
samping mempunyai rata-rata 2,20 mm.

Kata Kunci : Biofoam, sekam padi, Alat pres, rangka, uji hasil



ABSTRACT

Biofoam is an alternative packaging to replace styrofoam which uses
starch as the main raw material so that the packaging can decompose naturally.
One of the starches used in the manufacture of biofoam is rice husk. Printing press
equipment for food packaging made of rice husk is a equipment designed to
facilitate the printing process on the manufacture of food packaging made of rice
husk (Biofoam). The main purpose of this final project report is to design and
make frame & molds on printing press equipment for food packaging made from
rice husks and to test the result on the printing press equipment. In the procrss of
make the printing press equipment using design method includeing problem
identification, literature studies, making concept, determining specifications, and
making the equipment.

The frame of the printing press equipment for food packaging made of rice

husk has overal dimension is 450 mm *x 450mm x 1151,5 mm. The frame used L
iron profile with the dimension is 40 mm x 40 mm x 3mm and U iron profile with
the dimension is 65 mm % 37 mm % 3mm as the mounting arm of pneumatic. Mold
of Printing press equipment for food packaging made of rice husk using
aluminium plate with a thickness of 3 mm and the overall dimension is 310 mm X
215 mm *x 40 mm.
Test result of the Printing press equipment for food packaging made of rice husk
using test methods including preparation of materials,instalation of compressors
and electric power, pressing test, and analyzing the pressing result. The
measurements test of the printed base have an average 2.82 mm thickness, the
corners have an average of 2.78 mm, and the sides have an average of 2.20 mm.

Keyword :Biofoam, rice husk, pressing tool, frame, test result
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