
LAMPIRAN 1 

BIODATA PENULIS 

 

Nama : Fahrian Arif Ramadhani 

Tempat/Tanggal Lahir :  Cilacap, 11 Desember 2000 

Alamat                           :  Jl. Laban, Kelurahan Kebonmanis, Kec. Cilacap 

Utara, Kab. Cilacap 

Email : fahrianarif.fa@gmail.com 

Telepon/HP : 08884031220 

Motto : Nikmatilah prosesmu, sebab hasil membutuhkan 

sebuah proses. 

Riwayat Pendidikan : 

Sekolah Jurusan Periode 

SDN Kebonmanis 01 - 2007-2013 

SMPN 5 Cilacap  - 2013-2016 

SMAN 1 Cilacap Matematika dan Ipa 2016-2019 

Politeknik Negeri Cilacap Teknik Mesin 2019-2022 

 Penulis telah mengikuti seminar hasil tugas akhir pada tanggal 1 November 

2022, sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md.). 

 



LAMPIRAN 2 

TABEL DATA PENDUKUNG PERANCANGAN 

Tabel 1 Kekuatan Tarik material poros (Sularso & Suga, 2008) 

 

Tabel 2 Faktor koreksi momen poros (Khurmi &  Gupta, 2005) 

 

Tabel 3 Umur rancangan bantalan yang dianjurkan (Mott, 2009) 

 



Tabel 4 Faktor koreksi layanan (Mitsuboshi, 2014) 

 

Tabel 5  Faktor koreksi idler dan faktor koreksi lingkungan  

(Mitsuboshi, 2014)

  



Tabel 6 Nomor nominal dan panjang sabuk-V tipe A (Mitsuboshi, 2014) 

 



Tabel 7 Pemilihan tipe sabuk V klasik untuk DIN (Mitsuboshi, 2014) 

 

Tabel 8 Faktor koreksi sudut kontak (Mitsuboshi, 2014) 

 



Tabel 9 Faktor koreksi panjang sabuk untuk sabuk V klasik (Mitsuboshi, 2014) 

 
  



Tabel 10 Peringkat daya sabuk tipe A (Mitsuboshi, 2014) 

 

  



Tabel 11 Katalog Bantalan (Asahi seiko, 2009) 

 

Tabel 12 Koefisien gesek antara sabuk dan puli (Khurmi &  Gupta, 2005) 

 



LAMPIRAN 3 

TABEL DATA PENDUKUNG PEMESINAN 

Tabel 13 Kecepatan Potong Proses Bubut Rata dan Proses Bubut Ulir untuk Pahat 

HSS (Widarto, 2008) 

 

Tabel 14 Putaran mesin bubut (Dokumentasi pribadi) 

 

Tabel 15 Putaran mesin gurdi (Dokumentasi pribadi) 

 



Tabel 16 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan pendingin proses gurdi (Widarto dkk., 2008) 

 



Tabel 17 Gerak makan mesin bubut (Dokumentasi pribadi) 

 

 

 





LEMBAR WAWANCARA 

 

Profil Narasumber 

Nama  : Danang Sudrajat 

Jenis Kelamin : laki-laki 

Nama Usaha : Kampung Anyaman 

Alamat Tempat Usaha : Desa Grenggeng, Kecamatan karanganyar, Kabupaten     

   kebumen. 

 

Daftar Pertanyaan 

1. Apakah mesin memerlukan switch button ? 

2. Apakah pada bagian penggulung memerlukan konstruksi rangka ? 

3. Apakah pada bagian penggulung memerlukan sistem transmisi ? 

4. Apakah pada bagian penggulung memerlukan sumber penggerak ? 

5. Apakah pada bagian penggulung memerlukan wadah gulungan untuk 

menggulung tali hasil pemintalan ? 

 

Jawaban  

1. Perlu, digunakannya komponen switch button maka akan memudahkan dalam 

pengoperasian mesin dan mengendalikan putarannya. 

2. Perlu, dibutuhkannya konstruksi rangka pada bagian penggulung sebagai 

tempat untuk menopang komponen-komponen sistem penggulung. 

3. Perlu, digunakan untuk meneruskan daya dari sumber penggerak . 

4. Perlu, karena tanpa adanya sumber penggerak maka mesin tidak dapat 

beroperasi. 

5. Perlu, dibutuhkannya wadah gulungan sebagai tempat untuk menggulung hasil 

dari pemintalan tali daun pandan. 
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LAMPIRAN 6 

DOKUMENTASI KEGIATAN 

No. Dokumentasi kegiatan 

1. Proses pembubutan 

 

2. Proses pengelasan 

   

3. Proses pemotongan 

 

4. Proses mengerinda 

 

 



LAMPIRAN 7 

BILL OF MATERIALS 

Tabel 18 Bill of materials 

No Nama Komponen Spesifikasi Satuan Harga Satuan Jumlah Pemakaian  Harga Komponen 

Panjang (mm) Jumlah 

A. Sistem transmisi pada sistem penggulung 

1 Roda gigi kerucut lurus 30T buah Rp. 160.000 - 2 Rp. 320.000 

2 Bantalan 1 KFL001 buah Rp.  23.500 - 2 Rp.   47.000 

3 Bantalan 2 KFL004 buah  Rp.  37.500 - 2 Rp.   75.000 

4 Sabuk V Tipe A No.30 buah Rp.  34.000 762 1 Rp.   34.000 

5 Puli penggerak 3 inch buah Rp.  21.000 - 1 Rp.   32.000 

6 Puli digerakkan 5 inch buah Rp.  68.000 - 1 Rp.   68.000 

7 Poros transmisi Baja S45C meter   Rp. 120.000 300 1 Rp.   36.000 

8 Poros penggulung Baja S45C meter Rp. 120.000 500 1 Rp.   60.000 

Jumlah  Rp. 672.000 

B. Wadah gulungan 

1 Pipa penggulung Pipa pvc 2 in meter Rp.  21.000 200 1 Rp.     4.200 

2 Pembatas gulungan Kayu lapis tebal 9 mm meter Rp. 100.000 600 2 Rp.   72.000 

Jumlah  Rp.   76.200 

C. Penjepit gulungan 

1 Pipa berongga Pipa galvanis ∅23 mm meter Rp.   25.000 50 2 Rp.     2.500 

2 Stand penjepit Rod besi ∅3 mm meter Rp.  12.000 40 6 Rp.     3000 

      



Tabel 18 Bill of materials (lanjutan) 

No Nama Komponen Spesifikasi Satuan Harga Satuan Jumlah Pemakaian  Harga Komponen 

Panjang (mm) Jumlah 

3 Base plate Plat strip ukuran 20×3 

mm 

meter Rp.   20.000 50 6 Rp.     6000 

Jumlah  Rp.   11.500 

D. Pemberat  

1 Pemberat Plat strip ukuran 42×3 

mm 

meter Rp.   30.500 90 8 Rp.   21.960 

Jumlah  Rp.   21.960 

E. Cover penggulung 

1 Kawat kasa strimin Aluminium  meter Rp.   15.000 650 1 Rp.     9.750 

2 Rangka lengkung Plat ukuran 20×3 mm meter Rp.   20.000 620 2 Rp.   24.800 

3 Rangka horizontal Baja Siku 30×30×3 

mm 

batang Rp. 147.000 470 2 Rp.   23.030 

4 Base plate cover Baja Siku 30×30×3 

mm 

batang Rp. 147.000 35 4 Rp.   3.430 

5 Side frame Plat ukuran 22×3 mm meter Rp.   21.500 470 2 Rp.   20.210 

Jumlah  Rp.   81.220 

F, Komponen lain 

1 Elektroda  RD460 ∅3 × 300 mm dus Rp.   70.000 - 1 Rp.   70.000 

2 Cat  Cat besi avian  kaleng  Rp.   30.000 - 1 Rp.   30.000 

3 Cat anti karat Cat altex  kaleng Rp.   25.000 - 1 Rp.   25.000 

4 Tiner  Tipe B botol Rp.   15.000 - 1 Rp.   15.000 

5 Kuas cat Ukuran 0,5 in buah Rp.   18.000 - 1 Rp.   18.000 

6 Baut M6 - buah Rp.     1.000 - 12 Rp.   12.000 



Tabel 18 Bill of materials (lanjutan) 

No Nama Komponen Spesifikasi Satuan Harga Satuan Jumlah Pemakaian  Harga Komponen 

Panjang (mm) Jumlah 

7 Baut M7 - buah Rp.     1.250 - 2 Rp.     2.000 

8 Karet list - meter Rp.     6.000 - 3 Rp.   18.000 

9 Engsel Ukuran 0,5 in buah Rp.     5.000 - 2 Rp.   10.000 

10 Pengunci/grendel Ukuran 0,5 in buah Rp.   15.000 - 1 Rp.   15.000 

11 Bearing UCP-204 - buah Rp.   46.500 - 1 Rp.   46.500 

12 Dimmer - buah Rp.   85.000 - 1 Rp.   85.000 

13 Push button - buah Rp.     5.000 - 2 Rp.   10.000 

14 Poros  Baja S45C meter Rp. 120.000 350 1 Rp.   42.000 

Jumlah  Rp. 401.500 

Total Harga Komponen Rp.1.264.380 
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