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ABSTRAK

Daun pandan merupakan salah satu komoditi hasil hutan bukan kayu yang
berpotensi dan bermanfaat sebagai bahan baku kerajinan. Peluang pasar dari produk
kerajinan daun pandan sangatlah potensial. Kerajinan ini memiliki nilai seni tinggi
dan ramah lingkungan. Dalam proses produksi kerajinan masih menggunakan cara
manual, khususnya pada produk tali daun pandan. Cara tersebut dinilai kurang
efektif karena memerlukan waktu yang lebih lama dan membutuhkan banyak
tenaga kerja. Dengan dibuatnya mesin pemintal tali daun pandan diharapkan dapat
meningkatkan produktivitas dan mempersingkat waktu produksi. Tujuan dari
rancang bangun sistem penggulung pada mesin pemintal tali daun pandan adalah
merancang sistem penggulung, menghitung elemen mesin, membuat komponen
dan menghitung estimasi waktu produksi serta menguji hasil gulungan.

Metode yang digunakan dalam menyelesaikan kegiatan rancang bangun
sistem penggulung pada mesin pemintal tali daun pandan yaitu perancangan
menggunakan pendekatan metode VDI 2222. Perhitungan elemen mesin meliputi
perhitungan poros penggulung, puli dan sabuk serta bantalan, membuat komponen
pada sistem penggulung dan melakukan perhitungan estimasi waktu produksi serta
pengujian hasil kerja mesin dalam melakukan penggulungan.

Didapatkan hasil dari perencanaan elemen mesin yaitu menggunakan poros
diameter 20 mm, puli berukuran 76,2 mm dan 127 mm dengan sabuk-V tipe A dan
bantalan yang digunakan adalah tipe KFL004. Waktu produksi dibutuhkan 27,143
jam. Uji hasil mesin yang dilakukan menunjukkan bahwa tali tergulung pada wadah
gulungan dengan rapat dan tidak putus.

Kata kunci: Sistem penggulung, rancang bangun, daun pandan, uji hasil gulungan
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ABSTRACT

Pandan leaves are a non-timber forest product commodity that have the
potential and are useful as raw material for handicrafts. The market opportunity
for pandan leaves handicraft products is very potential. This handicraft has high
artistic value and is environmentally friendly. In the production process,
handicrafts still use the manual method, especially with rope pandan leaves
products. This method is considered less effective than other because it requires
longer time and a many people to make manpower. With the manufacture of the
rope pandan leaves spinning machine, it is expected to increase productivity and
shorten production time. The purpose of the design of the winding system on the
pandan leaf rope spinning machine is to design a winding system, calculate
machine elements, make components and calculate production time estimates and
test roll results.

The method used in completing the design activities of the roller system on
the rope pandan leaves spinning machine is the design using the VDI 2222 method
approach. The calculation of the machine elements includes the calculation of the
roller shaft, pulley and belt and bearings, making components on the rolling system
and calculating the estimated production time and testing the work of the machine
in rolling.

The results of the planning of the machine elements used a shaft diameter
of 20 mm, pulleys measuring of 76,2 mm and 127 mm with a V-belt type A and the
bearing of type KFL004. Production time required 27,143 hours. The machine test
results showed that the rope was wrapped tightly in the reel container and did not
break.

Keywords: Rolling system, design, pandan leaves, roll yield test
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