
LAMPIRAN 1 

BIODATA PENULIS 

 

Nama : Alfatah Bilal Afdam 

Tempat/Tanggal Lahir :  Kebumen, 23 Mei 2000 

Alamat                           :  Desa Kedungjati, RT/RW 04/04, Kec. Sempor, Kab. 

Kebumen 

Email : alfatahbilalafdam@gmail.com 

Telepon/HP : 088225371224 

Bidang Keahlian :  Design/Perancangan, Produksi fabrikasi, Perawatan 

dan perbaikan mesin manufaktur. 

Motto : Hidup bukanlah sesuatu yang harus dipecahkan, 

melaikan harus dijalani. 

 

Riwayat Pendidikan 

Sekolah Jurusan Periode 

SDN Kedungjati - 2006-2012 

SMPN 4 Gombong  - 2012-2015 

SMKN 1 Gombong Teknik Sepeda Motor 2015-2018 

Politeknik Negeri Cilacap Teknik Mesin 2019-2022 

  Penulis telah mengikuti seminar hasil tugas akhir pada tanggal 19 Oktober 

2022. Sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md.). 



LAMPIRAN B 

TABEL DATA PERANCANGAN 

 

Tabel 1. Service cjorrection factor 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

Tabel 2. Idler correction factor 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 



Tabel 3. Environment correction factor 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

Tabel 4. cross section selection chart for classical V-Belts for DIN 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

Tabel 5. Minimum pulley datum diatemer 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

 



Tabel 6. Classical belt for DIN 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 



Tabel 7. Section power rating

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

 

 

 

 



Tabel 8. Arc of contact correction for 𝐾𝜃 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

Tabel 9. Belt length correction factor for classical V-Belts : 𝐾ℓ 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 



Tabel 10. Installation dan take-up allowance for classical v-belt 

 

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi) 

Tabel 11. Baja karbon untuk konstruksi mesin dan baja batang yang difinis dingin 

untuk poros (Sularso, 2008) 

 

Tabel 12. Faktor koreksi kt (torsi) dan km (momen) (Khurmi dan Gupta, 2005) 

 
 

 

 



Tabel 13. Umur rancangan yang dianjurkan untuk bantalan (Mott, 2009) 

 

Tabel 14. Koefisien gesek puli dan sabuk v (Khurmi dan Gupta, 2005) 



 



LAMPIRAN C 

TABEL DATA PEMESINAN 

 

Tabel 1. Putaran mesin gurdi 

 

 

Tabel 2. Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir untuk pahat  

HSS (Widarto, Sutopo dan Paryanto, 2008)  

 

 

 

 



Tabel 3. Putaran mesin bubut  

 

   

Tabel 4. Gerak makan mesin bubut  

 



Tabel 5. Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi (Widarto, Sutopo dan Paryanto, 2008) 
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A. Nama Pro&ik Rancang Bangun

Mesin pernintal tali daun pandan

B. Validasi Hasil Desain

Pelusiuk Seneisian :

Bsrikan tanda ceklist (/) pada kolom keterangan, jika desain sesuai

dengan ksbutuhan berikan tanda ceklist pada kolom *Ya" dan apabira tidak

sesuai berftan tanda ccklist pada kolom'tidak-.
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' PuliT in
r Puli 2 in
. Poros Pemilin O 20

mm
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r Puli Susun 713 in.
. Puli 8 in.

' Poros pemintal 0 20

mm.
r Pelat srip 42 x 3 mm.
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. Poros penggulung

0 20 um.
r Poros ransmisi O 12

mm.
. Wadah gulungaa

mrnggunakas pipa pvc
$22 nm dengan
panjang 150 mm"

r tuli 5 in.
r ffuli 1,5 in.

Apabila narasumber ingia mernberikan catatau/saran" mohon diisikan

pada kolom catatar/saran yarg tertera.

Kolom catatar/saran :
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LEMBAR VALIDASI HASIL PRODUK

A. Judul Rancang Bangun AIat

Mesin Pemintal Tali Daun Pandan

B. Validasi Narasumber Terhadap Hasil Produk Tali Daun Pandan

Nama validator :

C. Petunjuk Pengisian TabelPenilaian IIasiI Produk Tali Daun Pandan

1. Berdasarkan pendapat bapal/ibr1 berilah tanda c€ntang 1t) padakotak yang te,rsdia

sesuai kriteria peailaiaa sebagai hrikut :

1 : Tidak Baik
2 : Kurang Baik
3 = C'ukup Baik
4: Baik
5: Sangat Baik

2. Apabila ada yang perlu dikomentari, tulislah pada kolom catatan/revisi produle.
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Kebumen, 26 September 2022

Validator,
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Ns. Kriteria Validasi Skala Penilaian

I 2 t
-, 4 5

I Jenis bahan tali sesuai dengan kebutuhan pengrajin.

2 Tali terpintal dengan kencang (tidak kendur) dan

rapat.
a
J Hasil sambrrngan daun pandan pada tali yang

terbentuk teryilin dengan rapi
4. Diarneter tali seragam (secara visual).
5. Bentnli pola simpul padatali teratur.

catatanr/revisi produk :
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LAMPIRAN F 

BILL OF MATEERIAL 

 

Tabel 1. Bill of Material (BOM) 

No Komponen Spesifikasi Jumlah Harga 

1 Motor Listrik ¼ HP 1400 rpm 1 Rp. 700.000,00 

2 Gearbox WPA 50 Ratio 1:30 1 Rp. 665.000,00 

3 Puli A1  ∅3 inci, as 14 mm 1 Rp. 25.000,00 

4 Puli Susun 3/7 inci ∅3/∅7 inci, as 20 mm 1 Rp. 78.000,00 

5 Besi as S45C ∅25 mm ×  300 mm 1 Rp. 36.000,00 

6 Bantalan ASB UCP 205 As ∅25 mm 2 Rp. 65.600,00 

7 Puli A1  ∅7 inci as 20 mm 1 Rp. 72.000,00 

8 Besi as S45C ∅20 mm ×  90 mm 2 Rp. 10.800,00 

9 Puli A1 ∅2 inci as 20 mm 2 Rp. 42.000,00 

10 Bantalan ASB UCP 204 As ∅20 mm 3 Rp. 99.000,00 

11 Shaft holder As ∅20 mm 1 Rp. 21.000,00 

12 Besi as S45C ∅20 mm ×  110 mm 1 Rp. 13.200,00 

13 Kopling Rigid ID 12 mm × OD 25 mm × B 60 mm 1 Rp. 80.000,00 

14 Bearing 6804 2RS ID 20 mm × OD 32 mm × B 7 mm 2 Rp. 44.000,00 

15 Puli A1 ∅8 inci as 20 mm 1 Rp. 107.800,00 

16 Pipa besi ∅60 mm × 28 mm 1 Rp. 15.000,00 

17 Pelat strip 92 mm × 42 mm × 3 mm 2 Rp. 14.000,00 

18 Pelat strip 70 mm × 42 mm × 3 mm 1 Rp. 6.500,00 

19 Pelat strip 400 mm × 42 mm × 3 mm 2 Rp. 22.500,00 

20 Pelat strip 230 mm × 42 mm × 3 mm 2 Rp. 17.600,00 

21 Besi siku 40 mm × 40 mm × 4 mm panjang  6 meter 2 Rp. 600.000,00 

22 Puli A1 ∅5 inci as 20 mm 1 Rp. 68.000,00 

23 Puli A1 ∅1,5 inci as 20 mm 1 Rp. 21.000,00 

24 Baja as S45C  ∅20 mm ×  290 mm 1 Rp. 38.400,00 

25 Baja as S45C ∅12 mm ×  150 mm 1 Rp. 18.000,00 



Tabel 1. Bill of Material (BOM) lanjutan 

No Komponen Spesifikasi Jumlah Harga 

26 Sabuk V tipe A No. 30 1 Rp. 32.800,00 

27 Bantalan tipe KFL001 ID 12 mm 2 Rp. 47.000,00 

28 Bantalan tipe KFL004 ID 20 mm 2 Rp. 75.000,00 

28 Roda gigi kerucut lurus ID 12 mm × M1× 30T 2 Rp. 321.000,00 

29 Rangka horizontal  Besi siku 30 mm × 30 mm × 3 mm panjang 450 mm 2 Rp. 23.030,00 

30 Base plate cover Besi siku 30 mm × 30 mm × 3 mm panjang 27 mm 4 Rp. 3.430,00 

31 Pipa besi  ID 22 mm× OD 23 mm panjang 45 mm 1 Rp. 10.000,00 

32 Pemberat 90×42×3 mm 8 Rp. 21.000,00 

33 Base Plate Penggulung 600×20×3 mm 2 Rp. 20.000,00 

34 Side frame penggulung 450×22×3 mm 2 Rp. 20.210,00 

35 Rod besi Ø3 mm× 35 𝑚𝑚 6 Rp. 3.000,00 

36 Pipa pvc Ø 55 mm× 150 𝑚𝑚 1 Rp. 12.000,00 

37 Kayu lapis (plywood) Ø 154 mm× 9 𝑚𝑚 2 Rp. 10.000,00 

38 Lembaran kawat strimin  600 mm ×450 mm 1 Rp. 9.750,00 

39 Baut M6 12 Rp. 14.000,00 

40 Baut M7 2 Rp. 2.000,00 

41 Baut M12 8 Rp. 22.000,00 

42 Elektroda  RD460 ∅3 × 300 mm 1 Dus Rp. 70.000,00 

43 Cat Cat besi avian 1 Rp. 30.000,00 

44 Cat anti karat Cat altex 1 Rp. 25.000,00 

45 Tiner Tipe B 1 Rp. 15.000,00 

46 Kuas cat Ukuran 0,5 inci 1 Rp. 18.000,00 

47 Karet list - 3 Rp. 18.000,00 

48 Engsel - 2 Rp. 10.000,00 

49 Pengunci - 1 Rp. 15.000,00 

50 Dimmer - 1 Rp. 85.000,00 

51 Push button - 2 Rp. 10.000,00 

Jumlah Rp. 3.822.220,00 
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