LAMPIRAN 1
BIODATA PENULIS

Nama :  Alfatah Bilal Afdam

Tempat/Tanggal Lahir :  Kebumen, 23 Mei 2000

Alamat :  Desa Kedungjati, RT/RW 04/04, Kec. Sempor, Kab.
Kebumen

Email . alfatahbilalafdam@gmail.com

Telepon/HP . 088225371224

Bidang Keahlian : Design/Perancangan, Produksi fabrikasi, Perawatan

dan perbaikan mesin manufaktur.
Motto : Hidup bukanlah sesuatu yang harus dipecahkan,

melaikan harus dijalani.

Riwayat Pendidikan

SDN Kedungjati - 2006-2012
SMPN 4 Gombong - 2012-2015
SMKN 1 Gombong Teknik Sepeda Motor 2015-2018
Politeknik Negeri Cilacap Teknik Mesin 2019-2022

Penulis telah mengikuti seminar hasil tugas akhir pada tanggal 19 Oktober

2022. Sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md.).



LAMPIRAN B

TABEL DATA PERANCANGAN

Tabel 1. Service cjorrection factor

Driven Machine

Driving unit / Motor

Max power = 300% of rated power

Max power > 300% of rated power

AC motors, single-and three-phase with
star-delta start.

DC shunt-wound motors, Multiple
cylinder internal combustion engines.

AC motars, single and three-phase,
series wound, slip-ring motors with

direct start.

DC motors, series and compound

wound.
Single cylinder internal combustion
engines.
Running time (hrs_/day) Running time (hrs_{day)
3-~5 8~12 16~ 24 3~5 8~12 16~ 24
@ Agitator for liquid
® Small centrifugal blower
® Fan up to 7.5 kW 1.0 1.1 1.2 1.1 1.2 13
@ Light-duty conveyor
@ Belt conveyor (for sand, grain, eic.)
® Dough mixer @ Fan over 7.5 kW
@ Generator @ Machine tool
@ Punching machine @ Pressing machine 11 1.2 1.3 1.2 1.3 14
® Shearing machine ® Printing machine
® Positive displacement rotary pump
@ Vibrating and rotary screen
@ Brick-making machinery
® Bucket elevator @ Piston compressor
® Screw conveyor ® Hammer mill
@ Hollander ® Piston pump 1.2 1.3 1.4 1.4 1.5 1.6
® Positive displacement blower
@ Crusher ® Woodworking machinery
@ Textile machinery
@ Gyratory and jaw-roll crusher
@ Mill (ball/rod) @ Hoist (heavy load)
@ Rolling mill, calender etc, for the rubber 1.3 1.4 1.5 15 1.6 18
and plastic industry
(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)
Tabel 2. Idler correction factor
Location of Idler Ki
Belt slack side, inside of belt 0.0
Belt slack side, outside of belt 0.1
Belt tight side, inside of belt 0.1
Belt tight side, outside of belt 0.2

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)




Tabel 3. Environment correction factor

Environmental condition Ke
Frequent start and stop of machine 0.2
Hard to conduct maintenance checkup 0.2
Dusty environment 0.2
High temperature 0.2
Oil or water splashing 0.2

10000 |
7000 |

5000 |
4000 |

Small pulley spe

200 |

100 *
0.1 0.5 1 2

950 7
700 :
500 |
400 |
300 |

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)

Tabel 4. cross section selection chart for classical V-Belts for DIN

3 5 10
Design power [kW]

20 30

50

100

200

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)

Tabel 5. Minimum pulley datum diatemer

500 1000

Belt type Z A B C D E
For wrapped type 45 | 71 | 112 | 180 | 315 | 450
For raw edge cogged type 40 | 63 | 90 | 140 | -

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)



Tabel 6. Classical belt for DIN
I Classical V-Belts for DIN 2215 /1S0 4184

Table 1-1
ZM10, ZX A3, AX
|——10—s|
v
\ [t 13— Belt Indication
H\, / i ﬁ? _T_ 64
Belt Indlication \ / i -
50 \ Ly Bet Gods(inch)
Crozs Saction
Belt Coda(inch)
Z-Section A-Section
Innar Diturn Inner Diatum Inner Diaturn
Balt Coda length th Belt Cods length lsngth Bk Coda th lsngth
Li {rmm) Ld {mm) Li {rnmj Ld {mm} Li {mm) Ld {mam)
20 515 537 20 508 538 71 1800 1830
21 530 852 21 535 585 72 1828 1855
22 560 582 22 560 500 73 1854 1884
23 585 807 23 585 815 74 1880 1910
24 510 632 24 §10 G40 75 1800 1830
25 630 852 25 830 860 78 1930 1960
26 660 882 28 6880 890 7 1956 1986
27 585 J07 27 586 716 78 1880 2010
28 Ti0 732 28 Ti0 740 78 2000 2030
20 730 752 29 730 780 20 2032 2082
30 TGS 787 30 TaT 787 a1 2080 2080
h T80 812 H TaT 817 az2 2083 2113
32 820 842 32 813 843 23 2110 2140
33 840 262 33 838 868 84 2134 2184
34 BG5S 887 34 884 ao04 a5 2160 2180
35 890 812 35 880 819 28 2180 2210
36 0915 837 38 914 G44 a7 2210 2240
a7 040 062 37 0940 870 28 2240 2270
38 085 287 38 085 805 20 2280 2200
30 090 1012 39 000 1020 80 2286 2316
40 1018 1038 40 1018 1046 81 2310 2340
4 1041 1083 41 1041 1071 g2 2337 2387
42 1060 i0g2 42 1060 1090 23 2380 2380
43 1080 112 43 1100 1130 94 2388 2418
44 1120 1142 44 1120 1150 o5 2413 2443
45 1140 162 45 1143 173 24 2438 2468
46 1165 187 46 1188 1188 a7 2454 2404
47 1184 1216 47 1200 1230 o8 2500 2530
43 1225 1247 43 1220 1250 feit] 2515 2545
49 1250 1272 49 1250 1280 100 2540 2570
50 1270 1202 50 1270 1300 102 2501 2821
51 1300 1330 105 2687 2807
) I 52 1320 1350 108 2743 2773
5izs range: 20" ~ 03 53 1350 1380 110 2800 2830
54 1375 1405 12 2845 2875
585 1400 1430 115 2021 2051
56 1422 1452 118 3000 3030
57 1450 1420 120 3048 3078
58 1475 1505 122 3100 3130
59 1500 1530 125 3175 3205
50 1525 1555 128 3250 3280
61 1550 1580 130 3300 3330
g2 1575 1605 135 3425 3455
83 1600 1630 140 3550 3580
64 1625 16855 150 3810 3840
85 1650 1680 160 4054 4004
66 1676 1706 170 4318 4348
67 1700 1730 180 4572 4802
68 1725 1755
89 1750 1780 Siza range: 207 ~ 360
70 1775 1805 \—|—y—|

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)



Tabel 7. Section power rating
kW

Basic power rating for emall pulley datum diamater - Pe ""‘E'm’ 'd%'{r:?}“

Small pulley datum diameter dd (mm) Spead ratio

101 106 127

g3 M 0 @0 95 100 106 112 118 125 132 140 150 160 180 | to  te  tD 157«
105 1.26 1.57

068 066 107 1.29 1.40 190 205 219 2.3 25 276 316|001 006 009 O
062 106 133 1.62 1.76 239 258 277 25 324 3459 359 |001 008 012 Q15
105 1398 176 217 237 325 351 377 405 441 475 542|002 043 01% 023
139 1586 258 324 3356 483 532 3569 610 639 704 TAES (004 026 037 045
016 019 023 0268 0.30 039 042 045 043 052 05 064 000 001 001 Q02
026 034 041 045 0352 070 075 080 085 053 100 114 |0QO0 002 003 QO3
0.37 046 0536 067 073 097 104 1412 120 130 140 160|000 003 004 005
046 058 070 084 09 122 132 141 151 164 1577 202 | 001 004 005 006
054 068 033 1.00 1.09 146 157 168 181 1596 212 242 |0.01 005 006 008
061 077 095 115 125 169 182 154 209 237 245 280 (001 005 008 010
068 066 107 1.29 1.40 180 205 219 23 25 276 316 |0.01 006 009 O
074 085 1168 1.43 1355 240 227 243 261 284 306 350 (001 007 010 D13
078 102 128 155 1.69 230 245 266 286 311 335 3463 (001 008 012 Q014
065 1.10 138 168 1a82 249 263 288 310 33 363 415|001 008 013 Q6
050 1147 147 1.79 185 267 288 309 332 361 350 445|002 010 014 D1E
0584 124 156 191 206 284 307 329 354 385 415 474 (002 041 046 D19
058 130 164 201 220 301 325 349 375 406 440 502|002 042 017 021
103 136 172 212 23 317 343 368 35 430 464 529|002 043 018 D22
107 142 180 222 242 333 360 386 415 451 486 554 (002 014 015 024
111 147 188 23 23533 348 376 403 434 472 508 579|002 045 021 025
1.14 153 185 241 263 362 382 420 452 45 529 602 (002 045 022 02T
147 158 202 230 273 376 407 43 469 510 549 624 |003 016 023 029
120 162 208 258 282 390 421 452 486 523 568 645 (003 017 025 030
123 167 215 266 282 403 435 467 502 545 586 665|003 018 026 032
25 171 221 274 300 326 356 3066 4415 449 481 517 561 604 684 (003 019 027 033
26 175 227 282 309 335 367 3597 427 462 45 532 577 620 701 (003 020 028 035
30 179 232 288 317 344 377 408 439 474 508 546 592 636 718 (003 0 030 037
G2 162 237 29 325 353 386 418 450 486 521 5539 606 650 V33 (003 022 031 036
B4 1866 242 303 33 361 3595 428 460 4597 533 572 619 664 V46 (004 023 032 04D
S6 169 247 309 339 369 404 437 470 508 544 584 631 676 739 (004 024 034 041
27 182 252 315 346 376 412 446 480 518 554 595 643 683 770 (004 035 035 043
S8 185 256 321 353 384 420 455 489 527 5684 605 634 699 780 (004 026 036 045
40 186 260 327 359 390 427 463 497 536 574 615 663 709 789 (004 026 035 046
41 200 264 332 365 397 434 470 505 545 583 624 672 TAT TS7 (004 027 038 046
1.42 2658 337 370 403 441 4577 513 553 591 632 680 735 3503 (004 023 040 040
1.43 271 342 3575 409 447 484 520 560 59 640 683 V32 807 (005 029 041 051
1.43 274 346 380 414 453 4890 526 567 605 646 6594 737 B11 (005 030 043 053
1.44 277 350 385 419 458 489 532 573 611 632 700 742 812 (005 03 Q44 054
1.44 280 354 389 424 463 501 538 578 647 657 7.4 T46 813 (005 032 045 056
1.44 282 357 3593 428 468 506 543 583 621 662 708 743 811 (005 033 047 057
1.44 284 361 397 432 472 511 547 588 626 665 710 749 809 (005 034 043 059
1.44 287 364 400 435 476 515 551 5891 629 66 712 749 805 (005 035 045 06D
1.44 288 366 403 439 479 518 555 585 632 670 7143 743 789 (005 036 030 062
1.43 290 369 406 441 482 521 557 597 634 671 742 T46 791 (006 035 052 064
1.43 371 408 444 485 523 560 589 635 672 711 743 V82 (006 037 053 065
142 372 410 446 487 525 561 600 635 671 708 738 T2 | 006 033 054 06T
1.41 374 412 445 489 527 563 601 635 670 705 733 - 006 039 056 066
1.40 375 413 449 4590 528 563 601 634 668 TN  TES - 0.06 040 057 O0O70
1.39 376 414 450 4591 528 563 600 633 664 696 TATF - 006 041 058 072
1.38 377 415 451 4891 528 563 589 630 660 683 708 - 006 042 0B 073
1.36 377 415 451 4891 528 562 5897 627 655 681 657 - 007 043 061 075
1.35 377 415 450 450 527 560 5594 623 648 673 - - 0.07 044 062 076
1.33 376 414 450 489 525 557 5890 618 643 663 - - 007 045 063 076
1.31 376 414 449 488 523 555 586 612 635 652 - - 007 046 065 08D
1.29 375 412 447 486 520 551 581 606 626 - - - 0.07 045 066 081
127 374 411 446 484 517 547 576 598 616 - - - 0.07 047 067 083
125 372 408 443 481 514 542 569 550 605 - - - 0.07 043 065 0B84
123 370 407 441 4577 508 537 562 581 584 - - - 008 049 070 066
1.20 368 404 435 473 504 530 554 5T - - - - 0.08 050 071 086
365 401 434 469 4599 524 546 560 - - - - 0.08 051 072 089

362 3598 430 464 4593 516 536 543 - - - - 0.08 052 074 051

350 394 426 459 486 508 536 - - - - - 0.08 053 075 082

356 3590 421 453 479 4899 515 - - - - 008 054 076 054

352 386 416 447 471 4590 503 - - - - - 0.08 055 078 085

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)



Tabel 8. Arc of contact correction for K@

peaa | O ey | ke
e(°)
0.00 180 1.00
0.10 174 0.99
0.20 169 0.97
0.30 163 0.96
0.40 157 0.94
0.50 151 0.93
0.60 145 0.91
0.70 139 0.89
0.80 133 0.87
0.90 127 0.85
1.00 120 0.82
1.10 113 0.80
1.20 106 0.77
1.30 99 0.73
1.40 91 0.70
1.50 83 0.65

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)

Tabel 9. Belt length correction factor for classical V-Belts : K¢

Length
designation A B C D E
20 ~25 0.77 0.72

96 ~ 30 082 | 076
31~34 | 085 | 079
3537 | 087 | 081 | 071

38 ~41 0.89 0.83 0.73
42 ~ 45 0.91 0.85 0.75
46 ~ 50 0.93 0.87 0.77
51 ~54 0.94 0.89 0.78

55 ~ 59 0.96 0.91 0.80
60 ~ 67 0.98 0.93 0.82

68 ~74 1.01 0.95 0.84
75~79 1.03 0.97 0.86
80 ~ 84 1.04 0.98 0.87
85 ~ 89 1.05 0.99 0.89
90 ~ 95 1.07 1.01 0.90

96 ~ 104 1.08 1.03 0.91 0.81
105 ~ 111 1.10 1.04 0.93 0.82
12 ~ 119 112 1.06 0.94 0.84
120 ~127 113 1.07 0.96 0.85
128 ~ 144 1.15 1.08 0.98 0.87 0.85
145 ~ 154 1.18 111 1.00 0.89 0.87
155 ~ 169 1.19 1.13 1.02 0.91 0.88
170 ~ 179 121 1.15 1.03 0.92 0.90
180 ~ 184 1.23 1.17 1.05 0.94 0.91
195 ~ 209 1.25 1.18 1.07 0.95 0.93
210 ~ 239 1.27 1.21 1.09 0.98 0.95
240 ~ 269 1.30 1.24 1.12 1.00 0.98
270 ~ 299 1.33 1.26 1.14 1.03 1.00

300 ~ 329 1.35 1.28 117 1.05 1.02
330 ~ 359 1.38 1.31 1.19 1.07 1.04
360 ~ 389 1.40 1.33 121 1.09 1.06
390 ~ 419 1.35 1.22 11 1.08
420 ~ 479 1.38 1.25 1.13 1.10
480 ~ 539 1.41 1.28 1.16 1.13
540 ~ 600 1.44 1.31 1.18 1.16
601 ~ 660 1.46 1.33 1.21 1.18

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)



Tabel 10. Installation dan take-up allowance for classical v-belt

Length Installation allowance (mm) Take-up allowance (mm)
designgation el ab il Z A B C D E KII sections
20~ 38 500 =Ld <970 15 20 25 25
39 ~ 60 970 = Ld <1500 20 20 25 40 40
61 ~90 1500 = Ld < 2200 20 35 40 50
91 ~120 2200 = Ld <3000 25 35 40 65
121 ~158 3000 = L.d <4000 25 35 40 50 75
159 ~195 4000 = Ld <5000 35 50 50 65 90
196 ~ 240 5000 = Ld <6000 40 50 50 65 100
241 ~ 270 6000 = Ld <6800 50 65 65 115
271 ~ 330 6800 = L.d <8400 50 65 75 130
331 ~ 400 8400 = Ld < 10000 50 65 75 155
400 ~ 10000 = Ld 75 90 Ldx 0.015

(Sumber : Design Manual V-Belt, Mitsuboshi)

Tabel 11. Baja karbon untuk konstruksi mesin dan baja batang yang difinis dingin
untuk poros (Sularso, 2008)

Standar dan Lambang Perlakuan panas Kekuatan Keterangan
macam tarik(kg/mm?)
Baja karbon S30C Penormalan 48
konstruksi S35C Penormalan 52
mesin(JIS G S40C Penormalan 55
4501) S45C Penormalan 58
S50C Penormalan 62
S55C Penormalan 66
Batang baja S35C-D - 53 Ditarik dingin,
yang difinis S45C-D B 60 digerinda,
dingin S55C-D - 72 dibubut, atau
gabungan
antara hal-hal
tersebut

Tabel 12. Faktor koreksi kt (torsi) dan km (momen) (Khurmi dan Gupta, 2005)

Nature of load K K,
1. Stationary shafts
(a) Gradually applied load 1.0 1.0
(b) Suddenly applied load 1.5t02.0 1.5t 2.0
2. Rotating shafts
(a) Gradually applied or 15 1.0
steady load
(b) Suddenly applied load 1.5t02.0 1.5t0 2.0
with minor shocks only
(¢) Suddenly applied load 2.0t03.0 1.5t03.0
with heavy shocks




Tabel 13. Umur rancangan yang dianjurkan untuk bantalan (Mott, 2009)

Aplikasi Umui Ra{lcangan,
10, JAM

Peralatan rumah tangga 1000 — 2000
Mesin pesawat terbang 1000 — 4000
Otomotif 1500 — 5000
Alat-alat pertanian 3000 — 6000
Elevator, kipas angin industri, gigi persneling 8000 — 15000
Motor listrik, blower industri, mesin industri umum 20000 — 30000
Pompa dan kompressor 40000 — 60000
Peralatan kritis yang beroperasi 24 jam 100000 — 200000

Tabel 14. Koefisien gesek puli dan sabuk v (Khurmi dan Gupta, 2005)

Pulley material
Belt material Cast iron, steel Wood Compressed | Leather | Rubber
paper Jace Jace
Dry Wet | Greasy

1. Leather oak tanned 0.25 02| 0.15 0.3 0.33 0.38 0.40
2. Leather chrome tanned 035 | 032 | 022 0.4 0.45 0.48 0.50
3. Convass-stitched 020 | 0.15 | 0.12 0.23 0.25 027 0.30
4. Cotton woven 022 | 0.15 | 0.12 0.25 0.28 027 0.30
5. Rubber 0.30 | 0.18 — 0.32 0.35 0.40 0.42
6. Balata 0.32 | 0.20 — 0.35 0.38 0.40 0.42







LAMPIRAN C
TABEL DATA PEMESINAN

Tabel 1. Putaran mesin gurdi

%

R T IWPROES L)
E M
e—— » Al

o

1255 | 4-8  |1250(1500|
900 | 2-5 13501600 1-7 .
50 | 400 3-6 1900]2300] 2-8
20 | 500 4-7 2500|3000 1-8

Tabel 2. Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut
HSS (Widarto, Sutopo dan Paryanto, 2008)

ulir untuk pahat

MATERIAL STRAIGHT TURNING SPEED THREADING SPEED
FEET PER | METERS PER FEET PER | METERS PER
MINUTE MINUTE MINUTE MINUTE
LOW-CARBON STEEL 80-100 24.4-305 35-40 10.7-12.2
MEDIUM-CARBON STEEL 60-80 18.3-24.4 25-30 7.6-9.1
HIGH-CARBON STEEL 36-40 10.7-12.2 15-20 46-6.1
STAINLESS STEEL 40-50 12.2-16.2 15-20 4.6-6.1
ALUMINUM AND
ITS ALLOYS 200-300 61.0-91.4 50-80 15.2-18.3
ORDINARY BRASS Y 4 .15.
AND BRONZE 100-200 30.6-61.0 40-50 12.2-15.2
HIGH-TENSILE BRONZE 40-60 12.2-18.3 20-25 6.1-76
CAST IRON 50-80 15.2-244 20-25 6.1-7.6
COPPER 60-80 18.3-24.4 20-25 6.1-7.6

NOTE: Speeds for carbide-tioped bits can be 2 to 3 times the speed recommended for high-speed steel




Tabel 3. Putaran mesin bubut

Tabel 4. Gerak makan mesin bubut

o L

LONGlTUDmm:?"
FEED A
w o)

0.044 | 0.088 | 0.176 | 0.352
0.050 | 0.099 | 0.198 | 0.396
0.052 | 0.105 | 0.210 | 0.420
0.055 | 0.110 | 0.220 | 0.440
0.060 | 0.121 | 0.242 | 0.484
0.063 | 0.127 | 0.254 | 0.508
0.066 | 0.132 | 0.264 | 0.528
0.072 | 0.144 | 0.287 | 0.574
0.075 | 0.149 | 0.298 | 0.596
0.154 | 0.308 | 0.616
0.166 | 0.331 | 0.662
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Tabel 5. Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan
pendingin proses gurdi (Widarto, Sutopo dan Paryanto, 2008)

CUTTING SPEEDS 1.
MATERIAL (METERS/MINUTE) (FEET/MINUTE) ~ POINT LIP
MPM FPM ANGLE CLEARANCE COOLANTS
Aluminum And Alloys 61.00-91.50 200 - 300 90 - 130 deg 12- 15 deg Kerosene/Kerosene & Lard Oil/ Soluble Oil
Armor Plate 12.20-18.25 4050 135 - 140 deg 6-9deg Light Machine Oil
Brass 61.00 -91.50 200 - 300 118 - 118 deg 12-15 deg Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Oil
Bronze 61.00 - 91.50 200 - 300 110 - 118 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble Oil/Mineral Oil/Lard Oil
Bronze, High Tensile 21.35-45.75 70-150 100 - 110 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble Oil/Mineral OilLard Oil
Cast Iron, Soft 30.50 - 45.75 100 - 150 90 - 100 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast Iron, Medium 21.35 - 30.50 70 - 100 100 - 110 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast Iron, Hard 21.35-30.50 70- 100 100 - 118 deg 8-12 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cast Iron, Chilled 9.15-12.20 30-40 118 - 135 deg §-9deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper 61.00-91.50 200 - 300 100 - 118 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper Graphite Alloy (Carbon 18.30 - 21.35 60-70 ah_an e Soluble Oil/Dry/Mineral Oil/Kerosene
Drills)
Glass (Carbon Drills) 6.10-9.15 20-30 b ahote Soluble OiV/Dry/Mineral Oil/Kerosene
Iron, Malleable 15.25-27.45 50-90 90 - 100 deg 12- 15 deg Light Machine Oil
Magnesium And Alloys 76.25-122.0 250 - 400 70 - 118 deg 12- 15 deg Soluble Oil
Monel Nickel 4.15-15.28 30-50 118 - 125 deg 10 - 12 deg Compressed Air/Mineral Oil
Nickel Allays 12.20-18.30 40-60 135 - 140 deg 5-Tdeg Lard Oil/Soluble Oil
Plastic, Hot Set 30.50 - 91.50 100 - 300 60 -90 deg 10 - 12 deg Lard Oil/Soluble Oil
Plastic, Cold St 30.50 - 91.50 100 - 300 118 - 135 deg 12 - 20 deg Soap Solution
Steel, Low Carbon, 0.2-0.3ct 24.40-33.55 80-110 110 - 118 deg 7-9deg Soap Solution
Steel, Medium Carbon 0.4-0.5¢ 21.35-24.40 70-80 118 - 125 deg 7-9deg Soluble Oil/Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard Oil
Steel (High Carbon 1.2¢) 15.25-18.30 50-60 118 - 145 deg 7-9deg Soluble QiVMineral Oil/Sulfur OQil/Lard Oil
Steel, Forged 1525 - 18.30 50-60 118 - 145 deg 7-12deg Soluble Oil/Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard Oi|
Steel, Alloy 1525 -21.35 50-70 118 - 125 deg 10 - 12 deg Mineral Lard Oil
Steel, Alloy 300 To 400 Brinne! 6.10-9.15 20-30 130 - 140 deg 7-10 deg Soluble Oil
Steel, Stainless, Free Machining 9.15-24.40 30-80 110 - 118 deg 8-12deg Soluble Oil
Steel, Stainless, Hard 457-1525 15-50 118 - 135 deg 6-8deg Soluble Oil
Steel, Manganese 3.66-4.57 12-15 140 - 150 deg 7-10 deg Soluble Oil
Stone (Carbide Drills) 7.63-9.15 25-30 RE_AR WRAS Water Solution
Woud 91.50 -122.2 300 - 400 60 - 70 deg 10 - 15 deg Dry




LEMBAR VALIDASI HASIL PERANCANGAN OLEH NARASUMBER

A. Nama Produk Rancang Bangun
Mesin pemintal tali daun pandan
B. Validasi Hasil Desain
Petunjuk pengisian :

Berikan tanda ceklist (v') pada kolom keterangan, jika desain sesuai
dengan kebutuhan berikan tanda ceklist pada kolom “Ya™ dan apabila tidak

sesuai berikan tanda ceklist pada kolom “tidak™.

No. Desain Mesin , Spesifikasi Keterangan

Ya | Tidak

1| Full Assembly ®=  Menggunakan dimmer

. sebagai pengendali | -
puiaran mesin.

®=  Dimensi mesin adalah

900 x 450 x 690 mm | v

2. = Rangka Besi L
40x40X4 mm.

* Cover rangka pada .
mesin  menggunakan
plat aluminium. ¥ |

|
3 Transmisi = Motor Listrik 4 HP | |

=  Gearbox 1:30 !




4, | Bagian Pemilin = Puli7in
i * Puli2in |
? * Poros Pemilin 020
! %
i mn v
5. = Puli Susun 7/3 in.
‘ = Puli8in.
| = Poros pemintal 020
| mm, v
s Pelat strip 42 x 3 mm. %
G, = Poros penggulung ;
" @ 20 mm. }
= Poros transmisi @12 ‘
min. | |
= Wadah gulungan | , w
menggunakan pipa pve @ |
$22 mm  dengan
panjang 150 mm. |
Puli 5 in. §
) = Puli1,5in.

Apabila narasumber ingin memberikan catatan/saran, mohon diisikan
pada kolom catatan/saran yang tertera.

Kolom catatan/saran :
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LEMBAR VALIDASI HASIL PRODUK

. Judul Rancang Bangun Alat

Mesin Pemintal Tali Daun Pandan

. Validasi Narasumber Terhadap Hasil Produk Tali Daun Pandan

Nama validator : 4572224 : M‘?‘Wf

. Petunjuk Pengisian Tabel Penilaian Hasil Produk Tali Daun Pandan

1. Berdasarkan pendapat bapak/ibu, berilah tanda centang (v') pada kotak yang tersedia

sesuai kriteria penilaian sebagai berikut :

1 = Tidak Baik
2 = Kurang Baik
3 = Cukup Baik
4 = Baik

5 = Sangat Baik

No. Kiriteria Validasi Skala Penilaian
1 {2131415

1. | Jenis bahan tali sesuai dengan kebutuhan pengrajin. v’
2. | Tali terpintal dengan kencang (tidak kendur) dan

rapat. W
3. | Hasil sambungan daun pandan pada tali yang &

terbentuk terpilin dengan rapi ‘
4. | Diameter tali seragam (secara visual). | v’
5. | Bentuk pola simpul pada tali teratur. |V

2. Apabila ada yang perlu dikomentari, tulislah pada kolom catatan/revisi produk.

Kolom catatan/revisi produk :
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Kebumen, 26 September 2022
Validator,
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Tabel 1. Bill of Material (BOM)

LAMPIRAN F
BILL OF MATEERIAL

1 | Motor Listrik Y4 HP 1400 rpm 1 Rp. 700.000,00
2 | Gearbox WPA 50 Ratio 1:30 1 Rp. 665.000,00
3 | PuliAl @3 inci, as 14 mm 1 Rp. 25.000,00
4 | Puli Susun 3/7 inci @3/@7 inci, as 20 mm 1 Rp. 78.000,00
5 | Besi as S45C $25 mm x 300 mm 1 Rp. 36.000,00
6 | Bantalan ASB UCP 205 As 25 mm 2 Rp. 65.600,00
7 | Puli Al @7 inci as 20 mm 1 Rp. 72.000,00
8 | Besias S45C $20 mm X 90 mm 2 Rp. 10.800,00
9 | Puli Al @2 inci as 20 mm 2 Rp. 42.000,00
10 | Bantalan ASB UCP 204 As 20 mm 3 Rp. 99.000,00
11 | Shaft holder As 20 mm 1 Rp. 21.000,00
12 | Besi as S45C @20 mm x 110 mm 1 Rp. 13.200,00
13 | Kopling Rigid ID 12 mm x OD 25 mm X B 60 mm 1 Rp. 80.000,00
14 | Bearing 6804 2RS ID 20 mm x OD 32 mm X B 7 mm 2 Rp. 44.000,00
15 | Puli Al @8 inci as 20 mm 1 Rp. 107.800,00
16 | Pipa besi @60 mm X 28 mm 1 Rp. 15.000,00
17 | Pelat strip 92 mm X 42 mm X 3 mm 2 Rp. 14.000,00
18 | Pelat strip 70 mm X 42 mm X 3 mm 1 Rp. 6.500,00

19 | Pelat strip 400 mm X 42 mm X 3 mm 2 Rp. 22.500,00
20 | Pelat strip 230 mm X 42 mm X 3 mm 2 Rp. 17.600,00
21 | Besi siku 40 mm x 40 mm X 4 mm panjang 6 meter 2 Rp. 600.000,00
22 | Puli Al @5 inci as 20 mm 1 Rp. 68.000,00
23 | Puli Al @15 inci as 20 mm 1 Rp. 21.000,00
24 | Bajaas S45C $20 mm X 290 mm 1 Rp. 38.400,00
25 | Baja as S45C P12 mm x 150 mm 1 Rp. 18.000,00




Tabel 1. Bill of Material (BOM) lanjutan

' No

26 | Sabuk V tipe A No. 30 1 Rp. 32.800,00
27 | Bantalan tipe KFL001 ID 12 mm 2 Rp. 47.000,00
28 | Bantalan tipe KFL004 ID 20 mm 2 Rp. 75.000,00
28 | Roda gigi kerucut lurus ID 12 mm x M1x 30T 2 Rp. 321.000,00
29 | Rangka horizontal Besi siku 30 mm X 30 mm X 3 mm panjang 450 mm 2 Rp. 23.030,00
30 | Base plate cover Besi siku 30 mm X 30 mm X 3 mm panjang 27 mm 4 Rp. 3.430,00

31 | Pipa besi ID 22 mmx OD 23 mm panjang 45 mm 1 Rp. 10.000,00
32 | Pemberat 90x42x3 mm 8 Rp. 21.000,00
33 | Base Plate Penggulung 600x20x3 mm 2 Rp. 20.000,00
34 | Side frame penggulung 450%x22x3 mm 2 Rp. 20.210,00
35 | Rod besi @3 mmx 35 mm 6 Rp. 3.000,00

36 | Pipa pvc @ 55 mmx 150 mm 1 Rp. 12.000,00
37 | Kayu lapis (plywood) @ 154 mmx 9 mm 2 Rp. 10.000,00
38 | Lembaran kawat strimin 600 mm x450 mm 1 Rp. 9.750,00

39 | Baut M6 12 Rp. 14.000,00
40 | Baut M7 2 Rp. 2.000,00

41 | Baut M12 8 Rp. 22.000,00
42 | Elektroda RD460 @3 x 300 mm Dus Rp. 70.000,00
43 | Cat Cat besi avian 1 Rp. 30.000,00
44 | Cat anti karat Cat altex 1 Rp. 25.000,00
45 | Tiner Tipe B 1 Rp. 15.000,00
46 | Kuas cat Ukuran 0,5 inci 1 Rp. 18.000,00
47 | Karet list - 3 Rp. 18.000,00
48 | Engsel - 2 Rp. 10.000,00
49 | Pengunci - 1 Rp. 15.000,00
50 | Dimmer - 1 Rp. 85.000,00
51 | Push button - 2 Rp. 10.000,00

Jumlah

Rp. 3.822.220,00







n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

7 3 | 2 1
F
1 RANGKA - - F _
1 BAGIAN PENGGULUNG - - E }
1 BAGIAN PEMINTAL - - D B,
1 BAGIAN PEMILIN - - C B}
1 SISTEM TRANSMISI - - B -
1 MOTOR LISTRIK - - A B,
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _@ _g
TOLY +0.1 | +0.2 +0.3 | +05 | 0.8 | #1.2

NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH

MESIN PEMINTAL TALI DAUN PANDAN | |10 [2resss i

N N UN N N DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 01/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

1 BAGIAN PEMINTAL } - - D B}
1 BAGAIN PEMILIN B - - C B}
1 SISTEM TRANSMISI . - - B B}
1 MOTOR LISTRIK - - - A )
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 [ 30 | 120 | 400 [ 1000 | 2000 _g
TOLY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
| SISTEM PEMINTAL
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 01/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

7 3 | 2 1

1 PULI7 IN . - - B8 DIBELI

1 POROS $45C - - B7 DIBUAT

2 BANTALAN DUDUK ) - - B6 DIBELI

1 PULI SUSUN 3 IN DAN 7 IN . - - B5 DIBELI

1 PULI 3 IN - - - B4 DIBELI

1 SABUK V ) - - B3 DIBELI

1 GEARBOX ) - - B2 DIBELI

1 KOPLING RIGID MILD STEEL - - Bl DIBELI

1 MOTOR LISTRIK 3 - - A DIBELI

JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOlY +0.1 +0.2 +03 | +05 | 0.8 | +1.2

NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH

SISTEM TRANSMISI 1:5 |pIPERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 03/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 KOPLING RIGID MILD STEEL] LIHAT DETAIL - B1 DIBELI
JML| NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
KOPLING RIGID 1:1 |pipERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 04/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

DIBUBUT oY DIBUBUT
N12 N12
)
1
1 POROS S45C LIHAT DETAIL - B7 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
POROS 1:2 | piPERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 05/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

2 BANTALAN DUDUK _ - - C4 DIBELI
2 POROS PEMILIN - - - c3 DIBUAT
2 PULI2 IN - - - 2 DIBELI
1 SABUK V - - - cl DIBELI
1 PULI 7 IN - - - B7 DIBELI
JML| NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipErRIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 06/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 ]
DETAIL G
SCALE 4 : 1
DIBUBUT
N12
<
S
| | T e — e — —— ;):V'
O | 17
G
B | 15
. 90 _
1 Poros Pemilin Mild Steel Lihat Detail - Dibuat
JML) NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< & 30 | 120 | 400 [ 1000 | 2000 _g
TOLY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR| ALFATAH
- 1:1 | pipERIKSA PUJONO
Poros Pemilin
DISAHKAN
NO. ASSY : -
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT)  SATUAN
_ A4 mm NO. 07/TM/PNC
POLITEKNIK NEGERI CILACAP

7

3 |

2




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 1
BE
1 POROS PENYAMBUNG - - - D8 DIBUAT
1 BANTALAN DUDUK - - - D7 DIBELI
1 RANGKA PENGGULUNG - - - D6 DIBELI
2 BEARING - - - D5 DIBELI
1 BRACKET HOLDER - - - D4 DIBELI
1 PULI 8 IN - - - D3 DIBELI
1 POROS PEMINTAL - - - D2 DIBUAT
1 SABUK V - - - DI DIBELI
1 PULI SUSUN 3 IN DAN 7 IN - - - B5 DIBELI
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOlY +0.1 +0.2 +03 | +05 | 0.8 | +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
BAGIAN PEMINTAL 1:5 |pipERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 08/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 1
DETAIL C
SCALE2: 1
DIBUBUT
DIBUBUT N12
NT2 o
S
______________________________________________________ ([, \
_ _ _ _ i C
.
20 90
D2 POROE PEMINTAL MILD STEEL ; ; D2 DIBUAT
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
>1 o 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<1 & 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:1 |pipERIKSA PUJONO
POROS PEMINTAL
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -

7\

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN

FORMAT| SATUAN

71 dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm

TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

NO. 09/TM/PNC

7

3




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

7 3 | 2 1

1 PELAT STRIP 400 x 42 x 3 MILD STEEL | LIHAT DETAIL B D6.6 DIBUAT

1 PELAT STRIP 70 x 42 x 3 wmiLpsTEEL | LIHAT DETAIL - D6.5 DIBUAT

2 PELAT STRIP 92 x 94 x 3 MmILD STEEL | LIHAT DETAIL - D6.4 DIBUAT

1 PIPA GALVANIS STAINLESS LIHAT DETAIL - D6.3 DIBUAT

1 PELAT STRIP 400 x 42 x 3 wmiLpsTeEL | LIHAT DETAIL ; D6.2 DIBUAT

1 PELAT STRIP 230 x 42 x 3 wmiLpsTeeL | LIHAT DETAIL - D6.1 DIBUAT
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN

> o 6 30 [ 120 | 400 | 1000 | PENGERJIAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

<1 s 30 | 120 | 400 [ 1000 | 2000 _6
TOlY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 | *#1.2

NAMA SKALA | DIGAMBAR| 09-09-2022 | ALFATAH

RANGKA PENGGULUNG 1:5 | pipErIKSA PUJONO
DISAHKAN
NO. ASSY : -
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT)  SATUAN
NO.10/TM/PNC
! POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | mm

3

2




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 RANGKA PENGGULUNG MILD STEEL] LIHAT DETAIL ; Fl DIBUAT
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 1 o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<1 6 [ 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOLY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR | 09-09-2022 | ALFATAH
RANGKA PENGGULUNG 1> | e
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
JL. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NOLTM/PNG
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
91 GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

}
(Q\]
<
1
1 PELAT STRIP 230 x 42 x 3 MILD STEEL] LIHAT DETAIL - D6.1 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOLY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | pipERIKSA PUJONO
PELAT STRIP 230x42 x 3
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
o J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 12/TM/PNC
’ y TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
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1 PELAT STRIP 400 x 42 x 3 MILD STEEL] LIHAT DETAIL - D6.2 DIBUAT
JML| NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | piPERIKSA PUJONO
PELAT STRIP 400x42x 3
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 13/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
91 GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

|
T T
| |
| |
| |
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| |
| [ |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
i i
| |
________ -l
, 4.00
|
1 PIPA BESI MILDSTEEL| LIHAT DETAIL - D6.3 DIBUAT
IML| NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY 0.1 | +0.2 +03 ] +05 | #0.8 | 1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
PIPA BESI 1:2 | DIPERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
! J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 14/TM/PNC
. |_, TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
91 GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

|
T T
| |
| |
| |
| - - |
| |
| [ |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
i i
| |
________ -l
| 4.00
|
1 PIPA GALVANIS GALVANIS | LIHAT DETAIL - D6.3 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY +0.1 | #0.2 +03 ] +0.5 | #0.8 | #1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | piPERIKSA PUJIONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
X J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 14/TM/PNC
. |_, TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
91 GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

- 92 —
I |
AN
R30 S
2 PELAT STRIP 92 x 94 x 3 [io steer] LinaT DETAIL D6.4 DIBUAT
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY 0.1 | +0.2 +03 | +05 | 0.8 | +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | prpERIKSA PUJONO
PELAT STRIP 92 x 94 x 3
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
! JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 15/TM/PNC
. > TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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3




ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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J 1
1 PELAT STRIP 70 x 42 x 3 [vico steer] LiHAT DETAIL D6.5 DIBUAT
JML) NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:1 [pipERIKSA PUJONO
PELAT STRIP 70 x 42 x 3
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 16/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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ﬁ DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 1
L 403 _
‘ >,@,7 D12 D7 ®10 @20 D10 ‘
AR C . . .
[ 1 T T \ T 7 T ]
' | | ’l 1 | |
— oy N
™ ~ S
/ /
/ L —
[} ]
| |
1 1
I l \\ \\
—o O e O 10}
| ‘.
1 1
] L -
II II
29 | B 65 1.3
53 100 o
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1 PELAT STRIP 400 x 42 x 3 MILD STEEL| LIHAT DETAIL - D6.6 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 [ 30 | 120 [ 400 [ 1000 | 2000 _g
TOY 0.1 | +0.2 +03 ] +05 | #0.8 | 1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | prpERIKSA PUJONO
PELAT STRIP 400 x 42 x 3 (KE 2)
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 017/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
91 GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

DIBUBUT
N12
] !
—
o)
o
Qo 2
N _ _ [a) _ _ _ _ _ _
S S
4
A I
1 POROS RANGKA PENGGULUNG  [MILD sTEEL] LIHAT DETAIL - D8 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
TOY +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
POROS RANGKA PENGGULUNG B [preeriksa e
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 18/TM/PNC
q | 4 TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 | 1

1 F11 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - Fl11 DIBUAT

1 F10 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F10 DIBUAT

1 F9 BESI SIKU MILD STEELy LIHAT DETAIL - F9 DIBUAT

1 F8 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL . F8 DIBUAT

2 DUDUKAN BANTALAN MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F7 DIBUAT

2 F6 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F6 DIBUAT

2 DUDUKAN GEARBOX MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F5 DIBUAT

2 F4 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F4 DIBUAT

4 F3 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F3 DIBUAT

4 F2 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F2 DIBUAT

4 F1 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F1 DIBUAT

JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOL +0.1 | +0.2 +0.3 | +05 | 0.8 | #1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:10 | prpERIKSA PUJONO

RANGKA MESIN DISAHKAN PUJONO

NO. ASSY : -

h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 19/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 1
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1 2D RANGKA PENGGULUNG MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _6
tolf 0.1 | 02 | 03[ 05| 0.8 | +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
D NGKA MESIN 1:10 | pipERIKSA PUJONO
DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 20/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
4 3 2 1




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 F1 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F1 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F1 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 2I/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 F2 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL F2 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F2 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 22/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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3




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 F3 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F3 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F3 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 2I/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 | 2 1
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2 F4 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F4 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 | 2000 _g
TOlY +0.1 +0.2 +03 | +05 | 0.8 | +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1 15 DIPERIKSA PUJONO
F4 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -

7\

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN
JI. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

FORMAT| SATUAN
A4 mm

NO. 24/TM/PNC

7

3




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

2 DUDUKAN GEARBOX MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F5 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | piPERIKSA PUJONO
DUDUKAN GEARBOX A T
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 25/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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2 F6 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F6 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F6 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 26/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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2 DUDUKAN BANTALAN MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F7 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:2 | piPERIKSA PUJONO
DUDUKAN BANTALAN DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 27/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

1 F8 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F8 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F8 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 28/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 F9 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F9 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F9 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 29/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 F10 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F10 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F10 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 30/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id




n DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 F11 BESI SIKU MILD STEEL] LIHAT DETAIL - F11 DIBUAT
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 _g
TOY +0.1 +0.2 +03 | 0.5 +0.8 +1.2
NAMA SKALA | DIGAMBAR ALFATAH
1:5 |pipERIKSA PUJONO
F11 BESI SIKU DISAHKAN PUJONO
NO. ASSY : -
h POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT| SATUAN
_ J1. dr. SOETOMO, NO.01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad mm NO. 31/TM/PNC
TELP : 0208 - 533329, E-mail : tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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