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DUDUKAN TABUNG 
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PENAHAN TABUNG 
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IL
A

R
A

N
G

 M
EM

FO
TO

K
O

PI
, M

EM
PE

R
B

A
N

Y
A

K
, M

EN
Y

A
LI

N
, M

EM
IN

D
A

H
TA

N
G

A
N

K
A

N
G

A
M

B
A

R
 IN

I T
A

N
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
D

A
R

I P
O

LI
TE

K
N

IK
 N

EG
ER

I C
IL

A
C

A
P

PENAHAN TABUNG CAT

IPUNG. K



 25,00 

 67,50 

 12,50 

 2,00 

 135,00 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

4

4

3

3

2

2

1

1

NAMA BAGIAN

0 6 30 120 400 1000

1000120 4006 30 2000

0.1 0.50.2 0.3 0.8 1.2TOL

>

<

JML

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

SATUAN

SKALA

2:3

RYAN. A

mm

NO GAMBAR :FORMAT

A4

BAHAN

PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI

UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN

MILDSTEEL1 LIHAT DETAIL - 6 Dibuat

06 - 01 - 02

RANGKA ATAS 
KANAN
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09 - 01 - 02

RANGKA TEGAK KIRI
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04 - 02 - 02

PENYANGGA KANAN 
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PENYANGGA TEGAK
NO. ASSY: -

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI CILACAPD

IL
A

R
A

N
G

 M
EM

FO
TO

K
O

PI
, M

EM
PE

R
B

A
N

Y
A

K
, M

EN
Y

A
LI

N
, M

EM
IN

D
A

H
TA

N
G

A
N

K
A

N
G

A
M

B
A

R
 IN

I T
A

N
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
D

A
R

I P
O

LI
TE

K
N

IK
 N

EG
ER

I C
IL

A
C

A
P

PENYANGGA TEGAK

IPUNG. K



 12,50 

 4,50 

 12,50 

 100,00 

 25,00 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

4

4

3

3

2

2

1

1

NAMA BAGIAN

0 6 30 120 400 1000

1000120 4006 30 2000

0.1 0.50.2 0.3 0.8 1.2TOL

>

<

JML

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

SATUAN

SKALA

1:1

RYAN. A

mm

NO GAMBAR :FORMAT

A4

BAHAN

PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI

UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
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06 - 02 - 02

PENYANGGA KIRI 
BAWAH

NO. ASSY: -
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PENYANGGA BAWAH
NO. ASSY: -
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IL
A

R
A

N
G

 M
EM

FO
TO

K
O

PI
, M

EM
PE

R
B

A
N

Y
A

K
, M

EN
Y

A
LI

N
, M

EM
IN

D
A

H
TA

N
G

A
N

K
A

N
G

A
M

B
A

R
 IN

I T
A

N
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
D

A
R

I P
O

LI
TE

K
N

IK
 N

EG
ER

I C
IL

A
C

A
P

PENYANGGABAWAH

IPUNG. K



 25,00 

 60,00 

 22,00 

 22,00 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

4

4

3

3

2

2

1

1

NAMA BAGIAN

0 6 30 120 400 1000

1000120 4006 30 2000

0.1 0.50.2 0.3 0.8 1.2TOL

>

<

JML

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

SATUAN

SKALA

1:1

RYAN. A

mm

NO GAMBAR :FORMAT

A4

BAHAN

PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI

UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
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01 - 03 - 02

BASE TENGAH
NO. ASSY: -
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02 - 03 - 02
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03 - 03 - 02
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04 - 03 - 02

PENAHAN LINTASAN 
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NO. ASSY: -
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PENAHAN LINTASAN 
NO. ASSY: -

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI CILACAPD

IL
A

R
A

N
G

 M
EM

FO
TO

K
O

PI
, M

EM
PE

R
B

A
N

Y
A

K
, M

EN
Y

A
LI

N
, M

EM
IN

D
A

H
TA

N
G

A
N

K
A

N
G

A
M

B
A

R
 IN

I T
A

N
PA

 IZ
IN

 T
ER

TU
LI

S 
D

A
R

I P
O

LI
TE

K
N

IK
 N

EG
ER

I C
IL

A
C

A
P

PENAHAN LINTASAN 

IPUNG. K



 160,00 

 25,00 

 22,00 

 22,00 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

4

4

3

3

2

2

1

1

NAMA BAGIAN

0 6 30 120 400 1000

1000120 4006 30 2000

0.1 0.50.2 0.3 0.8 1.2TOL

>

<

JML

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

SATUAN

SKALA

1:2

RYAN. A

mm

NO GAMBAR :FORMAT

A4

BAHAN

PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI

UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN

MILDSTEEL1 LIHAT DETAIL - 6 Dibuat
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-1 - -RODA GIGI 1 1 Dibeli

03

SISTEM GERAK SUMBU X
NO. ASSY: -
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-
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S45C1 LIHAT DETAIL - 5 Dibuat
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NO. ASSY: -

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI CILACAPD
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01 - 04
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NO. ASSY: -
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POLITEKNIK NEGERI CILACAPD
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