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LAMPIRAN 2

Tabel 2.1 Faktor Koreksi pada poros ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Jenis Pembebanan Ea K.
1. Poros Tetap
a. Beban Perlahan 1.0 1.0
b. Beban Tiba - Tiba 1.5=20 1.5-2,0
2. Poros Yang Berputar
a. Beban Perlahan Atau Pun Tetap 1.5 1.0
b. Beban Tiba = Tiba Kejutan Ringan 1.5=20 1.5=20
c. Beban Tiba - Tiba Kejutan Berat 20-30 20-30

Tabel 2.2 Faktor Koreksi daya yang akan ditransmisikan ( Sularso & Kiyokatsu
Suga, 2013

Daya yang akan difransmisikan I
Daya rata — rata yang diperlukan 12-20
Daya maksimum yang diperlukan 08-12
Daya normal 10-15

Tabel 2.3 Sifat sifat mekanis standar ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013)

’ 330 Lampiran

820-870 820-870 550-650 N 3s s8 167-229

$45C 720-780 750-680 F ingi ingi! P ingi!
udara air cepat H 50 7 201-269
810-860 810-860 $50-650 N EY) 6 179-235

SS0C 720-770 740-680 Pendingi Pendingi Pendingi
udara air cepat H ss 75 212-2m

800-850 800-850 550-650
s55C 720-765 740-680 |  Pendingi Pendingi Pendingi N 2 “ o
o air cepat H 60 80 229-285

S15CK 720-880 845-770 Pendin"w a0

inan ingi:
i Pendinginan H 35 50 143-235

* Primer 880-920 pendinginan minyak/air
Sekunder 7 pendinginan air
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Tabel 3.1 Faktor V, X, Y pada bantalan tunggal ( Sularso & Kiyokatsu Suga,

2013)
Bebau Beban putar, Dars Baris ganda
putar pd A tunggal 4 g
. . .7 | pada cincin . Baris Baris
Jenis bantalan cincin ) ” e aidi
dalam = F,|VF,>e|F,|VE,<eF,[VF,>e egal | &
v x| vrixtyr | x| vr Y1 val x| v
F,/Co = 0014 2,30 2,30 | 0,19
= 0,028 1,99 190 | 0,22
= 0,056 1,71 1,71 | 0,26
gz::a'a“ =0,084 1,55 155 | 028
alii =0,11 1 1,2 0,56 | 1,451 1|0 0,56 | 145 | 030| 06{0,5 { 06]0,5
dal =0,17 1,31 1,31 { 0,34
S =028 115 1,15 | 0,38
=042 1,04 1,04 | 042
=056 1,00 1,00 | 0,44
a=20° 043 | 1,00 109 0,70 | 1,63 | 0,57 0,42 0,84
Bantalan = 25° 041 | 0,87 092 | 0,67 | 1,41 | 0,68 0,38 0,76
bola = 30° 1 1,2 0,39 | 0,76 1{0,78 [ 0,63 | 1,24 | 0,80 0,5{0,33| 1 | 0,66
sudut =35° 0,37 | 0,66 0,66 | 0,60 | 1,07 | 095 0,29 0,58
= 40° 0,35 | 0,57 0551057 093 | 1,14 0,26 0,52
Untuk bantalan baris tunggal, bila F, /VF,<e, X =1, Y =0

Tabel 3.2 Faktor layanan ( Elemen-elemen mesin
Mott, hal 245 )
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Faktor layanan
(Sumber: Elemen-Elemen Mesin dalam Perancangan
Mekanis, hal. 245)
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Tabel 4.1 Diagram pemilihan sabuk v ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Tabel 4.2 Diagram pemilihan puli terkecil ( Shigleys Mechanica;l Engineering
Design, Hal 899 )

Table 17-9 Belt  Width o, Thickness b, Minimum Sheave hp Range,
Standard V-Relt Sections Sectlon In In Dlameter, in  One or More Belts
A ! i 30 {-10
e B 3 & 54 1-25
¥ U C i B a0 15-100
I I i
AT, D 1 d 13.0 50-250
E 14 1 116 100 and up
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Tabel 5.1 Harga Sr1 dan Sr, ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Jenis bahan Sfl Sf2
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S- C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 5.2 Faktor Koreksi momen puntir ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Bahan yang digunakan Kt
Halus 1,0
Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-15
Kejutan atau tumbukan besar 15-3,0

Tabel 5.3 Faktor Koreksi momen lentur ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Langkah Pengerjaan Km
Momen lentur tetap 1,0
Momen lentur tumbukan ringan 15-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,0-3,0

Tabel 5.4 Faktor Koreksi Ko ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

D,-d, Sudut Kontak puli kecil () Faktor Koreksi K,
C
0,00 180 1,00
0,10 174 0,99
0,20 169 0,97
0,30 163 0.96
0,40 157 0,94
0,50 151 0,93
0,60 145 0,91
0,70 139 0,89
0,80 133 0,87
0,90 127 0.85
1,00 120 0,82
1,10 113 0,80
1,20 106 0,77
1.30 99 0,73
1.40 91 0,70
1.50 83 0.65
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Tabel 6.1 Faktor koreksi sabuk v (' Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )

Tabel 6.2 Panjang sabuk ( Sularso & Kiyokatsu Suga, 2013 )
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Tabel 7.1 Kecepatan Potong bahan

Pahat Bubut HSS Pahat Bubut Karbida
Bahan

m/men Ft/min M/men Ft/min
Baja lunak(Mild Steel) 18 - 21 60— 70 30 - 250 100 — 800
Besi Tuang(Cast Iron) 14-17 45 - 55 45 - 150 150 -500
Perunggu 21-24 70— 80 90 — 200 300 —-700
Tembaga 45-90 150—-300 | 150—450 | 500-1500
Kuningan 30-120 | 100—-400 | 120-300 | 400-1000
Aluminium 90-150 | 300-500 | 90-180 b. — 600

Tabel 7.2 Kecepatan Pemakanan pahat bubut HSS

PEMAKANAN YANG DISARANKAN UNTUK PAHAT BUBUT HSS

Pekerjaan Kasar Pekerjaan Finising
Material Milimeter/ Inch/ Milimeter/ | Incl
putaran putaran putaran putaran

Baja lunak 0,25-0,50 0,010-0,020 0,07-0,25 0,003-0,010
Baja perkakas 0,25-0,50 0.010-0.020 0,07-0,25 0,003-0,010
Bes1 fuang 0,40-0,65 0.015-0,025 0,13-0,30 0,005-0,012
Perunggu 0,40-0,65 0,015-0,025 0,07-0,25 0,003-0,010
Aluminium 0,40-0,75 0,015-0,030 0,13-0,25 0,005-0,010
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Tabel 8.1 Kecepatan Potong bahan mesin gurdi

Kecepatan Pemakanan (mm/putaran) Diameter Mata Bor (mm)
0,02-+0,05 <3
0,05=01 3=6
0,1+=0,2 612
02+-04 12+25

Tabel 8.2 Kecepatan Potong bahan mesin gurdi
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Tabel 9.1 Massa Jenis bahan

Massa Jenis

Nama Zat
kg m™ g cm™

udara (27°C) 1,2 0,0012
alkohol 800 0,80
kayu 300 — 900 0,3-0,9
es 920 0,92
air (4°C) 1.000 1,00
aluminium 2.700 2,70
seng 7.140 7,14
besi 7.900 7,90
kuningan 8.400 8,40
perak 10.500 10,50
raksa 13.600 13,60
emas 19.300 19,30
platina 21.450 21,45

Tabel 9.2 Putaran mesin gurdi (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap)
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Daftar gambar



