LAMPIRAN 1 Biodata Penulis

BIODATA PENULIS

Nama . Aflaha Hilal Quraisy

Tempat/tanggal lahir : Lahat, 21 Januari 2001

Alamat . JI. Kalidonan Rt.05/Rw.21 Donan, Cilacap Tengah
Email : aflaha.hilal9@gmail.com

Hobi : Sepakbola, Badminton

Motto : Show must go on

Riwayat Pendidikan

1
2
3
4
5
6

TK Pembina Cilacap : Tahun 2006-2007
SD N Tegalreja 02 Cilacap : Tahun 2007-2012
SD N Lomanis 02 Cilacap : Tahun 2012-2013
SMP Muhammadiyah 1 Cilacap : Tahun 2013-2016
SMK Dr.Soetomo Cilacap : Tahun 2016-2019

Politeknik Negeri Cilacap : Tahun 2019-2022
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LAMPIRAN 2 Tabel Elemen Mesin
Tabel 1. Faktor Koreksi Daya (Sularso dan Suga, 2008)
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Daya yang ditransmisikan fc
Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0
Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2
Daya normal 1,0-1,5

Tabel 2. Harga Sf1dan Sf> (Sularso dan Suga, 2008)

Jenis Bahan
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 3. Faktor Koreksi Momen Puntir (Sularso dan Suga, 2008)

Beban yang dikenakan

Halus 1,0
Sedikit kejutan ataut tumbukan 1,0-1,5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0

Tabel 4. Faktor Koreksi Momen Lentur (Sularso dan Suga, 2008)

Pembebanan momen lentur

Momen lentur tetap 1,5
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0
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Gambar 5. Dimensi Bantalan
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Tabel 6.Faktor-faktor bantalan (Sularso dan Suga, 2008)
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Boban’ |5 ban: pratany e, IS Baris ganda
putar pd| e cincin| 00888 Baris | Baris
Jenis bantalan cincin [PC} <1 Y ;
dalam F,/VF,>e|F,|VF,S¢e F,[VF,>¢ tunggal
v x| rixly | x| r AR A PA B
F,[Co=0014 230 230 | 0,19
=0,028 199 190 | 022
= 0,056 1,71 1,71 | 026
::;““1"‘ = 0,084 1.55 1,55 | 028
i =011 1 12 |ose|14si1lo |oss| 1,45 |030] 06los |06l0s
il =017 131 131 | 034
=028 1,15 1,15 | 038
=042 1.04 104 | 0,42
=056 1,00 1,00 | 0,44
a=2 043 | 100 1109|070 |1.63 057 los2| |o
Bantalan =25 041 | 087] 092|067 | 141 |068| lo3s| |07
bola =3 1 12 | 039|076 1]078 063|124 |080] 05]0331 o
sudut =135 037 | 066! |066| 060|107 095 lo2d| |05
=40 035 | 057] |055| 057 [093 | 1,04 |o26] o5

Untuk bantalan baris tunggal, bila F, /VF,Se, X=1,Y=0

ke
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LAMPIRAN 3 Tabel Proses Produksi
Tabel 1. Putaran Mesin Bubut (Dokumentasi : Politekik Negeri Cilacap, 2022)

Tabel 2. Gerak Makan Pada Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri
Cilacap)

(A A A BAJTNARL I VA ITY ML 1 ¢

FEE& C..ﬁ.[mm/(-)i "';‘

D 3 F G
1 | 0,044 | 0.088 | 0.176 | 0.352
| | 2 | 0,050 | 0.099 | 0.198 | 0.396
0.420
0.440

| 0.052 | 0.105 | 0.210
0.110 | 0.220
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LAMPIRAN 4 Dokumentasi Proses Produksi

Gambar 1. Proses pemotongan besi siku

Gambar 3. Proses penghilangan kerak las
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Gambar 5. Proses pemotongan plat penampung
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LAMPIRAN 5 Lembar Wawancara (Interview)

WAWANCARA (INTERVIEW)
Tanggal : 11 Februari 2022
Nama {Ratna Widge Swta. Apad
Tempat : Politeknik Negeri Cilacap (Arsip)
HASIL WAWANCARA
No | Pertanyaan Jawaban

1

Metode alat yang digunakan
/mesin yang sudah ada

seperti apa?

Menggunalan Mesin peaghancr Korbas
Yarg) M Menghancurkan 5 kerkas

Sehaligus «

Keluhan seperti apa yang | ik penghancunan lama, Vapasttas
2. dihadapi? yarg g besar €rivg macet etk
merghancurkon Yertas dalam Jumlh bk
Berapa kapasitas bak
5 penampungan dari mesin :Ho L’\'\:Q!‘ ( 0,0%6 mb >
penghancur kertas?
Bagaimana hasil N :
i pemotongan dari mesin PM;D“QN\ \UNS KS)CﬂP (\“:)

penghancur kertas?

Cilacap, 11 Februari 2022

L3

(Raten, Wie_(antg, B M3~
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Lampiran 6 Lembar Verifikasi

LEMBAR VERIFIKASI

Kepada Yth. Bapak/Ibu/Saudara/i

Untuk keperluan verifikasi pembuatan mesin untuk Tugas Akhir yang berjudul
“Rancang Bangun Sistem Transmisi Pada Mesin Penghancur Kertas Kapasitas 10
kg/ jam” yang disusun oleh :

Nama : Aflaha Hilal Quraisy

NIM 1190103002

Program Studi : D3 Teknik Mesin

Mengharapkan partisipasi Anda untuk dapat meluangkan waktu untuk menjawab
beberapa pertanyaan sebagai berikut :

Nama D Rare WMdya Sk

Pekerjaan : Qarats  KeadPan

Petunjuk pengisian : Berilah tanda checklist (\) pada setiap pernyataan yang
menurut Anda paling sesuai dengan kondisi yang Anda rasakan. Keterangan :

SS : Sangat Setuju

S : Setuju

RG  :Ragu-ragu

TS  :Tidak Setuju

STS  : Sangat Tidak Setuju

PERTANYAAN SS| S |RG | TS |STS
1. | Apakah mesin yang dibuat sesuai dengan |,
kebutuhan?
2. | Apakah mesin yang dibuat mudah untuk |,
dioperasikan?
3. | Apakah mesin yang dibuat dapat beroperasi | \/
dengan semestinya?
4. | Apakah mesin yang dibuat bisa menghancurkan | |,
kertas dengan cepat?
5. | Apakah terdapat masalah pada mesin saat J
beroperasi?

Cilacap,...a..g.'&m...pll

ok

(e WY S
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LAMPIRAN 7 Detail Drawing
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NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA |NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA
E
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C C
B B
ML NAMA BAGIAN NO.ID ‘ BAHAN ’ UKURAN KETERAGAN
>| 0 | 6 | 30 | 120 | 400 [1000| UKURAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| 6 | 30 | 120 | 400 [1000{2000 G @
TOL +0.1 [ 0.2 | £0.3 | 0.5 | 0.8 | £1.2 2
NAMA : SKALA | DIGAMBAR |22-08-2022 HILAL
PAPER SHREDDER : DIPERIKSA IPUNG
1:16 DISAHKAN A
NO. ASSY. :
n POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 Ad PS-00
' ' TELP : 0282 - 533329, E-mail :tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
5 4 3 [ 2 | 1
PERUBAHAN DAR] : DIGANTI DENGAN :
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5 4 3 2 1
NO PERUBAHAN TANGGAL| NAMA [NO PERUBAHAN TANGGAL | NAMA
E
D
1 POWERSUPPLY 15 - LIHAT DETAIL DIBELI |
19 Baut M8 14 BESI LIHAT DETAIL DIBELI
16 Baut M12 13 BESI LIHAT DETAIL DIBELI
1 COVER ATAS 12 PLAT BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
1 PANEL 11 AKRILIK LIHAT DETAIL DIBUAT C
1 INPUT 10 PLAT BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
1 MOTOR DC 9 - LIHAT DETAIL DIBELI
1 OQUTPUT 8 PLAT BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
2 SPUR GEAR 80T 7 BESI LIHAT DETAIL DIBELI |
1 SPUR GEAR 22T 6 BESI LIHAT DETAIL DIBELI
1 BLADE 2 5 BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
1 BLADE 1 4 BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
4 FLANGE BEARING 3 BESI COR LIHAT DETAIL DIBELI B
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JML| NAMA BAGIAN NO.ID BAHAN UKURAN KETERANGAN
> 0 6 30 | 120 | 400 (1000| UKURAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI —
< 6 30 | 120 | 400 |1000(2000 _G_ _@ ;
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NAMA : SKALA | DIGAMBAR |24-08-2022| HILAL
PAPER SHREDDER 11 DIPERIKSA IPUNG
) DISAHKAN A
NO. ASSY.:
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN | FORMAT
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212 A4
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2 POROS BLADE 1 5 BESI LIHAT DETAIL DIBUAT
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2 SPUR GEAR 80T 1 3 BESI LIHAT DETAIL DIBELI
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