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Di Indonesia teknologi pengolahan kripik buah semakin berkembang salah 

satunya teknologi penggorengannya menggunakan mesin penggoreng hampa atau 

vacuum frying. Penggorengan dengan vacuum frying memilik keunggulan daripada 

penggorengan manual dengan wajan. Dengan mesin vacuum frying juga harus 

mementingkan kualitas kripik dari mempertahankan suhu yang optimal upaya tidak 

terjadi kerusakan pada kripik saat penggorengan dengan menambahkan system 

pendingin yaitu kondensor. 

Pembuatan tabung kondensor kami menggunakan metode VDI 2222, untuk 

perencanaan pembuatan tabung kondensor menggunakan pipa stainless steel. Kemudian 

pipa tersebut dibuat spiral untuk exchanger nya, menggunakan pipa diameter 25,4 mm. 

untuk menentukan jumlah spiral. Sangat diperlukanya perhitungan jumlah pipa untuk 

mempertahankan suhu uapaya menghasilkan kripik yang bagus. 

Dari perencanaan tersebut pembuatan kondensor menghabiskan waktu untuk 

pemotongan 1,50 jam, waktu proses gurdi 0,39 jam, dan waktu pengelasan 1 jam jadi total 

pembuatan tabung kondensor 2,89 jam. Dengan uji fungsi yang kami lakukan didapatkan 

tidak ada kebocoran pada tabung kondensor sehingga dapat mengoptimalkan suhu di 

dalam tabung.  

Kata Kunci : Tabung kondensor mesin penggoreng vakum (vacuum frying), Proses 

produksi,  vacuum frying
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In Indonesia, the technology for processing fruit chips is growing, one of 

which is the frying technology using a vacuum fryer or vacuum frying. Frying with 

vacuum frying has advantages over manual frying with a frying pan. With a vacuum 

frying machine, the quality of the chips must also be concerned with maintaining the 

optimal temperature in an effort to avoid damage to the chips during frying by adding a 

cooling system, namely a condenser. 

We manufacture condenser tubes using the VDI 2222 method, for planning 

the manufacture of condenser tubes using stainless steel pipes. Then the pipe is made 

spiral for the exchanger, using a 25.4 mm diameter pipe. to determine the number of 

spirals   . It is necessary to calculate the number of pipes to maintain the steam 

temperature to produce good chips. 

From this planning, the condenser production time is 1.50 hours for cutting, 

0.39 hours for drilling process, and 1 hour for welding, so the total condenser tube 

construction is 2.89 hours. With the function test that we did, it was found that there was 

no leakage in the condenser tube so as to optimize the temperature inside the tube.. 

Keywords: Vacuum frying machine condenser tube (vacuum frying), Production 

process, Calculation results 
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