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ABSTRAK 

 

 Pengecatan merupakan suatu proses pewarnaan sebagai tahap pekerjaan 

akhir (finishing) produk – produk dari logam, kayu, plastik, dan dinding. Beberapa 

kendala yang terjadi pada proses pengecatan dinding adalah perlunya keahlian 

khusus dalam mengecat dan posisi kerja pelaku pengecatan terkadang 

menyebabkan rasa pegal pada bagian tubuh tertentu. Tujuan dilakukannya tugas 

akhir ini adalah membuat desain perangkat pengecat, menghitung elemen mesin, 

membuat dan menghitung waktu produksi serta melakukan pengujian.  

 Metode penyelesaian yang dilakukan untuk menyelesaikan kegiatan 

rancang bangun ini yaitu perancangan perangkat pengecat menggunakan 

pendekatan metode perancangan VDI 2222, melakukan perhitungan elemen mesin 

yang terdapat dalam perangkat pengecat, membuat perangkat pengecat dan 

melakukan perhitungan estimasi waktu produksi serta pengujian hasil kerja mesin 

dalam melakukan pengecatan dinding. 

 Hasil yang diperoleh dari tugas akhir ini yaitu penggerak sumbu Y 

perangkat pengecat menggunakan motor listrik DC worm gearbox JGY370 dengan 

daya 24 Watt dan torsi 3 N.m, motor listrik mikro servo MG996R 180O sebagai 

penggerak paint roller terhadap sumbu z dengan torsi sebesar 1,5 N.m, transmisi 

sprocket dan rantai dengan rasio 1:1 nomor rantai 25 dan jumlah gigi 20T, poros 

transmisi menggunakan material baja S45C berukuran Ø17 mm × 150 mm, 

bantalan yang digunakan memiliki kode KFL003. Total waktu yang diperlukan 

untuk proses produksi yaitu 19 jam 44 menit. Hasil pengujian menunjukkan bahwa 

lama waktu pemompaan cat awal untuk mendapatkan kerataan hasil pengecatan 

yang optimal adalah 6 detik. 

 

 

Kata kunci :  prototype mesin cat, pengecatan dinding, proses perancangan, 

proses produksi, pengujian 
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ABSTRACT 

 

 Painting is a coloring process as the final work stage (finishing) of products 

from metal, wood, plastic, and walls. Some of the obstacles that occur in the wall 

painting process are the need for special skills in painting and the working position 

of the painter sometimes causes soreness in certain parts of the body. The purpose 

of this final project is to design a painting device, calculate machine elements, make 

and calculate production time, and conduct tests.  

 The completion method carried out to complete this design and build activity 

was the design of the painting device using the VDI 2222 design method approach, 

calculate the engine elements contained in the painting device, make a painting 

device and calculate the estimated production time and test the results of the 

machine's work in painting walls. 

 The results obtained from this final project are the y-axis drive of the 

painting device using a JGY370 DC worm gearbox electric motor with a power of 

24 Watts and a torque of 3 N.m, a micro servo electric motor MG996R 180O as 

a paint roller drive against the z-axis with a torque of 1.5 N.m, a sprocket and chain 

transmission with a ratio of 1:1 chain number 25 and a number of teeth 20T, The 

transmission shaft uses steel material S45C measuring Ø17 mm × 150 mm, the 

bearing used has the code KFL003. The total time required for the production 

process is 19 hours and 44 minutes. The test results show that the initial paint 

pumping time to get the optimal evenness of the painting results is 6 seconds. 

 

 

Keywords: paint machine prototype, wall painting, design process, production 

process, testing  
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