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ABSTRAK

Pengelasan gesek merupakan proses pengelasan tanpa menggunakan bahan
tambah. Gesekan diakibatkan oleh pertemuan kedua benda kerja yang
menghasilkan panas kemudian melumerkan kedua ujung benda kerja dan akhirnya
terjadi proses penyambungan benda kerja. Tujuan dalam rancang bangun sistem
transmisi dan kontrol tekan pada pengembangan mesin friction welding yaitu
membuat perancangan sistem transmisi dan kontrol tekan, menghitung komponen
elemen mesin, menghitung gaya dorong aktuator, menghitung estimasi waktu
proses produksi, melakukan uji fungsi dan uji hasil pada bagian sistem transmisi
dan kontrol tekan. Metode perancangan dengan pendekatan metode VDI 2222.
Hasil dari rancangan berupa desain sistem transmisi dan kontrol tekan. Dihasilkan
motor listrik yang digunakan memiliki daya 1,5 HP, puli yang digunakan @6 inch
dan @2 inch sehingga didapati putaran sebesar 4200 rpm, panjang v-belt 1.324,18,
poros memiliki ukuran @25 mm, dan umur bantalan yang digunakan yaitu 0,016
bulan. Gaya dorong yang dihasilkan aktuator sebesar 480 N. Estimasi total waktu
produksi selama 8,07 jam. Sistem transmisi mampu meneruskan daya dari motor
penggerak menuju rotary chuck dan kontrol tekan mampu bergerak maju dan
mundur. Mesin friction welding berhasil menyambung besi pejal silinder dengan

@6 mm, @8 mm, @10 mm dalam waktu 1 menit.

Kata kunci : friction welding, sistem transmisi, kontrol tekan.



ABSTRACT

Friction welding is a welding process without the use of added materials.
Friction is caused by the joining of the two workpieces that produce heat then
lubricates both ends of the workpiece and finally connecting them. The objectives
in the design of transmission systems and press control in the development of
friction welding engines are to make the design of transmission systems and press
controls, calculate the components of engine elements, calculate the thrust of
actuators, calculate the estimated time of the production proces, perform function
and results test on transmission system parts and press control. Design method used
is VDI 2222 method approach. The result is the design of the transmission system
and press control. The electric motor used has a power of 1.5 HP, puli of @6 inch
and @2 inch, so that a rotation of 4200 rpm, v-belt length of 1,324.18, the shaft
size of @25 mm, and the shelf life used of 0.016 months are found. The thrust
generated by the actuator is 480 N. The estimated total production time is 8.07
hours. The transmission system is capable of passing power from the drive motor
to the rotary chuck and the press control is able to move forward and backward.
Friction welding machine successfully connects the cylinder solid iron with @6

mm, @8 mm, @10 mm within 1 minute.

Keywords: friction welding, transmission system, press control.
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