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ABSTRAKS 

 

Mesin uji bending untuk material komposit adalah mesin yang dirancang 

sebagai media pembelajaran praktikum pengujian material khususnya material 

komposit (non logam). Tujuan yang dicapai adalah perancangan mesin, membuat 

detail drawing sistem penekan pada mesin uji bending, menentukan perhitungan 

dan proses pembuatan sistem penekan pada mesin uji bending untuk material 

komposit. 

Perancangan mesin menggunakan pendekatan metode perancangan VDI 

2222. Dari metode yang dilakukan didapatkan hasil desain wujud dari bagian sistem 

penekan pada mesin uji bending untuk material komposit menggunakan Solidwoks 

2017. Tahapan proses produksi bagian-bagian sistem penekan pada mesin uji 

bending untuk material komposit. 

Hasil rancangan sistem penekan pada mesin uji bending untuk material 

komposit dengan dimensi 500 mm x 100 mm x 500 mm dan kapasitas gaya tekan 

2 ton. Terdiri dari beberapa komponen antara lain: dongkrak hidrolik 2 ton; motor 

DC wiper 12 volt; sistem engkol sebagai transmisi; poros sliding serta linear 

bearing Ø 25 mm, sensor loadcell kapasitas 200 kg dan display indikator pembaca 

hasil sensor loadcell. Estimasi waktu proses produksi sistem penekan pada mesin 

uji bending untuk material komposit membutuhkan waktu 25,63 jam atau 3 hari 2 

jam. Hasil dari pengujian fungsi didapatkan sistem penekan dapat bekerja dengan 

baik, dengan kriteria kerataan pada pelat penekan, dongkrak hidrolik tidak dapat 

mengalami kebocoran, motor DC wiper bekerja dengan arus listrik sebesar 3A. 

 

Kata kunci: bending, komposit, mesin uji, penekan, dan VDI 2222. 
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ABSTRACT 

 

The bending test machine for composite materials is a machine designed as 

a learning medium for material testing practicum, especially composite (non-metal) 

materials. The objectives achieved are designing the machine, making detailed 

drawings of the pressing system on the bending test machine, determining the 

calculation and process of making the compression system on the bending test 

machine for composite materials. 

The design of the machine uses the VDI 2222 design method approach. 

From the method carried out, the results of the form design of the compression 

system part on the bending test machine for composite materials use Solidwoks 

2017. Stages of the production process of parts of the compression system on a 

bending test machine for composite materials. 

The results of the design of the compression system on a bending test 

machine for composite materials with dimensions of 500 mm x 100 mm x 500 mm 

and a compressive force capacity of 2 tons. Consists of several components 

including: 2ton hydraulic jack; 12volt wiper DC motor; crank system as 

transmission; sliding shaft and linear bearing 25 mm, loadcell sensor capacity of 

200 kg and display indicator reading the loadcell sensor results. The estimated time 

of the production process of the compression system on the bending test machine 

for composite materials takes 25.63 hours or 3 day 2 hours. The results of the 

function test show that the suppressor system can work well, with the criteria for 

flatness on the pressure plate, the hydraulic jack cannot leak, the DC wiper motor 

works with an electric current of 3A. 

 

Keywords: bending, composite, testing machine, pressing and VDI 2222. 
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